HSS-E marék paraméterei, folyiss

Profilmards Horonymards

T-horonymards

3. tablazat

Szagmards

Hengeres homlokmards

Hasitékmards

it valaszthatia ki a munkavégzéshez haszndlt kereszimetszetet. A tablazat az ajanlott szerszamtipust és az elétoldsi kad betdit is megadia.
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INFORMACIO

Szerszimbetét

Profilmards

Horonymards

Specidlis

g 0,125
ae radidlis vagdsi szélesség

05 [025

0,75
XD

ap axidlis vagdsi mélység

Egyutas marck

2 éli vigok

3 6li vagok

3 6l vagok, aluminium
Tobbéld vagok
Nagyold mardk

Nagyolé mardk (finom)

T-horonymardk

10] 6
mm | mm

Hasitékmardk

Szogmarck

Hengeres homlokmardk (simitds)

Hengeres homlokmardk (nagyolds)

4, tablazat

A 4. téblazatban szerepls elstoldsi ériekek (Vi) az 1. téblazatban megadott vagdsi sebességen és a 3. téblézatban feliuntetett elétoldsikod-bettjeleken alapulnak.

Ve vgdsi sebesség, m/min

6 | 8 | w0 | 1 | 0 | » 2 | 4w [ s [ e 80 | 100 [ 15 [ 160 [ 200
Elgtolds (VF), mm/min
6 8 10 12 16 2 2 3 40 50 40 80 100 120 160 200
7 9 T 14 18 n 2 3 45 55 70 90 110 140 180 20
8 10 12 16 20 2 B) 40 50 60 80 100 120 160 200 250
9 n 1 18 n 2 35 45 55 70 90 10 140 180 0 280
10 12 16 20 2 3 40 50 ) 80 100 120 160 200 250 320
1 14 18 n 2 35 45 55 70 90 10 140 180 70 280 350
12 16 2 2 2 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320 400
14 18 n 2 35 45 55 70 90 110 140 180 0 280 350 450
16 2 2 E) 40 50 40 80 100 120 160 200 250 320 400 500
18 ) 2 3 45 55 70 90 10 140 180 220 280 350 450 560
2 2 3 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320 400 500 600
7 2 35 45 55 70 90 110 140 180 70 280 350 450 540 700
2 2 40 50 40 80 100 120 160 200 250 320 400 500 400 800
2 35 45 55 70 90 110 140 180 20 280 350 450 540 700 900
B) 40 50 60 80 100 120 160 200 250 320 400 500 400 800 | 1000
3 45 55 70 90 10 140 180 220 280 350 450 560 700 900 | 1100
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