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SARA Tomor keményfém korfirészlap
* Afogalak ™ j
o kis vagasi mélységeknél és révid forgécst anyagokhoz ol
* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell madositanil 202001...
150 | Szerszmanyagcsoport izilflrdsdq/ Szerszlﬂmlunyug Szerszdlmunyug Vdgdsli Eldtolds Hitanyagok/
eménység (példdk) szdma sebesség fz kendanyagok
N/mm? \ic m/min mm//fog
Acél 700-g St-52 1.0052 150 0,010-0,03 1:20 ardnyd emulzié
Acél 1000-g 16 MnCr 5 1.7131 120 0,005-0,02 1:10 ardnyd emulzié
Rozsdamentes acél, ausztenites | 500 - 950 X5CNi 1810 1.4301 80 0,005-0,015 1:10 ardnyd emulzié
Sziirkedntvény 100 - 400 66 25 0.6025 100 0,005-0,010 szdraz
Titdngtvozet 950-g Tilov4 3.7165 60 0,003 - 0,005 levdluszté olaj
Vrsréz otvozetek 300 0,02-0,040 emulzié
Sdrgaréz dtvizetek 500 0,010-0,040 emulzio
Aluminium 1,000 - 2,000 0,010-0,040 emulzié
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* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell médositanil
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Acél 700-g St-52 1.0052 150 0,010-0,03 1:20 ardnyd emulzio
Acél 1000-g 16 MnCr 5 1.7131 120 0,005-0,02 1:10 ardnyd emulzio
Rozsdamentes acél, ausztenites 500 - 950 X50Ni 1810 1.4301 80 0,005-0,015 1:10 ardnyd emulzio
Sziirkedntvény 100 - 400 66 25 0.6025 100 0,005-0,010 szdraz
Titdngtvozet 950-g TiAlov4 3.7165 60 0,003 - 0,005 levdlasztd olaj
Vrdsréz otvozetek 300 0,02-0,040 emulzié
Sdrgaréz tvozetek 500 0,010-0,040 emulzio
Aluminium 1,000 - 2,000 0,010- 0,040 emulzié
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ES MINDEN MEGY TOVABB A REGI KEREKVAGASBAN:
SARA®GO SZERSZAMKIADO RENDSZEREK.

THAT’S POWER TO PRODUCE

SARATOOLS.com

A BRAND OF SARTORIUS WERKZEUGE
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