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SARA Fém korfirészlap By
Ve =vdgdsi sebesség (m/min) 200101.... ggg}?g
n = fordulatszam (f/perc), kozépériék
f = Meg kell hatérozni a fordulatonkénti elétoldst,

amely az anyag kereszimetszetété| és stabilitasatdl, a firészlap fogazasatsl, valamint a gépre vonatkozé tulajdonsagokidl figg.

1S0 Vdgdsi Min. - max. fordulatszdm
sebesség f/perc o p
Vem/min Hiit6anyagok /kendanyagok

032 mm @40 mm 050 mm 063 mm G80mm | 0100mm | @125mm | @160mm | @200 mm | @250 mm

Acél,
500 N/mm*ig
Acél,
800 N/mm™ig

Acél,
1100 N/mmZig

25-50 250-500 | 200-400 | 160-320 | 125-250 | 100-200 80-100 63-130 50-100 40-80 31-62 Nagy teljesitményd hiitg-/
kendanyag-koncentrdtum és viz
15-30 120-300 | 120-240 95-190 75-150 60-120 47-95 38-76 30- 60 24-47 19-38 1:20 ardnyd elegye

Nagy teliesitményd hiité-/
10-20 100- 200 79-160 63-125 50-100 40-80 31-63 25-50 20-40 16-32 12,7-25 | kendanyagkoncentrdtum és viz

1:15 ardnyd elegye
Nagy teljesitményd hitg-/
7-15 75-150 55-120 45-95 35-75 28-60 22-471 18-38 14-30 11-24 9-19 kendanyag-koncentrdtum és viz
1:12 ardnyd elegye

Rozsdamentes acél
(V24, V4A)

Sziirkegntvény,
6618g

Sziirkedntvény,
6618 felett

25-45 250-450 | 200-350 | 160-290 | 125-225 | 100-180 80- 145 63-115 50-90 40-70 31-57 Szdrazolaj vagy préslevegs

25-30 250-300 | 200-240 | 160-190 | 125-150 | 100-120 80-95 63-76 50-60 40-47 31-38 Szdrazolaj vagy préslevegd

Nagy teljesitményd hitg-/

955-1,600 | 760-1,300 | 610-1,000 | 480-800 | 380-630 | 300-500 | 240-400 | 190-320 | 152-250 | kendanyagkoncentrdtum ésviz
1:30 ardnyd elegye

Nagy teljesitmény hitd-/

800-2,000 | 650-1,600 | 510-1,270 | kendanyag-koncentrdtum és viz

1:50 ardnyd elegye

1,200

Bronz, rézétvizetek 120-200 2,000

4,000 3,200 2,500 2,000 1,600 1,300 1,000
-10,000 -8,000 -6,300 -5,050 -4,000 -3,200 -2,500

10,000 8,000 6,300 5,050 4,000 3,200 2,500 2,000 1,600 1,270

Vérdsréz, sdrgaréz,

L 400-1,000
aluminium

oyl pofiok” | 10002400 | pq000 | 19000 | 15300 | 12120 | 9560 | 7450 | 610 | 47s0 | -3a0 | 3080 Roniesp
Wianvaok* 15002400 15,000 12,000 9,500 7,500 6,000 5,000 3,800 3,000 2,400 1,900 itz
Vg ' ! - 24,000 -19,100 -15,300 -12,120 -9,560 -7,650 -4,780 -4,780 -3,820 -3,050
* = Nagy vagasi sebességeknél (1000 m/min értekisl) feltétlentl megnévelt ellendllé képességi firészlapot hasznalion
Rendeléskor adja meg a kévetkezsket: gépfordulatszam vagy végdsi sebesség és a végandd szerszamanyag.

Az &sszes lap oldalt finomra csiszolva (homordra készériléssel).

200 mm-es atmérétsl minden méret, valamint a nagyon keskeny lapok a stabilités érdekében furatperemmel vannak ellatva. 77 7o o @i o

A pontossdg, a fogforma és az oldalsé finomra készérilés megfelel a DIN 1840 szabvanynak. v .
DIN 1837 A, finoman fogazott sz6gfoggal, A forma i ‘ ;
* egyenes fogak viszonylag kis fogzsebbel v

* vékony falt munkadarabokhoz és kis vagasi mélységeknél

* kilonssen alkalmas terékeny, révid forgdest szerszamanyagok megmunkéldsara

DIN 1838 B, durvan fogazott ivfoggal, B forma

o fvformajd fogak viszonylag nagy fogzsebbel

* ajobb forgacsképzédésnek és a nagyobb forgacstémek kdszonhetéen univerzalisan alkalmazhaté (DIN 1837 A szabvény)

* erésebb anyagokhoz és nagyobb vagasi mélységeknél

DIN 1838 C, durvan fogazott ivfoggal, C forma

* Nagy teljesitményd fogazds (HZ) els- és utévagsval

o Az el6vags 0,15-0,3 mm-rel magasabban helyezkedik el, mint az utévage, és mindkét fogsarkon el van ferditve.

* Ennek kovetkeztében mindkét fog részt véllal a forgacsolasi moveletbd|.

* kilenasen alkalmas kis - kézepes szilérdsagu munkadarabok szétvalasztdsara

* Aforgdcsolésmegoszio fogforménak tulajdonithatéan hatékonyabb forgacselvezetés érheté el.

A DIN és ISO szerinti gyartasi pontossag a gyorsacél fém kérfirészlapoknal

ISO szerinti atmérétolerancia _.« 150 szerinti vastagsagtolerancia
Névleges mérettartomdny, mm Névleges mérettartomdny, mm
30-50 | 50-80 | 80-120 |120-180 | 180-250 | 250-315| <1 1-3 3-6

Ttiréstartomdny

Tiréstartomdny

ois st ) | 0 | 60 | 70 | 200 ]+ | =100 ops o ) | *%0 | *% | %
Korfutds Homlokfutas (oldaliités) a
ISO szerinti furattolerancia a DIN 1840 szerint DIN 1840 szerint
@ Névleges mérettartomdny, mm Kiilsg dtmérd Megeng. elférés Kiilsg dtmérd Megeng. elférés
3-6 6-10 10-18 | 18-30 | 30-50 | 50-80 mm mm mm mm
Taréstarfomdny +12 +15 +18 +21 +25 +30 <100 0,10 <40 0,10
ajs 15 szerint (ym) -0 -0 -0 -0 -0 -0 >100 0,16 > 40-100 0,16
>100-200 0,25
>200-315 0,40

724 2024 /2025 HU




