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TORN 45°-os élletéré maré és kézpontozé
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* belsé hitéfolyadék-bevezetés

* NC kézponffords, gravirozas, élletérés, kézpontozas, V-horonymards

 kizarélag élletéréshez valé hasznalatnal, TCMT 16T3..
tipusu 1SO valtélapka is alkalmazhaté

All6 szerszamként alkalmazva esztergakon
sikesztergalashoz alkalmas
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