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TORN Cserélheté feji téruszmaré
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@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
o alkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | < 1400 N/mm? | ferit /martenz. | ausatenites duplex 66/6TS 666 divozetek | <30mRc 230 HRe <B%Si >8%Si | Rezdvizet |GFK/CF/Durop.| <S5HRe | <60HRe > 60 HRe
5 | 255608... o o o o ®
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Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
H tipus (HPC/HSC) 45°
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D LI L DI R Méret el endszer Meghzdsi nyomaték 7 Eldtolds fz Elgtolds fz AITiN+
mm mm mmommomm ' N-m acél < 1000 N/mm? acél <1000 N/mm?2  Cikkszdm €
mm/fog mm/fog
0 7 14 96 05 8x3mm  WKS20 12 4 0,1 0,074 255608 1005 81,
10 7 14 96 10 8x3mm  WKS20 12 4 01 0,074 2556081010 81,
10 7 14 96 15 8x3mm  WKS20 12 4 0,1 0,074 2556081015 81—
10 7 14 96 20 8x3mm  WKS20 12 4 0,1 0,074 2556081020 81~
129 17 11,6 05 10x4mm  WKS30 15 4 0,1 0,074 2556081205  101,—
129 17 11,6 10 10x4mm  WKS30 15 4 0,1 0,074 2556081210 101,
129 17 11,6 15 10x4mm  WKS30 15 4 0,1 0,074 2556081215 101~
129 17 11,6 20 10x4mm  WKS30 15 4 0,1 0,074 2556081220 101~
16 12 21 154 1,0 13x4mm  WKS40 30 4 0,12 0,089 255608 1605 160~
16 12 21 154 15 13x4mm  WKS40 30 4 0,12 0,089 255608 1610 160,
16 12 21 154 20 13x4mm  WKS40 30 4 0,12 0,089 255608 1615 160~
16 12 21 154 30 13x4mm  WKS40 30 4 0,12 0,089 2556081620 160~
20 15 26 192 1,0 16x5mm  WKS50 45 4 0,15 0111 2556082010 181~
2160
H-N tipus (HSC) 15° [ )
D U L D R Méet fe(ff:;"n':fs'z"er Meghizisi nyomatsk  Eméletisugir 7 Edflds &z AITiN
mm omm omm oMM mm ' N-m mm acsl <1000 N/mm2  Cikkszdm 4
mm/fog
10 7 14 96 064 8x3mm  WKS20 12 09 2 0,2 255609 0100 68,50
129 17 11,6 075 10x4mm  WKS30 15 1,1 2 0,2 2556090120 85—
16 12 21 154 1,06 13x4mm  WKS40 30 1,45 2 0,25 255609 0160 124~
20 15 26 192 1,25 16x5mm  WKS50 45 1,65 2 0,3 255609 0200  149,—
2160

TORN Cserélhet6 feji radiuszmaré, H Z2 tipus
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@ kivldan alkalmas Acsl Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-tv. Fe/NiCo-alapi Aluminivm Réz Grafit Edzett acél
-8 | o dlkelmas <700 N/mm | < 1000 N/mm | < 1400 N/mm | frrit /martenz. | _austenites | duplx 66/6TS oop | Mvizetek | <somre | =3om | <8%si | =8%si | Rezovemet |GR/C/Duop| <SSR | <60MRe | =60Hke
£ o o o O ® | o o
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Vigdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket @ munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
30° [ )
DU L D R Méet (Se:s'n*]fsfz"'efei“ Meghzdsi nyomaték 7 Elefolis 2 AITiN+
mmoommomm WMo mm N-m acél <1000 N/mm? ~ Cikkszdm €
mm/fog

0 7 14 96 5 8x3mm WKS 20 12 2 0,065 2556100100 68,50

12 9 17 1,6 6 10x4mm  WKS30 15 2 0,065 2556100120 83—

16 12 21 154 8  13x4mm  WKS40 30 2 0,09 2556100160  128,—

20 15 26 192 10 T6x5mm  WKS50 45 2 0,12 2556100200 160~
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