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TORN DMT foré- és menetmard
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* nagyteljesitményl szerszam belsé hité 6 menetek elédllitasara
o korkarss mozdulattal egy munkafolyamatban férhaté a magfurat, marhaté a menet, és készitheté a sillyeszték

* nem szikséges eléfirds a magfurathoz

* a r6vid megmunkdlasi idével csskken a gép mokadési ideje is

* atmend- és zsdkfurathoz alkalmas

* nincs idéveszteség a szerszamcsere miatt, mindéssze egy szerszam a furashoz,
menetmardashoz és élezéshez

* telies profild szerszam

* balos futasu orséforgdas, MO4-es kéd:
Balmenet = ellenirany
Jobbmenet = egyenirany B

* szdmos alapanyaghoz hasznalhaté I - T)‘
* menetmélység: 2 x D i N |
* szerszamanyag: VHM AMT7, tébbrétegi TiAIN-bevonat univerzdlis alkalmazasra L 1 L |
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o alkalmas <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/mm | ferrit/martenz. | _auszteites | duplex 66/6TS o6 | otvizetek | <aome | oM | <susi | =8%si | Reonier [GRK/CRK/Duop| <sSHR | <eomRe | >60mRe
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Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
metrikus, 1ISO 60°, teljes profil, belsé )
Megnevezés Emelkedés Szabvdnymenet D D1 L1 L 1 Flgtolds fz
mm mm mm mm mm acél < 1000 N/mm? Cikkszdm €
mm/fog
DMT08047C14 1,010 1,0 M6-M9 47 8 14 64 3 0,02 258100 0060 279,
DMT08061D18 1,25 150 1,25 M8-M12 6,1 8 18 64 4 0,02 2581000080 279,
DMT08078D23 1,5 1S0 15 M10-M15 7.8 8 23 64 4 0,02 2581000100 279
DMT1009D26 1,75 150 1,75 M2 9,0 10 26 73 4 0,03 2581000120  385-—
DMT12118D35 2,0 1S0 20 M16-M23 11,8 12 35 84 4 0,04 2581000160 460~
2115
SARA Menetmaré
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* Menelvagds az M 1,6 x 0,35 - M36 x 4 mm méreftarfoményban m
* Menetmélység: 3-5 x D

* HSCkompatibilis, rendkivil kis vagasi nyomds, kivals feluleti megmunkalas
* menefvégds a zsékfuratokban egészen a véllig lehetséges

* a specidlis, 18bbsz&rds bevonat hosszo élettartamot garantdl

e szerszam jobb- és balmenethez

@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6iv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél

o alkalmas <700 N/mm | < 1000 N/mm? | <1400 N/ | ferit /martenz. |~ austteites duplex 66/6TS 666 dtvozetek | <some | >aome | <susi 28%Si | Rezoniret |GFK/CK/Duop.| <SSHR | <60MRC | > 60HRe
U P ® | o o ® &6 6 o6 o o o
_E 60 60 65 45 50 75 40 40 40 75 75 75
-
R — e o o e &6 o o6 o o o

60 40 65 55 50 75 45 45 45 75 75 75
Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdséhoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!

metrikus, ISO 60°, teljes profil, belss,

belsé hitéfolyadék-bevezetéssel o
Megnevezés Emelkedés Szabvinymenet D DI LI L I Eldtolds fz
mm mm mm mm o mm acél <1000 N/mm? Cikkszdm € /
mm/fog /

VHTMM 3 MO16 064 06 40 0,35 M1,6 120 6 48 64 3 0,04 2580250010 96,20 / r*
VHTMM 3 MOT6 064 06 401080 0,35 M1,6 120 6 80 64 3 0,04 2580250015 101,50 )/ -

VHTMM 3 MO18 064 06 40 0,35 M1,8 140 6 54 64 3 0,04 2580250020 96,20 r 7 Wi
VHTMM 3 MO18 064 06 401090 0,35 M1,8 140 6 90 64 3 0,04 2580250025 101,50 i 'f'

VHTMM 3 M020 064 06 40 040 MO0 150 6 60 64 3 0,04 2580250030 96,20 N——— . [
VHTMM 3 M020 064 06 401100 0,40 M2,0 150 6 100 64 3 0,04 2580250035 101,50

VHTMM 3 M025 064 06 40 0,45 M2,5 19 6 75 64 3 0,04 2580250040 96,20
VHTMM 3 M025 064 06 401125 0,45 M2,5 190 6 125 64 3 0,04 2580250045 101,50

VHTMM 3 M030 064 06 40 0,50 M3 240 6 95 64 3 0,04 2580250050 96,20
VHTMM 3 M030 064 06 40 L150 0,50 M3 240 6 150 64 3 0,04 2580250055 101,50

VHTMM 3 M040 064 06 40 0,70 M4 30 6 125 64 3 0,05 2580250060 96,20
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