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ATORN Menet-szarmard, kis furatokhoz
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* kifejezetten kis furatokhoz, hengeres szarral

* menetvagds M1 x 0,25 mm+6|, menetmélység 2 x D1-ig

* 3 x D1 menetmélységi kivitel, kérésre megrendelheté

* HSC-hez alkalmas, rendkiviil csekély vagasi nyomds, kivals felileti megmunkalas

* meneivégds a zsdkfuratokban a véllrészig lehetséges

* hossz0 élettartam a specidlis, tobbrétegl bevonatnak készénhetéen

* a szerszam mind a jobb-, mind a balmenethez alkalmas

* szerszamanyag: VHM AMT7, tébbrétegi TiAIN-bevonat univerzdlis alkalmazésra
* MTSH kivitel keménymegmunkalashoz, 62 HRC-ig!
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@ kivdlan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-btv. Fe/NiCo-alapy Aluminium Réz Grafit Edzett acél
o alkalmas <700 N/mm | < 1000 N/ | <1400 N/mn? | ot /martenz. | oustentes | duplex 66/6TS oo | Ofvozetek | <some | =30mc | <8%Si | 28%Si | Rezowst [oR/i/buop| <5 | <60Hk | =60Hkc
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Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
metrikus, 1SO 60°, teljes profil, belsé o
Megnevezés Emelkedés Szabvdnymenet D D1 1 L 1 Elgtolds fz
mm mm mm mm mm acél <1000 N/mm? (ikkszdm €
mm/fog
MTS03007(2 0,25 150 0,25 M 0,72 3 25 39 3 0,04 2580100010  168,—
MTS06016C4 0,4 150 0,4 M2 1,55 6 45 58 3 0,04 2580100020  168,—
MTS06017C5 0,45 150 0,45 M2,2 1,65 6 50 58 3 0,04 2580100022 168~
MTS0602C5 0,45 150 0,45 M2,5 1,95 6 55 58 3 0,04 2580100025 168~
MTS06024C6 0,5 10 05 M3 2,35 6 6,5 58 3 0,04 2580100030 168~
MTS06028(7 0,6 150 0,6 M3,5 2,75 6 75 58 3 0,05 2580100035  168,—
MTS06031C9 0,7 150 0,7 M4 3,1 6 9,0 58 3 0,05 2580100040  168,—
MTS06038C12 0,8 150 08 M5 38 6 12,5 58 3 0,05 2580100050 168~
MTS06047C141,0150 1 Mé 4,65 6 14,0 58 3 0,06 2580100060 168~
MTS0606C18 1,25150 1,25 M8 595 6 18,0 58 3 0,07 2580100080 168~
MTS08078C23 1,5 150 1,5 M10 78 8 23,0 64 3 0,07 2580100100 224
MTS01009C26 1,75 10 1,75 M12 9 10 26,0 73 3 0,07 2580100120 259~
MTS12118D35 2,0 150 2 M16 11,8 12 35,0 84 4 0,07 2580100160 365~
MTS1615E43 2,5150 25 M20 15 16 43,0 105 5 0,07 2580100200 475~
metrikus, 1ISO 60°, teljes profil, belsd, keménymegmunkélashoz 62 Hrc-ig, balos futas (kéd: M04) o
Megnevezés Emelkedés Szabvanymenet Menethez D D1 L1 L 1 Elgtolds fz
mm mm mm mm mm edzett acél = 60 HRC Cikkszdm €
mm/fog
MTSH06016C4 0,4 150 04 M2 M2-M16 1,53 6 45 58 3 0,02 2580110020 180,50
MTSH06017C5 0,45 150 0,45 M2,2 M2-M16 1,65 6 50 58 3 0,02 2580110022 180,50
MTSH0602(5 0,45 150 0,45 M2,5 M2-M16 1,95 6 5,5 58 3 0,02 2580110025 180,50
MTSH06024C6 0,5 150 0,5 M3 M2-M16 2,37 6 6,5 58 3 0,02 2580110030 180,50
MTSH06028C7 0,6 150 0,6 M35 M2-M16 2,75 6 15 58 3 0,03 2580110035 180,50
MTSH06031C9 0,7 1S0 07 M4 M2-M16 3,1 6 9,0 58 3 0,03 2580110040 180,50
MTSH06038C12 0,8 1S0 08 M5 M2-M16 38 6 125 58 3 0,03 2580110050 180,50
MTSH06047C141,01S0 1 Mé M2-M16 4,65 6 14,0 58 3 0,04 2580110060 180,50
MTSH0606C18 1,25 150 1,25 M8 M2-M16 6 6 18,0 58 3 0,04 2580110080 180,50
MTSH08078C23 1,5150 1,5 M0 M2-M16 78 8 20 64 3 0,05 2580110100 237-
MTSH1009C26 1,75 150 1,75 M2 M2-M16 9 10 26,0 73 3 0,06 2580110120 319~
MTSH12118D35 2,0 150 2 M6 M2-M16 11,8 12 35,0 84 4 0,07 2580110160  385—
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Aktudlis rakfdrkészletek a kdvetkezd cimen: www.saratools.com Az drak eurds nettd drak. 2024 / 2025 HU HSS Gyorsacél ~ VHM Témdr keményfém 597
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