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Megnevezés Emelkedés D D1 Ll L L El6tolds fz A kovetkezd menetmérettl:

mm mm mm mm acél < 1000 N/mm? Cikkszdm €

mm/fog
MT0606C9 28W 28 [ 6 9,5 58 3 0,03 61/16cll | 61/8 coll 258003 0010 251,
MT0808C14 19W 19 8 8 14 64 3 0,04 61/4cll | 63/8 coll 258003 0020 323 -
MT1212D19 14W 14 12 12 19 84 4 0,05 61/2cll | 67/8 coll 258003 0030 465~
MT1212D26 14W 14 12 12 26,3 84 4 0,05 61/2cll | 67/8 coll 258003 0035 569,
MI1212C24 1TW 11 12 12 242 84 3 0,05 617l 258003 0040 465~
MI1616D38 TTW 11 16 16 38,1 105 4 0,07 61l 258003 0050 699~
MT2020E47 11W 1 20 20 473 105 5 0,08 61 Zoll 258003 0060 839~

2115

SARA Menetmard, szaras kivitel
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* a menet elddllitésa egyeflen munkamenetben fériénik E

* aforgdcshomyok puha vagdst tesznek lehetévé
* 16vid gépidsk a tobb (3-6) vagdélnek ksszonhetsen

* méreftartomany D= 2,2 mm-es mérettd| ‘F AAMAARAAL Y
* menelvégds a zsdkfuratokban egészen a vdllig lehetséges D:: == D1
* szerszam jobb- és balmenethez ’
* szerszém a P, M, K, S, H anyagcsoporiokhoz
o kivalo felileti megmunkalas L1
* a specidlis, 16bbszsrss bevonat hosszu élettartamot garantal L
* a kisebb vagasi nyomds lehetévé teszi a vékony falt munkadarabok megmunkalésat
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o akalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm? | < 1400 N/mm | frrit /martenz. | austenites duplex 66/6TS 666 dtvizetek | <3ome | >0 <8%Si 28%Si | Rezitvorel [GFK/CRK/Durop| <55HRc | <60MRe | = 60HRe
£ ® | o o e & &6 o o o o
= 60 60 55 30 30 75 40 40 40 75 75 75
Vidgdsi sebesség Vic m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
metrikus, I1SO teljes profil, belsé [ )
Megnevezés Emelkedés ~ Szabvdnymenet D DI L L 1 Eldtolds fz
mm mm mm mm mm acél < 1000 N/mm? (ikkszdm €
mm/fog
VHTM 3 M040 064 06 40 0,70 M4 310 6 90 64 3 0,03 258027 0010 133~
VHTM 3 M050 064 06 40 0,80 M5 400 6 110 64 3 0,03 258027 0015 133~
VHTM 3 M060 064 06 40 1,00 M6 45 6 135 64 3 0,03 258027 0020 133~
VHTM 3 M0BO 064 06 40 1,25 M8 600 6 180 64 3 0,03 258027 0025 133~
VHTM 3 M100 064 08 40 1,50 Mmo 750 8 220 64 3 0,04 258027 0030 182,50
VHTM 4 M120 070 10 40 1,75 M2 950 10 2,0 70 3 0,05 258027 0035 237~
VHTM 4 M140 070 10 40 2,00 Mi4 100 10 300 70 3 0,05 258027 0040 237~
VHTM 4 M160 083 12 40 2,00 M6 1200 12 340 8 3 0,05 258027 0045 292
VHTM 4 M200 100 16 40 2,50 M20 1600 16 420 100 3 0,07 258027 0050 370~
metrikus, 1SO teljes profil, belsé, 2166
belsé hitéfolyadék-bevezetéssel [ J
Megnevezés Emelkedés  Szabvinymenet D D L 1 Flgtolds fz
mm mm o mm o mm o mm acél < 1000 N/mm? (ikkszdm €
mm/fog
VHTMI 3 M040 064 06 40 0,70 M4 310 6 90 64 3 0,03 258028 0010 154
VHTMI 3 M050 064 06 40 0,80 M5 400 6 11,0 64 3 0,03 258028 0015 154
VHTMI 3 M060 064 06 40 1,00 M6 45 6 135 64 3 0,03 2580280020 154~
VHTMI 3 M080 064 06 40 1,25 M8 600 6 180 64 3 0,03 258028 0025 154
VHTMI 3 M100 064 08 40 1,50 M1 750 8 220 64 4 0,04 2580280030 203~
VHTMI 4 M120 070 10 40 1,75 M2 95 10 2,0 70 3 0,05 258028 0035 263
VHTMI 4 M140 070 10 40 2,00 M4 100 10 300 70 3 0,05 258028 0040 263~
VHTMI 4 M160 083 12 40 2,00 M16 1200 12 340 83 3 0,05 258028 0045 318~
VHTMI 4 M200 100 16 40 2,50 M20 1600 16 420 100 3 0,07 258028 0050 400~
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