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ATORN NC kezdéfurd, hosszu
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* hosszu kivitel hozzaférési problémaval jaré megmunkalashoz

e 5% =90°%0s vagy 120°-0s csicsszog

* preciziés csicskdszorilés keskeny keresziéllel

* nagyfok stabilitds a révid forgécshornyoknak készénhetéen

e NC/CNC-gépeken és megmunkdlé kdzpontokon végzett pontos és gyors befirasok szamara
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Véigdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
[ J
Elétolds f o o
mDm rE:n rrLlln rnlrn actl < 1000 N/ (ikkszﬂm"o € Cikkszdnll » € . ) A
mm/ford » O e
4,00 4 12 100 0,05 100132 0400 52,20 100122 0400 52,20 \/;' [
> L1 —>
5,00 5 15 120 0,05 100132 0500 52,20 1001220500 52,20 < L »
6,00 6 20 140 0,06 100132 0600 50,30 100122 0600 50,30
8,00 8 25 140 0,07 1001320800 60,70 1001220800 60,70
10,00 10 25 170 0,08 1001321000 64,30 1001221000 64,30
12,00 12 30 170 0,08 1001321200 94,10 1001221200 94,10
16,00 16 35 200 0,09 100132 1600  137,— 1001221600  137,—
20,00 20 40 200 0,09 100132 2000 168,50 100122 2000 168,50
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... lapkaval.

Telibefuras ... ATDRN

A teljesitmény elképzelhetetlen minéség nélkiil
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