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¢ kivaléan alkalmas munkadarabok éleinek
élletéréséhez és sorjazasahoz, valamint kontur

megmunkalasahoz
@ kiviléan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn-  {Szuper-gitv. Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o akalmas <700 /.| < 1000 W/mm? | <1400 N/ | ferit/martenz. | _oustites | duplex 66/6TS ooc | Otvizetek | <some | =30me | <8%si | 28%Si | Rezowst [oA/c/bwop| <SR | <60Mk | =60Hkc
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Vidgdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdshoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
D L D1 1 60° 90° 120°
mm mm mm Cikkszdm € (ikkszdm € (ikkszdm €
1,0 38 3 3 2515500010 33,80 2515510010 33,80 2515520010 33,80
20 38 3 3 2515500020 33,80 2515510020 33,80 2515520020 33,80
3,0 38 3 3 2515500030 33,80 2515510030 33,80 2515520030 33,80
40 51 4 4 2515500040 35,80 2515510040 35,80 2515520040 35,80
6,0 64 6 4 2515500060 44,30 2515510060 44,30 2515520060 44,30
8,0 64 8 5 2515500080 55,10 2515510080 55,10 2515520080 55,10
10,0 70 10 6 2515500100 65,10 2515510100 65,10 2515520100 65,10
12,0 78 12 6 2515500120 95,90 2515510120 95,90 2515520120 95,90
16,0 89 16 6 2515500160 163~ 2515510160 163~ 2515520160 163~
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m TORN Téomor keményfém sorjatlanité 90°, spirdalozott RockTec PRO
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* 47 és 65 HRC kdzdttianyagok megmunkdlésahoz

* spirdalozott 4

* opfimalizalt geometria kemény megmunkdlashoz w ;

¢ t6mér keményfém ultrafinomszemcsés vagéanyag N
* a legtjabb bevonattechnolégia a kisebb sorlédds és az extrém keménység érdekében t;L [
* A bevonatban szineltérés fordulhat elé az adott eljarastél figgéen.
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@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-otv. Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | oalkalmas <700 N/mm? | <1000 N/ | < 1400 N/t | ferit /martenz. | ouszenites | duplex 66,675 666 dtvzetek | <3omr | =30mc | <a%si | =8%si | Rezowiuer |GR/CRK/Durop| <55HRC | <60WRe | =60k
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Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
standard [ ]
| il
D L1 L D1 1 Elgtolds fz 90° HA
mm mm mm mm edzett acsl < 60 HRC (ikkszm €
mm/fog
6 25 57 6 5 0,030 2572600060 45,40
8 35 63 8 5 0,040 2572600080 58—
10 45 72 10 5 0,040 2572600100 69—
12 55 83 12 5 0,040 2572600120 92—
16 75 93 16 5 0,060 2572600160 168,
2178
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