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• a DIN650 szerinti T-hornyok marására
• palástéllel
• keresztfogazású

T-horonymaró  
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Acél Rozsdamentes Öntvény Titán-
ötvözetek

Szuper-ötv. Fe/NiCo-alapú Alumínium Réz Grafit Edzett acél
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martenz. ausztenites duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Réz ötvözet GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
105 70     110 90           

Vágási sebesség Vc m/min.              A megadott irányértékeket a munkadarab stabilitásához és a gép állapotához kell igazítani!
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Előtolás fz 
acél < 1000 N/mm²

mm/fog

  
 Cikkszám €

12,5 6 57 5 10 6 0,033 292005 1256 509,—

16 8 62 7 10 6 0,034 292005 1680 639,—

18 8 70 8 12 6 0,034 292005 1880 649,—

21 9 74 10 12 6 0,034 292005 2190 739,—

25 11 82 12 16 6 0,034 292005 2511 839,—

28 12 85 13 16 6 0,35 292005 2812 949,—

32 14 90 15 16 6 0,045 292005 3214 1.099,—
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N típus
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Előtolás fz 
acél < 1000 N/mm²

mm/fog

  
 Cikkszám €

12,5 6 57 5 10 6 0,033 292006 1256 559,—

16 8 62 7 10 6 0,034 292006 1608 699,—

18 8 70 8 12 6 0,034 292006 1808 709,—

21 9 74 10 12 6 0,034 292006 2109 809,—

25 11 82 12 16 6 0,034 292006 2511 939,—

28 12 85 13 16 6 0,035 292006 2812 1.039,—

32 14 90 15 16 6 0,045 292006 3214 1.189,—

2152

NF típus

 

              
• 1 vágóél, középen vág
• műanyagba és nemvas fémekbe való gravírozáshoz
• betűszélesség: 0,1 mm

Gravírozó maró  
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Acél Rozsdamentes Öntvény Titán-
ötvözetek

Szuper-ötv. Fe/NiCo-alapú Alumínium Réz Grafit Edzett acél
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martenz. ausztenites duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Réz ötvözet GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

                   
50 35 25 30 30  45     130 95 170     

Vágási sebesség Vc m/min.              A megadott irányértékeket a munkadarab stabilitásához és a gép állapotához kell igazítani!
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Előtolás fz 
alumínium < 8 % Si

mm/fog

  
 Cikkszám €

3,0 3,0 40 15 1 0,01 251545 0030 51,30

4,0 4,0 40 15 1 0,02 251545 0040 54,70

6,0 6,0 40 15 1 0,03 251545 0060 58,90
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