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ATORN Lépcsés kézpontfuré
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* menetes magfurat-kézpontositashoz, A forma 60°
* a magfurat egyideji, sikban precizen pozicionalt
elhelyezése, menetbemeneti letérés 90°, kézpontositas

60°
* sima, profilkészarilt feltlet 7/
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Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!
[ J
Elgtolds f .
e mDm mDm rEr]n nE?n nngn nE:n mLm < LU fom Cikkszdm € Cikkszt'lenllule“el €
mm/ford 102214
M3 25 32 [ 18 9 8§ 5 0,03 1022140030 65,50
M4 33 43 8 2 126 11 63 0,05 102214 0040 57,10 1022150040 59,90
M5 42 53 10 27 151 13 67 0,07 102214 0050 65,50 1022150050 68— 102215
M6 5 64 125 33 189 16 71 0,10 102214 0060 74,90 1022150060 78,30
Mg 68 84 14 41 23 19 88 0,12 1022140080 91,10 1022150080 96,50
MO 85 105 16 47 277 2B %N 0,15 1022140100 105,50 1022150100 110,50 67
M2 102 13 20 59 345 28 105 0,15 1022140120 142,50 1022150120 155~
M6 1417 25 67 413 3 132 0,16 1022150160  248,—
M20 175 21 315 77 483 38 145 0,18 1022150200  395-—
M24 2 25 40 90 57 45 160 0,20 1022150240 659,
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TORN Kézpontfuré, radiuszos
@
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* a DIN 332 R szabvanynak megfelelé radiuszu, kdzpontifurasokhoz

* a sugaras kézponifirds a munkadarab gydrd alako bekezdését kst
dssze a forgéestcsndl; a védssillyesziés elénye: a munkadarab jobban
illeszkedik

* nagyobb stabilités a radidlis aimenet dlial

o csokkentett 16résveszély

e csavarthomyd, sima felilet
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Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!
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D Dl L1 min./max. L Flétolds f w ~

mm mm mm mRm ol <m]r23?nrNd/ mm 2 (ikkszdm € .

1,00 3,15 33,3 mm 315 29 0,05 51001070100 495 i
125 3,15 3,336 mm 3,5 3,15 0,05 5100070125 495 Vi T \% 5
1,40 4 4,247 mm 303 4 0,05 51001070160 495 \Z e

2,00 5 55,4 mm 40 5 0,05 51001070200 520 L

2,50 63 6,368 mm 45 63 0,05 51001070250 585 Hora:R formo

315 8 88,5 mm 50 8 0,07 5100070315 7,35 TN

4,00 10 10:10,6 mm 56 10 0,07 11001070400 9,45

5,00 125 12,513,1 mm 63 125 0,07 11001070500 14,70

6,30 16 1616,6 mm 7 16 014 11001070630 26,90
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