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ATORN Szédrmaré Trochoidal RockTec PRO

w U @) 5 £ v oo v e )

e 47-65 HRC keménység( szerszdmanyagok megmunkdldséra

¢ TVC-alkalmazéasra tervezett marékhoz

* forgacstorével

* megerdsitett mag

* opfimalizalt geometria keménymegmunkalashoz

¢ ultra finomszemcsés, tomoér keményfém szerszamanyag

* a legtjabb bevondsi technolégia a csekély sirlédas és a rendkivili keménység jegyében
* A folyamattél figgéen a bevonatnal szinbeli eltérések adédhatnak.

@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o alkalmas <700 N/mm | <1000 N/mm | <1400 N/mm | ferrit/martenz. | _auszteites | duplex 66/6TS o6 | otvizetek | <aome | >some | <susi | >8%si | Reonier [GRR/R/Duop| <SSHR | <eomre | >60mRe
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Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
3 x D alak&szoriléssel o
D D1 D3 L 11 12 R I Eldtolds fz
mm mm mm mm mm mm mm edzeft acél < 60 HRC Cikkszdm €
mm//fog
[ 6 58 65 19 25 0,1 5 0,04 2571900060 93,10
8 8 7.8 68 26 30 0,2 5 0,05 2571900080 121,
10 10 9.8 80 32 35 0,2 5 0,055 2571900100 156,50
12 12 1,8 93 38 45 03 5 0,065 2571900120 189~
16 16 15,8 110 50 55 03 5 0,075 2571900160  322—
20 20 19,8 126 62 70 03 5 0,085 2571900200 489,
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4 x D aldkdszoriilés nélkiil o
D D1 L L1 R 1 Elgtolds fz
mm mm mm mm mm edzett acél < 60 HRC (ikkszdm €
mm/fog
6 6 70 25 01 4 0,04 2571950060 102,50
8 8 80 34 0,2 4 0,05 2571950080 135~
10 10 95 42 0,2 4 0,055 2571950100 175,50
12 12 105 50 03 4 0,065 2571950120 207,
16 16 125 66 03 4 0,075 2571950160 363 -
20 20 150 82 03 4 0,085 2571950200 569~
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m ATORN Tomér keményfém sorjatlanité 90°, spiralozott RockTec PRO
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* 47 és 65 HRC koézéttianyagok megmunkélésahoz

* spiralozott Ly

* opfimalizalt geometria kemény megmunkdlashoz @ i

* t6moér keményfém ultrafinomszemcsés vagéanyag N
* a legtjabb bevonattechnolégia a kisebb sorlédds és az extrém keménység érdekében t;L [
* A bevonatban szineltérés fordulhat elé az adott eljarastél figgéen.
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@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o alkalmas <700 N/mm | <1000 N/mm | <1400 N/mm | ferrit/martenz | _auszteites | duplex 66/6T5 666 dtvizetek | <aome | >30m | <susi 28%Si | Rezoninel |GRG/CRK/Durop.| <5SHRe | <60MRe | =60k
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Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitanil
standard [ ]
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D L1 L D1 1 Elgtolds fz 90° HA
mm mm mm mm edzett acél < 60 HRC (ikkszdm £
mm/fog
6 25 57 6 5 0,030 2572600060 45,40
8 35 63 8 5 0,040 2572600080 58—
10 45 72 10 5 0,040 2572600100 69,
12 55 83 12 5 0,040 2572600120 92—
16 75 93 16 5 0,060 2572600160 168~

2178

Aktudlis raktdrkészletek o kivetkezd cimen: www.saratools.com Az drak eurds netfd drak. 2024 /2025 HU HSS Gyorsacél ~ VHM Tomdr keményfém



eshop://2571900060
eshop://2571900080
eshop://2571900100
eshop://2571900120
eshop://2571900160
eshop://2571900200
eshop://2571950060
eshop://2571950080
eshop://2571950100
eshop://2571950120
eshop://2571950160
eshop://2571950200
eshop://2572600060
eshop://2572600080
eshop://2572600100
eshop://2572600120
eshop://2572600160

