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ATORN SARA" Kézpontfuré
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e DIN 332 A - védssillyesztés nélkili kézpontfurasokhoz
e spiralhomyolt

* sima felilet

e 0,5mm és 0,8mm, egyoldalon vagéd

* 100101.... precizidsan csiszolt kivitel 7//

100141.... szilard anyagbdl csiszolva /
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminiym Réz Grafit Edzett acél
-8 | o alkolmas <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/mm | frrit/martenz. | _auszteites | duplex 66/6TS 666 dtvozetek | <aome | >30m | <susi 28%Si | Rezoninet |GF/CRK/Durop.|  <55HRe | <60Re | =60
£ ® | @& | O OO ]| O o
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Végdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
[ ] TORN SARA
’ Elgtolds
D D1 L1 min./max. L )
mm mm mm acél < 1000 N/ E59 (ikkszdm € & Cikkszdm €
mmy/ford

0,50 3,15 0,6:0,8 mm 25 0,05 5 100101 0050 4,60 i

0,80 3,15 11,3 mm 25 0,05 5 100101 0080 4,60 1 100141 0080 3,50 ?

1,00 3,15 1,31,7 mm 31 0,05 5 1001010100 4,60 1 100141 0100 3,50

1,25 3,15 1,6:2,0 mm 31 0,05 1 100101 0125 449 1 100141 0125 3,50 L .

Abra: A forma

1,60 4 2,02,6 mm 35 0,05 1 100101 0160 4,60 1 100141 0160 3,50 60°

2,00 5 2,531 mm 40 0,05 1 100101 0200 5,45 1 100141 0200 4,25 O

2,50 6,3 3,1:3,8 mm 45 0,05 1 100101 0250 6,90 1 100141 0250 490

315 8 3,9-4,6 mm 50 0,07 1 100101 0315 7,55 1 100141 0315 6,15 \;(

4,00 10 5,0:5,9 mm 55 0,07 1 100101 0400 8,90 1 100141 0400 7,70

5,00 12,5 6,37,2 mm 63 0,07 1 100101 0500 14,25 1 1001410500 11,95

6,30 16 8,08,9 mm Al 0,14 1 100101 0630 25— 1 100141 0630 20,40

8,00 20 10,1-11,7 mm 80 0,14 1 100101 0800 40,90 1 1001410800 35,70

1 1

s
10,00 25 12,8-13,8 mm 100 0,21 1001011000 74,70 1001411000 62,90
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Készlet ATORN SARA' «
Szerszdmok szdma Tartalom o
db (ikkszdm € (ikkszdm €
3darab, 1,6 x4 mm
3 darab, 2 x5 mm ;

1Steses S W0ObZOx63mm 1001091015 105— 1001110001 83,50 Y
orab, 3,15 x 8 mm 100109 1015

2 darab, 4 x 10 mm
1 darab, 5x 12,5 mm
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ATORN Kézpontfiré
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o DIN 332 A - védssillyesztés nélkili kézpontfordsokhoz
e csavarthomyt, nagy korfutdsi pontossag

@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o akalmas <700 N/mm | <1000 N/ | <1400 N/mm | ferrit/martenz. | _ausztenites | duplex 66/6TS o6 | otvizetek | <some | msomRe | <s%si | =8%si | Revonimer [GRK/CK/Duop| <ssHR | <eomRe | z60HRe
£ e o | o O e ® &6 & o o o o
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Vigdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igozitani!
[ J
) Eldtolds
D D1 L1 min./max. L q
mm mm mm acél < 1000 /mm & (ikkszdm €
mm/ford
1,00 3,15 1,3-1,6 mm 31,5 0,01 5 1001090100 14,70
1,25 315 1,6-1,9 mm 31,5 0,02 5 1001090125 14,70 é
1,60 4 22,4 mm 30,3 0,02 5 1001090160 14,70 ¥
2,00 5 2,52,9 mm 40 0,02 5 1001090200 15,50
2,50 6,3 3,1-3,6 mm 45 0,03 5 1001090250 17,95 60° fibra: A forma
315 8 3944 mm 50 0,03 11001090315 21,90 O
4,00 10 55,6 mm 56 0,04 11001090400 26,90
5,00 12,5 6,3-6,9 mm 63 0,04 11001090500 49,10 \;{
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