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INFO

Toréshatarok
Vagdsi atméré 0/ -0,005 mm
Radiusz / Téruszmard +0,0025 mm

Radiusz-/masolé maré rédiuszkontiria O / -0,005 mm

Aldkoszorilési atmérd 0/ -0,01 mm

A teszt gyoztese

Az Gj RockTec-PRO j6 mindségét bizonyitia, hogy
teszigySztesként végzett a GFE Gesellschaft fir
Fertigungstechnik und Entwicklung Schmalkalden
e.V. dltal elvégzett sszehasonlité teszten, amelyen
a RockTec-PRO mardk a keménymards teriletén
vették fel a kizdelmet versenytarsaikkal szemben.

Egy 58 HRC keménységd, 1.2379 (X153 CrMo
V12) tipust szerszémacél megmunkdlasa volt a
feladat. A kilonbozs temér keményfém mardkkal
meghatdrozott ap és ae értékkel rendelkez¢
teszipalydkat kellett maratni. A RockTec-PRO mardkat
oz &sszesiteft eredményt tekintve a leghosszabb
élettartam jellemezte, és az Gsszesiteft ériékelést
kévetéen az 1. helyen végeztek.

Teszteredmények

e kis szabad felileti kopds

* kevés kitdrés

o ¢lrarétképzés alig jelentkezik

* minimdlis bevonatkopds
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