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ATORN RockTec Csucshatékonysag az Uj bevonatoknak készénhetéen INFORMACIO

Az ATORN marészerszamok a legjobb feltételeket biztosfiigk a legfeliebb 65 HRe-s anyagok hatékony megmunkdlasahoz.
A vagoélek specidlis kezelésének és az 6] bevonatoknak kszénhetéen a legnagyobb forgacsolési teljesitményt,
pontossdgot és élettartamot érheti el.

RockTec 65

Szerszdmanyag: Ultra finom szemcse
Szemcseméret: 0,005 mm

1SO-mindség: K10/ K40

Bevonat: TiSi-baziso (multilayer PVD)
Rétegvastagsag: 2,5~3,5pm
Mikrokeménység: (HV 0,05) 3600
Alkalmazasi hémérséklet: 21200 °C

Surlédasi egyiitthaté: 0,3

Szerszamok 65 HRc-ig

-10°

Példa: Témér keményfém szarmaré

Emelkedési szég: 40°
Homlokszég kiilsé atmérén: ~ -10°
Magétméré: 65%

A keménymegmunkalas elényei
Takarékoskodjon a kéltségekkel - N6velje a hatékonysagot keménymegmunkalassal

Nagyfoku flexibilitas

* a keménymards sok esetben helyettesitheti a kdszorilést és az erodalést

Javitja a minéséget
* nincs héhatds okozta deformdcié az utélagos kikeményedés miatt
* nagy felileti megmunkalds

Idémegtakaritas

* a munkadarab megmunkalasa egy azon befogdssal elvégezhets
* kevesebb munkafolyamat a nagy forgécsolési térfogatnak készénhetéen

Tapasztalja meg a csicsminéséget a szerszam- és
az idomgyartas minden teriletén.
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