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•	 Nagyolás és simítás egyetlen szerszámmal
•	 igen nyugodt járás, nagy előtolási értékeknél akár 0,7xD (telibe fúrásnál)
•	 excentrikus hátracsiszolás nagy forgácsterekkel

Tömör keményfém nagyoló marók, HPC  
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Acél Rozsdamentes Öntvény Titán-
ötvözetek

Szuper-ötv. Fe/NiCo-alapú Alumínium Réz Grafit Edzett acél
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martenz. ausztenites duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Réz ötvözet GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc

​          ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​
150 100 75 55 90 50 180 180 65 ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​ ​

Vágási sebesség Vc m/min.              A megadott irányértékeket a munkadarab stabilitásához és a gép állapotához kell igazítani!
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Előtolás fz 
acél < 1000 N/mm²

mm/fog

​ 
	 Cikkszám	 €

5 13 25 62 4,8 6 0,2 4 0,028 254146 0050 32,—

6 13 25 62 5,5 6 0,2 4 0,032 254146 0060 32,—

8 19 32 68 7,5 8 0,2 4 0,045 254146 0080 42,70

10 22 40 80 9,5 10 0,3 4 0,060 254146 0100 58,80

12 26 48 93 11,5 12 0,3 4 0,080 254146 0120 79,50

16 32 56 108 15,5 16 0,4 4 0,103 254146 0160 135,50

20 38 70 126 19,5 20 0,5 4 0,124 254146 0200 214,—
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•	 Speciális trochoidális geometria megerősített maggal
•	 Nagy teljesítményű maró univerzális használatra
•	 a hajlítószilárdságot speciális szubsztrátumok garantálják
•	 az optimális forgácselosztónak köszönhetően ellenőrzött forgácstörés

Tömör keményfém trochoid marók  
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Acél Rozsdamentes Öntvény Titán-
ötvözetek

Szuper-ötv. Fe/NiCo-alapú Alumínium Réz Grafit Edzett acél
< 700 N/mm² < 1000 N/mm² < 1400 N/mm² ferrit./martenz. ausztenites duplex GG/GTS GGG < 30 HRc ≥ 30 HRc < 8 % Si ≥ 8 % Si Réz ötvözet GFK/CFK/Durop. < 55 HRc < 60 HRc ≥ 60 HRc
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Vágási sebesség Vc m/min.              A megadott irányértékeket a munkadarab stabilitásához és a gép állapotához kell igazítani!
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acél < 1000 N/mm²

mm/fog

​ 
	 Cikkszám	 €

5 25 30 70 4,8 6 0,1 4 0,017 254147 0050 48,90

6 30 36 75 5,8 6 0,1 4 0,021 254147 0060 53,40

8 40 48 90 7,8 8 0,12 4 0,030 254147 0080 87,40

10 50 60 104 9,8 10 0,16 4 0,042 254147 0100 112,50

12 60 72 120 11,8 12 0,2 4 0,054 254147 0120 134,—

16 80 96 150 15,8 16 0,32 4 0,067 254147 0160 231,—

20 100 120 175 19,8 20 0,4 4 0,074 254147 0200 349,—
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www.saratools.com

Regisztráljon most online! 
Több mint 200 000 szerszámot kínálunk online!
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