SARATOOLS.com

SARA Basic-Line szarmaré
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e 4 vagéél, hosszu, 40°, jobbra vags

* egyenetlen felosztas a vibracié csékkentésére
e CNC ismétlési pontossag 10 pm-en belil —
* rozsdamentes acél, egzotikus szerszamanyagok mardasara és daltalanos alkalmazasra t: Lol ‘
* kilonssen alkalmas horonymardsra és oldalmardsra

* Szerszamanyag: td6mdr keményfém finomszemcsés

@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | odkalmas <700 N/mm. | <1000 N/ | < 1400 N/mm | forit/mortenz. | _ ausetenites duplex 66/6TS 666 dvizetek | <some | zsom | <sus 28%Si | Rezoninel | GF/CFK/Durop.|  <SSHRe | <60MRe | =60k
£ ® | & O e &6 & o o o
-_: 175 100 80 75 55 55 65 28 38 315 225 175
Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdséhoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!
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D Ll L Dl 1 Elgtolds fz El6tolds fz
mm mm mm mm acél < 1000 N/mm? acél < 1000 N/mm?
mm/fog mm/fog

3,0 9 57 6,0 4 0,016 0,020 2541240030 21,80

4,0 12 57 6,0 4 0,021 0,026 2541240040 21,80

50 13 57 6,0 4 0,026 0,032 2541240050 21,80

6,0 13 57 6,0 4 0,031 0,038 2541240060 21,80

8,0 20 64 8,0 4 0,037 0,046 2541240080 29,60

10,0 22 72 10,0 4 0,044 0,054 2541240100 44,30

12,0 26 83 12,0 4 0,050 0,062 2541240120 56,80

16,0 32 92 16,0 4 0,063 0,078 2541240160 102,50

20,0 38 104 20,0 4 0,075 0,094 2541240200 167~
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X HPMT Szarmaré
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* alakdszoriléssel

egyenetlen fogosztas a rezgés cskkentésére
e CNC ismétlési pontossag 10pm-en belil

¢ rozsdamentes acél, egzotikus alapanyagok
mardsdra és dltalanos alkalmazasra

kilonssen alkalmas horonymardsra és oldalmardsra

. ak:
ziv terme
KLY ralent!

EX
a

@ kivdldan alkalmas Acsl Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-tv. Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | oalkalmas <700 N/mm | < 1000 N/mm | < 1400 N/mm | frrit /martenz. | _austenites | duplx 66/6TS oop | olvizetek | <somre | =30mc | <susi 28%Si | Rezoninet |GR/CK/Duop.| <s5HRe | <60HRe | 260k
4 ® & O e & o o o o
:_t‘ 175 110 80 55 55 55 55 20 15 315 225 175
Végdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket @ munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
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D Ll 12 DI L D3 1 Eldtolds fz Elgtolds fz
mm mm o mm mmmm mm acél <1000 N/mm?  acél < 1000 N/mm? (ikkszdm €
mm/fog mm/fog
3,0 9 15 6 57 2,80 4 0,016 0,020 2541210030 34,10
40 12 20 6 57 3,70 4 0,021 0,026 2541210040 34,10
50 13 20 6 57 4,60 4 0,026 0,032 2541210050 34,10
6,0 13 20 6 57 5,50 4 0,031 0,038 2541210060 34,10
8,0 20 30 8 64 7,40 4 0,037 0,046 2541210080 48—
10,0 22 32 10 72 9,20 4 0,044 0,054 2541210100 71,50
12,0 26 37 12 83 11,00 4 0,050 0,062 2541210120 92,20
16,0 32 46 16 92 15,00 4 0,063 0,078 2541210160 161,50
20,0 38 58 20 104 19,00 4 0,075 0,094 2541210200 260,
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