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ATORN Ultra-N PRO furathoronymarék, 45°
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* 2 vagéél, f élvédelem

* 45°-o0s spiralszég
* nemvas alapanyagokhoz
* té6moér keményfém szerszamanyag DLC-sp3-bevonattal

* gyémadntpolirozéssal a forgdcstérben
* nagy forgdcstér az akaddlytalan forgdeseltavolitashoz

@ kivldan alkalmas Acsl Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminivm Réz Grafit Edzett acél
-8 | oalkalmas <700 N/mm? | <1000 N/mm | < 1400 N/mme | frrit /martenz. | _austenites | duplex 66/6TS oop | ofvizetek | <somre | =3omk | <8%si | =28%si | Rezovimet |GR/CK/Duop| <SSHRe | <60HRe | =60Hke
£ e o o
= 380 | 180 | 170
Végdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igozitani!
HA szarkivitel () ()
Bl [ mlll
D L1 12 L D3 DT Fx45° 1 Elgtolds fz Eldtolds fz
mm o omm omm omm ommmm mm aluminium <8% S aluminium < 8 % Si Cikkszdm €
mm/fog mm/fog
3 8 18 57 29 6 0,1 2 0,008 0,010 249007 0030 54,60
4 11 18 57 39 6 0,1 2 0,015 0,025 249007 0040 54,60
5 13 20 57 49 6 0,1 2 0,020 0,032 249007 0050 54,60
6 13 20 57 58 6 0,1 2 0,025 0,040 249007 0060 54,60
8 19 26 63 7.8 8 0,1 2 0,030 0,050 249007 0080 62,10
10 22 29 72 9,7 10 0,2 2 0,040 0,065 249007 0100 85,60
12 26 36 83 17 12 0,2 2 0,050 0,090 249007 0120 134
2169
HB szarkivitel [ ) ()
= | wll
D L1 12 L D3 DT Fx45° 1 Elgtolds fz El6tolds fz
mmo mm mm mm mmmm mm aluminiuom <8 %Si aluminium <8 % Si (ikkszdm €
mm/fog mm/fog Di
16 32 42 92 157 16 02 2 0,065 0,12 249007 0160 210~ L2
20 38 52104 195 20 02 2 0,080 0,15 249007 0200 302
2169

ATORN Ultra-N PRO szarmarék
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¢ alakdszoriléssel

3 vagéél, f élvédelem
¢ valtakozé spiralszég, 43° / 47°
nemvas alapanyagokhoz
* tomér keményfém szerszamanyag DLC-sp3-bevonattal

gyémadntpolirozéssal a forgdestérben
nagy forgdcstér az akaddlytalan forgécseliavolitashoz

@ kivldan alkalmas Acsl Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-dtv. Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o dlkalmos <700 W/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | ferrit /martenz. | ausztenits | duplex 66/6Ts Gog | oivizetek | <somre | =30 | <susi 28%5i | Rezonizet [GP/CRR/Durop.| <SSHR | <60HRe | 2 60MRe
=]
i o o o
= 380 180 170
Végdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
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| ™ | [ ol
D [ 12 L D3 D1 Fx45° 1 Elgtolds fz Elgtolds fz Belsé hiités nélkil Belsd hitéssel
mm mm mm mm mm mm mm aluminium < 8 % Si aluminium < 8 % Si Cikkszdm € Cikkszdm €
mm/fog mm/fog
4 6 24 80 39 6 0,1 3 0,015 0,02 249008 0040 60,10
5 8 30 80 49 6 0,1 3 0,025 0,02 249008 0050 60,10
6 10 42 80 58 6 02 3 0,025 0,03 249008 0060 60,10 2490090060 117~
8 13 62 100 78 8 02 3 0,03 0,04 2490080080 83,40 2490090080 142
10 16 58 100 9,7 10 02 3 0,04 0,05 2490080100 112~ 249009 0100 167,50
12 19 73 120 n7 12 0,2 3 0,05 0,07 2490080120  166,— 2490090120 213~
2169 2169
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