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TORN Ultra-N szarmardék
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* belsé hitéfolyadék-bevezetéssel
* vdliakozé spirdlszag és fogoszids a rezgésszegény maréshoz

* aldaksszoriléssel
o Félvedsvel
¢ finomszemcsés, tomér keményfém szerszamanyag
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@ kivdldan alkalmas Acsl Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-gtv. Fe/NiCo-alapi Aluminivm Réz Grafit Edzett acél
8 | odkalmas <700 W/mm? | <1000 W/mm | < 1400 N/ | ferit/marten. | oustteites | duplex 66/675 oop | tvizetek | <somre | =3omke | <8%si | =8%si | Rezohemet |GRK/C/Durop| <SSHR | <60HRe | =60Hke
£ ® o o
= 750 | 615 | 200
Vigdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igozitani!
Belsé hiités o o
r - e
D [ L 12 D3 DI Fx45° 1 Eldtolds fz Elgtolds fz L
mm oMM mm mm ommmm mm aluminiom <8 %S aluminium < 8 % Si Cikkszdm €
mm/fog mm/fog -
60 13 57 20 55 60 0,1 4 0,069 0,050 2496050600 89,30
80 20 64 26 74 80 0,1 4 0,092 0,067 2496050800 114~
100 2 72 30 92 100 02 4 0,116 0,084 2496051000 148,50
120 2 8 3% 10 120 02 4 0,139 0101 2496051200 179~ Homlokvdgsel
140 26 8 38 130 140 02 4 0,162 0,118 2496051400 216~
160 32 92 42 150 160 02 4 0,185 0,134 2496051600 329~
180 32 92 42 170 180 03 4 0,208 0,151 2496051800 385~
200 38 104 52 190 200 03 4 0,231 0,168 2496052000 475~
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Belsd hiités és forgacstoré o )
[ ol B e
D 11 L 12 D3 D1 Fx45° 1 Flgtolds fz Elgtolds fz
mm oMM mm mm ommmm mm aluminiom <8 %S aluminium < 8 % Si Cikkszdm €
mm/fog mm/fog
60 13 57 20 55 60 0,1 4 0,053 0,073 249607 0600 106~
80 20 64 26 74 80 0,1 4 0,071 0,097 249607 0800 136~
10,0 22 72 30 9,2 10,0 0,2 4 0,088 0121 2496071000  174-
120 2 83 36 110 120 02 4 0,106 0,146 2496071200 213~ Homlokvdgdél
140 26 83 38 130 140 02 4 0,123 0,170 249607 1400 275~
160 32 92 42 150 160 02 4 0,141 0,194 249607 1600 385~
180 32 92 42 170 180 03 4 0,159 0,218 249607 1800 435~
200 38 104 52 190 200 03 4 0,176 0,243 249607 2000 559~
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SARA Basic-Line nagyolé maré
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* 3 vagéél, hosszu, 25°, jobbra vago
¢ excentrikus hatracsiszolds
* Szerszamanyag: td6mér keményfém finomszemcsés
@ kivildan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
8 | o alkalmas <700 W/mn | <1000 W/ | <1400 N/ | ferit/martenz. | _austteites | duplex 66/6TS o6 | otvizetek | <aome | >s0me | <susi | >8%si | Reonier [GRR/RK/Duop| <SsHR | <eomRe | >60mRe
£ ® o o
= 160 | 220 | 160
Véigdsi sebesség Ve m/min. A megadott irdnyértékeket o munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
[ ] [ ]
| ™ | ="
D L L DI Fx45° 1 Eldtolds fz Elétolds fz
mm mm mm mm mm aluminium < 8 % Si aluminium < 8 % Si Cikkszdm €
mm/fog mm/fog
6,0 13 57 6,0 03 3 0,040 0,055 2515250060 19,10
8,0 19 63 8,0 04 3 0,053 0,073 2515250080 25—
10,0 22 72 10,0 0,5 3 0,067 0,092 2515250100 38,30
12,0 26 83 12,0 0,6 3 0,080 0,110 2515250120 52,80
16,0 32 92 16,0 08 3 0,107 0,147 2515250160 81,50
20,0 38 104 20,0 1,0 3 0,123 0,183 2515250200 132~
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eshop://2496050600
eshop://2496050800
eshop://2496051000
eshop://2496051200
eshop://2496051400
eshop://2496051600
eshop://2496051800
eshop://2496052000
eshop://2496070600
eshop://2496070800
eshop://2496071000
eshop://2496071200
eshop://2496071400
eshop://2496071600
eshop://2496071800
eshop://2496072000
eshop://2515250060
eshop://2515250080
eshop://2515250100
eshop://2515250120
eshop://2515250160
eshop://2515250200

