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TORN Ultra-N mini szarmaré
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* meghatdarozott vagéél-lekerekitéssel, @1,5mm-es atmérétsl -
hosszu nyaku kivitel, nemvas alapanyagokhoz

vagasi tirés 0/-0,015mm

Finomszemcsés, omar keményfém szerszémanyog ZrCN Ultra-N bevonattal
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@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | odkalmas <700 W/mm | <1000 N/mm | <1400 N/mm? | ferrit/martenz. | _austtenites | duplex 66/6TS oo | dtvizetek | <3ome | =30Me | <swsi | 28%s | Reowowl |oAy/GR/Duop| <sshk | <eomRe | =60k
£ ® o o
= 450 | 280 | 230
Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdshoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
_ v—_/
[ J
| wll
D L1 L 12 D3 D1 Fx 45° 1 Elgtolds fz
mm mm mm mm mm mm mm aluminivm < 8 % Si (ikkszdm €
mm/fog
0,5 0,9 55 40 0,48 4 0,05 2 0,012 2490010504 61,40
0,5 09 65 6,0 0,48 4 0,05 2 0,012 249001 0506 75,70
0,5 09 65 10,0 0,48 4 0,05 2 0,012 2490010510 75,70
1 1,5 55 5,0 0,95 4 0,1 2 0,021 2490011005 61,40
1 1,5 65 10,0 0,95 4 0,1 2 0,021 2490011010 71,80
1 15 65 15,0 0,95 4 0,1 2 0,021 2490011015 75,70
1,5 18 55 8,0 1,44 4 0,1 2 0,033 2490011508 61,40
15 18 65 15,0 1,44 4 01 2 0,033 2490011515 73,10
15 18 65 20,0 1,44 4 0,1 2 0,033 2490011520 75,70
2 2 55 10,0 1,92 4 01 2 0,043 2490012010 61,40
2 2 65 20,0 1,92 4 01 2 0,043 2490012020 73,10
25 25 55 12,0 24 4 0,1 2 0,050 2490012512 63,20
25 25 65 20,0 24 4 01 2 0,050 2490012520 75,70
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SARA Basic-Line szarmaré
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VHM 12 - 754
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e 2vagéél, hosszu, 45°, jobbra vags
¢ excentrikus hatracsiszolds
¢ ultra finomszemcsés, tomoér keményfém szerszamanyag
@ kivldan alkalmas Acél Rozsdamentes Ontvény Titdn- | Szuper-6tv. Fe/NiCo-alapd Aluminium Réz Grafit Edzett acél
-8 | o dkalmas <700 W/mm | <1000 N/mm | <1400 N/ | ferrit/martenz. | _austtenites | duplex 66/6TS oo | dtvizetek | <3ome | =30Me | <susi | =8%s | Reowowl |oA/GR/Duop| <sshk | <eome | =60k
£ ® o o
= 160 | 220 | 160
Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdshoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!
[ J [ J
Bl |l
D Ll L DI Fx45° 1 Elgtolds fz Elétolds fz
mm mm mm mm mm aluminium < 8 % Si aluminium < 8 % Si (ikkszdm €
mm/fog mm/fog
3,0 8 57 6,0 0,05 2 0,010 0,020 2515200030 13,40
40 11 57 6,0 0,05 2 0,013 0,027 2515200040 13,40
50 13 57 6,0 0,05 2 0,017 0,033 2515200050 13,40
6,0 13 57 6,0 0,06 2 0,020 0,040 2515200060 13,40
8,0 19 63 8,0 0,08 2 0,027 0,053 2515200080 18,25
10,0 22 72 10,0 0,10 2 0,033 0,069 2515200100 30,20
12,0 26 83 12,0 0,12 2 0,040 0,080 2515200120 45,80
14,0 26 83 14,0 0,14 2 0,047 0,093 2515200140 59,50
16,0 32 92 16,0 0,16 2 0,053 0,170 2515200160 73,90
20,0 38 104 20,0 02 2 0,067 0,133 2515200200 115~
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Aktudlis raktdrkészletek o kivetkezd cimen: www.saratools.com Az drak eurds netfd drak. 2024 /2025 HU HSS Gyorsacél ~ VHM Tomdr keményfém
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