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@ WXS-CRE HPC-Turbomill téruszmaré
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* 5 vagéél, homlokvagéél-g tria sillyesztéshez

* hengerszdar, zsugortokmanyba felfogathaté

¢ az Uj fejlesztési vagéél-geometrianak készénhetden ez a mars kilsnssen alkalmas
rendkiviil nagy mértéki elétolasra normdl szilardsagu és edzett anyagokban

* j, rendkivil ellenalld és térésmentes ultra finomszemesés anyag javitott, 16bbrétegt bevonattal (Ulira-WXS)

* szerszdmanyag: ultra finomszemcsés, t6mér keményfém, TiAIN-bevonat

@ kivldan alkalmas Acsl Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-dtv. Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit Edzett acél
8 | oakalmos <700 N/mm | <1000 N/mm? | < 1400 N/mm | ferrit /marten. | austtentes duplex 66/6Ts 666 dtvizetek | <aome | =som | <sus 28%Si | Rezininet | GR/CFK/Durop. | <SSHRe | <60HRe | 260k
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Vdgdsi sebesség Vc m/min. A megadott irdnyértékeket a munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kel igazitani!

rovid (WXS-HS-CRE)

D R D1 D3 L L1 12 1
mm mm mm mm mm mm mm Cikkszdm €
60 15 6 54 50 25 2 5 24280615 128- r
8,0 20 8 72 60 35 32 5 2942480820 155~
10,0 20 10 9,0 70 4,0 40 5 2942481020 198
12,0 3,0 12 11,0 80 50 48 5 2942481230 234
2110
hosszié (WXS-CRE)
D R DI D3 L Ll 12 1
mm mm mm mm mm mm mm (ikkszdm € W g
2 05 6 2 50 08 8 4 2942490020 102
3 0,75 6 2,7 55 1,2 12 5 2942490030 115~
4 1 6 3,6 55 1,6 12 5 2942490040 121~
6 1,5 6 54 90 25 12 5 2942490060 144~
8 2 8 12 100 35 16 5 2942490080 174~
10 2 10 9 100 4 20 5 2942490100 224~
12 3 12 1 110 5 24 5 2942490120 264
2110
SARA Basic-Line radiuszmaré
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* 2 vagéél, révid, 30°, jobbra vago
 excentrikus hatracsiszolds
* Szerszamanyag: td6mér keményfém finomszemcsés
@ kivdldan alkalmas Acsl Rozsdamentes Ontvény Titdn-  |Szuper-tv. Fe/NiCo-alapi Aluminium Réz Grafit Edzett acél
8 | odkalmas <700 N/mm | <1000 N/ | < 1400 /e | et /martens. | ausenites | duplex 56/6T5 oo | otvizetek | <aome | msomr | <susi | =8%si | Reavos [oR/Duop| <SSR | <6oMRe | z60mRe
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Végdsi sebesség Ve m/min. A dott irdnyértékeket @ munkadarab stabilitdsdhoz és a gép dllapotdhoz kell igazitani!
[
D ] L DI 1 El6tolds fz
mm mm mm mm acél < 1000 N/mm2 Cikkszdm €
mm/fog
30 4 50 6,0 2 0,01 2505120030 15,70
40 5 54 6,0 2 0,035 2505120040 15,70
50 6 54 6,0 2 0,035 2505120050 15,70
6,0 7 54 6,0 2 0,045 2505120060 15,70
8,0 9 58 8,0 2 0,055 2505120080 21,80
10,0 1 66 10,0 2 0,065 2505120100 28,40
12,0 12 73 12,0 2 0,065 2505120120 42,70
16,0 16 82 16,0 2 0,09 2505120160 68,50
20,0 20 92 20,0 2 0,12 2505120200 111,50
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