@D ANDREA Tobbmodulos szerszamrendszer

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép

tulajdonsagainak megfeleléen kell médositanil

Mikrometrikus furérudak vagasi adatai

SARATOOLS.com

INFORMACIO

1S0 Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ Forérudak Munkafeltételek Végdsi f eldtolds Vdltélapka-mindség | Forgdcsoldsi mélység
keménység Méretek sebesség mm/ford
L/d Ve ap
g m/min 1=0,2 mm r=0,4 mm e
25 io 200-300 0,05-0,08 0,07-0,1 Cermet DC 100 (7)
<200 HB 4 normdl 160 - 250 0,05-0,08 0,07-0,1 LN'10
S 63 nehéz 70-100 0,05-0,08 = DP 300
renace 25 io 160-250 0,05-0,08 0,07-0,1
> 200 HB 4 nom 150- 200 0,05-0,08 0,07-0,] Ce”"emc];oo M
6,3 nehéz 70-100 0,05-0,08 -
2,5 [ 120- 160 0,05-0,08 0,07-0,1 0P 300
Rozsdamentes 4 normdl 100 - 140 0,05-0,08 0,07-0,1 10 0073
6,3 nehéz 70-100 0,05-0,08 - oo
25 o 120- 160 0,05-0,08 0,07-0,1 Cermef DC 100 (T)
Ontvény 4 normdl 100 - 140 0,05-0,08 0,07-0,1 INT0
6,3 nehéz 70-100 0,05-0,08 - DK 100
2,5 [ 300- 400 0,05-0,08 0,07-0,1 DK 100
Aluminium 4 normdl 250- 350 0,05 - 0,08 0,07-0,1 020 MOC Diamant
6,3 nehéz 100- 150 0,05-0,08 -
Edzett szerszamanyagok > 50 HRe 2"15 no:?ndl gg 188 ggi ggz 882 gg; D25 (BN
M
Kétkéses furérudakkal végzett nagyolasi munkak vagasi adatai
150 Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ Forérudak Munkafeltételek Vigdsi sebesség f elétolds
keménység Méretek Ve mm/ford
L/d m/min
mm 0 <38mm #38-120 mm 0>120 mm r=0,2mm r=0,4 mm r=0,8 mm
25 io 120-180 140- 200 160-250 ] 02-04 03-05
<200 HB 4 normdl 100-160 120-180 140- 200 0,2-04 0,3-05
_— 63 nehéz 70-100 70-100 70-100 015-0,3 02-04 -
renace 25 m 100- 160 120-180 140-200 02-04 03-05
> 200 HB 4 normdl 80-140 100- 160 120-180 02-04 03-05
6,3 nehéz 60- 90 70-100 70-100 0,15-0,3 0,2-0,4 -
25 i6 80-110 90-120 100- 140 0,2-04 03-05
Rozsdamentes 4 normdl 70-100 80-110 90-120 0,2-0,4 0,3-0,5
6,3 nehéz 60- 90 60- 90 60- 90 0,15-0,3 02-04 -
25 io 90-120 100- 140 120-160 0,2-0,4 03-05
Ontvény 4 normdl 70-100 90-120 100- 140 02-04 0,3-05
6,3 nehéz 60- 90 60- 90 60- 90 0,15-0,3 0,2-0,4 -
25 i6 160 - 250 200- 300 250- 350 - 0,3-05 0,4-06
Aluminium 4 norml 140 - 200 160 - 250 200- 300 03-05 0,4-06
6,3 nehéz 100- 150 100- 150 100- 150 02-04 0,3-05 -
Mérettarfomdny Max. forgdcsoldsi mélység
] ap
mm mm
Acél Ontvény/aluminium Kétkeses firds
ugyanazzal a furatdimérvel
18-28 1,5-2 2-25
28-50 2-3 25-35
50-68 3-4 35-5 o
Kétkéses fards
eltérd furatdtmérdkkel
68-200 4-5 5-7
Ajdnlatos tgy kezdeni a miiveletet, Figyelem: a kilonbdzd furatdtmérdii forérudakndl az elétolds
hogy teljesiljon a kbvetkezs feltétel: mértékét a tabldzat alapdn a felére kell csokkenteni!
B furatdtmérd = d fréridatmérs 200- 500 5.6 6-8
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