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Felületi 
érdességtartomány 

Rz µm

Rt-adat
µm

megfelel
Ra-érték

ISO szerinti érdes-
ségi osztály

ISO 1302
r sarokrádiusz (mm) és f előtolás (mm)

r = 0,4 r = 0,8 r = 1,2 r = 1,6

63 - 100 Rt 100 12,5 - 25 N 11 25,0 – 0,51 0,69 0,88

40 - 63 Rt 63 6,3–25 N 10 12,5 0,27 0,43 0,56 0,68

31,5 - 40 Rt 40 4,9 - 6,3 N 9 6,3 0,25 0,37 0,49 0,57

25 - 31,5 Rt 31,5 4,0 - 4,9 N 9 6,3 0,22 0,32 0,41 0,47

16 - 25 Rt 25 2,5 - 4,0 N 8 3,2 0,20 0,28 0,36 0,39

10 - 16 Rt 16 1,6 - 2,5 N 8 3,2 0,15 0,22 0,29 0,31

6,3 - 10 Rt 10 1,0 - 1,6 N 7 1,6 0,10 0,13 0,18 0,20

ISO egységfurat tolerancia rendszer (kiegészítés)� INFORMÁCIÓ
•	 (kivonat a DIN 7154 szabványból)
•	 Névleges méret µm-ben (= 0,001 mm)

Irányadó értékek felületi megmunkálásokhoz� INFORMÁCIÓ

Számítási képlet (elméleti érték):

Előtolás számítása

Rt	 =	 felületi minőség, µm
f	 =	 előtolások, mm/ford
r	 =	 sarokrádiusz, mm

Rt =	 f2  	 x  1000 µm
		  8 x r

f =   √	Rt x 8 x r  	mm
		  1000


