TORN Nagy teljesitményd, cserélheté feji dérzsarak

Az univerzdlisan hasznélhatd cserélheté fejek komplett és rendkivil
felhasznalébarat vélasziékukkal hoditanak. Az elvalaszidhely
a cserélheté fejek egyszer( és gyors cseréjét biztosffia nagy

ismétlési pontossag mellett. Egyuttal tokéletes régzités, nagyfoko
stabilits és szilardsag érhets el. A cserélhets fej egy elézetesen
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megadott meghuzasi nyomatékkal van meghuzva, eré- és alakzard
csaflakozdst biztosit. A nagy kérfutdsi pontossag és a kivals
szilardsag egyitt a rendszer fontos jellemzéi.

Tisztitsa meg a cserélhets fejet a kipndl, a menetnél
és a sik feluleten siritett levegdvel és kenddvel.

Tisztitsa meg a cserélhetéfejtartét a kipndl, a
menetnél és a sik felileten sdritett levegdvel és
kendével.

Csavarja be a cserélhetd fejet kézzel, az éramutatd
jardsdval megegyezd irdnyban a cserélhetéfej-
tartéba. Ezutdn fogassa be a cserélhetdfejtartdt
szerszémmal egyiitt a géptartéba.

Helyezze fel a nyomatékkulcsot lehetéleg vizszintesen
a cserélhets fejre, és kdzben ne gérbitse el a
kulesfeliletet.

Hizza meg a cserélhets fejet nyomatékkulcesal

és megfeleld nyitott végi csavarkulcesal a megadott
meghUzdsi nyomatékkal (lasd , A cserélhetd fejek
megh(zdsi nyomatékai” c. téblézat).

TORN Nagy teljesitményi, cserélheté feji dérzsarak

* A megadott irényértékeket o munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil

Eredmény:

A cserélhetd fej és a cserélhetéfejtartd kozotti rés
zart, eré- és alakzaré csatlakozdst biztositva. A
cserélhetd fej ezzel zemkész.

=

Geometria ST 163610.... 163612....
IS0 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszimanyag Vdgdsi L i
keménység (példa), szdma sebesség Felptqlus mm/ fo'rd e’g\l/lsegben,
N/m i Ve m/min a mm-ben kifejezett furatdtmérdre vonatkoztatva

10-16 16-30 30-40

Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052| 140-160 07-1 1-15 15-2

Nemesitett acél 500- 950 42 (tMo4 1.7225| 120-160 07-1 1-15 15-2

Acélontvény 950-ig 6S 40 1.0416]  75-80 05-08 08-15 15-1,6

Betétedzés acél 1200-ig 16 MnCr 5 17131 80-140 07-1 1-15 15-2

Szerszdmacél 950- 1400 X 38 MoV 5 1 12343  80-140 07-1 1-15 15-2

Sziitkedntvény 260-g, HB 66 25 0.6025| 100-120 0,5-0,6 06-1.2 12-16

Onfott gsmbvas 280-g, HB GGG 60 0.7060| 100-120 05-0,6 06-12 12-16

Temperdntvény 280-ig, HB GTS 55 0.8155| 100-120 04-06 06-12 12-1,6

Geometria VA 163620.... 163622....
IS0 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszimanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi ey i
keménység (példa), szdma sebesség i eI'on?Ius mm/ fo'rd eg\{segben,
N /mm Kémiai i a mm-ben kifejezet furatdtmérére vonatkoztatva

10-16 16-30 30-40

Rozsdamentes, ferr./marten. 500 - 950 X10 (r13 1.4006 35-40 0,3-0,4 04-05 05-172

M | Rozsdamentes, ausztenites 500 - 950 X5 CNi 18 10 1.4301 35-40 0,3-04 0,4-05 05-12

Duplex 700 - 950 X2 GiNiMoN 22-5-3 144621  25-30 0,3-04 04-05 05-12
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