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SARA Témdr keményfém nagy teljesitményi dérzsarak =_———

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép 163510....
tulajdonsagainak megfeleléen kell médositanil E
163512....
1SO | Szerszamanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vgdsi _ i
keménység (példa), széma sebesség FeIFJT(?Ius mm/ folrd e}]zsegben,
N/mm? Kémiai Ye m//min a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
4 5 b 8 10 12
Forgdcsolhatd acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715| 80-225 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
Otvizetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052| 80-225 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
Szerkezeti acél 700-950 |Ck45 1.1191| 80-225 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
Nemesitett acél 500- 950 |42 CrMod4 1.7225| 80-225 03 04 0,7 0,1 08 1
Nemesitett acél 950-1300 |43CrMo4 1.3563| 80-225 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
Nitriddlt acél 950- 1300 | 31CrMoV9 1.8519] 60-180 03 04 0,7 0,1 08 1
Szerszdmacél 950 - 1400 [X 38 CrMoV 5 1 1.2343| 60-180 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
Szirkedntvény 260-g, HB |GG 25 0.6025| 70-150 03 04 0,7 0,1 08 1
Otvozott sziirkeontvény 310-ig, HB | GGLNiCr 35 2 0.6678| 60-100 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
Ontditt gombvas 280-ig, HB |GGG 60 0.7060| 60-115 0,3 0,4 0,7 0,1 0,8 1
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