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AVNoGZ UBURR Elére- és hatramenetes sorjazészerszam

Az UBURR penge a nyomés hatdsdra
automatikusan bemozdul a zsebbe,
anélkil, hogy a furat feluletét megsértené.

Az UBURR az elilsé oldali rugalmas
technolégianak kdszsnhetéen
eltévolitia a sorjét.

Az UBURR az orsé egyszeri
visszahtzdsaval ugyanabban az
iranyban és ugyanazokkal a vagési
adatokkal, mint visszahtozdaskor, a
hatoldalon is eltavolija a sorjat.

I

2
T
150 | Alapanyag csoport Szildrdsdg/ Alapanyag Alapanyag
Keménység példa kémiai szdma Gyorsacél HSS TiN bevonattal
N/mm?

Ve m/min FZ=mm /fog Ve m/min FZ=mm /fog

Forgdcsolhatd acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 25 - 45 0,05-0,1 45- 65 0,05-0,1

Otvizetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052 25 - 45 0,05-0,1 45 - 65 0,05-0,1

Szerkezeti acél 700 - 950 (k45 1.1191 25 - 45 0,05-0,1 45- 65 0,05-0,1

Nemesithetd acél 500 - 950 42 (iMod 1.7225 25-45 0,05-0,1 45- 65 0,05-0,1

Acélontvény 950-g GS 40 1.0416 25-45 0,05-0,1 45- 65 0,05-0,1

Betétacél 1200-g 16 MnCr 5 1.7131 25-45 0,05-0,1 45- 65 0,05-0,1
Nemesithetd acél 950-1300 43(rMo4 1.3563 25-45 0,05-0,1 45- 65 0,05-0,1
Nitriddlt acél 950- 1300 31CrMoV9 1.8519 25-45 0,05-0,1 45- 65 0,05-0,1
Szerszdmacél 950- 1400 X 38 MoV 51 1.2343 25-45 0,05-0,1 45- 65 0,05-0,1
INOX, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 15-30 0,05-0,08 30-55 0,05-0,08
M [ INOX, ausztenites 500 - 950 X5CNi 18 10 1.4301 15-30 0,05-0,08 30-55 0,05-0,08
Duplex 700 - 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 15-30 0,05-0,08 30-55 0,05-0,08
Sziitkedntvény 260 HB-ig GG 25 0.6025 20-35 0,05-0,1 35-55 0,05-0,1
oivozott sziirke dntdttvas 310 HB-ig GGL-NiCr 352 0.6678 20-35 0,05-0,1 35-55 0,05-0,1
Onfott gsmbvas 280 HB-ig GGG 60 0.7060 20-35 0,05-0,1 35-55 0,05-0,1
Temperdntvény 280 HB-ig GTS 55 0.8155 20-35 0,05-0,1 35-55 0,05-0,1
Al-dtv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535 40-60 0,05-0,12 50-75 0,05-0,12
Al-6tv., rovid forgdcsi 500-g G-AISi 12 3.2581 40- 60 0,05-0,12 50-75 0,05-0,12
Rézdtv. (bronz), hosszi forgdesd 1200-g (uSn4 2.1016 40-60 0,05-0,12 50-75 0,05-0,12
Rézétv. (bronz), révid forgdcsi 850-ig CuNi12In24 2.0730 40- 60 0,05-0,12 50-75 0,05-0,12
Rézdtv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-ig CuIN 20 2.0250 40-60 0,05-0,12 50-75 0,05-0,12
Rézéitv. (sdrgaréz), rovid forgdcso 600-g (uZn39Pb3 2.0381 40- 60 0,05-0,12 50-75 0,05-0,12
Termoplaszt PVC 40- 60 0,05-0,12 50-75 0,05-0,12
Duroplaszt Melamin 40-60 0,05-0,12 50-75 0,05-0,12
szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 40-60 0,05-0,12 50-75 0,05-0,12
Titdngtvozetek 1300-ig TiAl6Sn 2 3.7174 10-15 0,05-0,08 15-20 0,05-0,08
Nikkelalapu étvéizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 10-15 0,05-0,08 15-20 0,05 - 0,08
Szuperdtvizetek 1300-ig X450Si 9 3 1.4718 10-15 0,05-0,08 15-20 0,05-0,08
Edzett szerszamanyagok 55 HRCig X40Cr14 1.2083 15-30 0,05-0,08 20-35 0,05-0,08
Edzett megmunkdlandé anyagok 60 HRCig X153CrMoV12 1.2379 15-30 0,05-0,08 20-35 0,05-0,08
Edzett megmunkdlandg anyagok 64 HRCig 100Cr6 1.2067 15-30 0,05 - 0,08 20-35 0,05-0,08
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