SARATOOLS.com

Gyorsacél kupos sillyesztok ‘: N——— @- %_j ’ﬁ

o A megodoﬁ |ronyertekekel a munkadarab 150101.. 150107.... 150114.... 150135... 150115.... 150272...
megfogasanak és a gép tulajdonsagainak 150102.... 150110.... 150116.... 150145.... 150155.... 150273....
megfelelen kell modositanil 150104.... 150111.... 150117.... 15014e.... 150201.... 150274....

150105.... 150112.... 150130.... 150147.... 150270.... 150275....
150106.... 150113.... 150131.... 150148.... 150271.... 150276....

* Bevonatos gyorsacél és HSS-E siillyeszték
ajanlott vagasi értékei:

* Afent megadott értékek kb. 10-20%kal névelhetsk.

ISO | Szerszémanyagcsoport Szildrdsag/ | Szerszdmanyag | Szerszimanyag Vdgdsi o )

keménység (példa), szdma sebesség Felfnrglus mm/ ford e'g;\[seghen,
N/mm? Kémiai Yo/ a mm-ben kifejezett furatdtmérdre vonatkoztatva
3-5 51-8 8,1-12 12,1-16 16,1-20
Forgdcsolhatd acsl 700-ig 9 SMn 28 1.0715]  20-28 0,05-0,07 0,08-0,1 0,09-0,12 0,12-0,16 0,16-0,2
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052| 20-28 0,05-0,07 0,08-0,1 0,09-0,12 0,12-0,16 0,16-0,2
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191]  10-15 0,03-0,05 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,14 0,14-0,18
Acélontvény 950-ig GS 40 1.0416 6-10 0,03-0,05 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,14 0,14-0,18
Betétedzési acél 12004g |16 MnCr 5 1.7131]  10-15 0,03-0,05 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,14 0,14-0,18
Szerszimacél 950- 1400 [ X 38 CrMoV 5 1 1.2343 5-8 0,02-0,04 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,08 0,04-0,1
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006 5-8 0,03-0,05 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,14 0,14-0,18
Rozsdamentes, ausztenites 500- 950 [X5CNi1810 1.4301 5-10 0,03-0,05 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,14 0,14-0,18
Sziitkedntvény 260-ig, HB |GG 25 0.6025| 8-14 0,04 -0,05 0,05-0,1 0,1-0,14 0,14-0,18 0,18-0,22
Otvozitt sziirkedntvény 3104g, HB | GBLNiCr 35 2 0.6678]  6-10 0,02-0,04 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,08 0,04-0,1
Ontott ggmbvas 280-ig, HB |GGG 60 0.7060| 8-12 0,03-0,05 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,14 0,14-0,18
Temperénivény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155] 8-12 0,03-0,05 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,14 0,14-0,18
Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535| 40-80 0,08-0,11 0,1-0,14 0,12-0,16 0,16-0,22 0,2-0,25
Al.-Gtv., rovid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581]  20-50 0,06-0,09 0,08-0,1 0,1-0,12 0,12-0,16 0,16-0,2
Rézotv. (sdrgaréz), hosszi forgdcsi | 600-ig CuIN 20 2.0250  35-50 0,06-0,09 0,09-0,12 0,12-0,16 0,12-0,16 0,16-0,24
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdesi | 600-ig CuZn39Ph3 2.0381] 25-40 0,08-0,11 0,1-0,14 0,12-0,16 0,16-0,22 0,2-0,25
Termoplaszt PVC 20-40 0,05-0,08 0,07-0,1 0,09-0,12 0,12-0,16 0,16-0,2
Duroplaszt Melamin 10-20 0,04-0,06 0,06-0,09 0,08-0,1 0,1-0,12 0,12-0,16
Grafit (8000 3-6 Kézi elétolds Kézi eltolds Kézi elétolds Kézi eltolds Kézi elétolds
Titdngtvozetek 13004g  |TiAl6Sn 2 3.7174 5-8 0,02-0,04 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,08 0,04-0,1
Nikkelalapg étvézetek 13004g | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 6-10 0,03-0,05 0,05-0,08 0,08-0,1 0,1-0,14 0,14-0,18
TORN Kopos és sorjazé sillyeszték, ENORMplus tipus =
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 150163....
1SO | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszmanyag | Szerszimanyag Vdgdsi o .
keménység (példa), szima sebesség F eI'ol(?Ius mm/ fo'rd egzseghen,
N /mm? Kémiai Yo/l a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
10,4 12,4 16,5 20,5 25 /31
Acélontvény 950-ig 6S 40 1.0416 8-14 0,04 0,05 0,07 0,1 0,12
Szerszdmacél 950- 1400 | X 38 CrMoV 5 1 1.2343 6-12 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10Cr13 1.4006 8-11 0,04 0,06 0,08 0,1 0,12
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5CNi1810 1.4301 10-17 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15
. Titdngtvozetek 13004g | TiAl6Sn 2 3.7174 5-10 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
Nikkelalapu dtvizetek 13004g | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 5-12 0,07 0,1 0,12 0,15 0,18
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