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SARA SARAcut 2.0 furé- és esztergaszerszam i; ]

* A megadott irényériékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfeleléen kell médosftani! 129101.... 129102....

129201.... 129202....

ISO | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszimanyag Vdgdsi sebesség L i
e (példa), s26ma o/ EIotoIa'S| ?rtekek mm/ford”egysegben,
N/mm? Kémiai o mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
SP 300 SP 350 8-10-12 14-16 18-20 25-32
Otvozetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052] 50-230 70 - 250 0,02-0,04 0,03-0,05 0,03-0,06 0,04-0,1
Nemesitett acél 500-950 |42 (rMo4 1.7225] 50-160 60-180 0,02-0,04 0,03-0,05 0,03-0,06 0,04-0,1
Szerszdmacél 950- 1400 [ X 38 CrMoV 5 1 1.2343]  50-150 50-160 0,02-0,04 0,03-0,05 0,03- 0,06 0,04-0,1
M Rozsdamentes, ferr. /marten. 500-950 |X10Cr13 1.4006] 50-180 70-180 0,02-0,04 0,02-0,05 0,02- 0,06 0,03-0,08
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5CNi1810 1.4301| 50-160 90-180 0,02-0,04 0,02-0,05 0,02-0,06 0,03-0,08
Sziirkednivény 260-ig, HB |GG 25 0.6025| 90-180 90-230 0,02-0,06 0,04-0,08 0,05-0,08 0,04-0,12
Ontditt gombvas 280-ig, HB |GGG 60 0.7060{ 90-180 110- 230 0,02-0,06 0,04-0,08 0,05-0,08 0,04-0,12
Temperdntvény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155| 60-140 90-230 0,02-0,06 0,04-0,08 0,05-0,08 0,04-0,12
Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535| 70-1350 70-1350 0,05-0,1 0,06-0,1 0,06-0,12 0,05-0,25
Al.-Gtv., rovid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581| 70-1500 70-1500 0,05-0,1 0,06-0,1 0,06-0,12 0,05-0,25
Rézétv. (bronz), révid forgdcsi 850-g CuNi12Zn24 2.0730| 70-360 70 - 360 0,05-0,1 0,06-0,1 0,06-0,12 0,05-0,25
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdesi | 600-ig CuZn39Pb3 2.0381] 70-360 70- 360 0,05-0,1 0,06-0,1 0,06-0,12 0,05-0,25
Titdnotvozetek 13004g | TiAl6Sn 2 37174  30-90 30-110 0,02-0,04 0,02-0,05 0,02-0,06 0,03 - 0,08
Nikkelalapu Gtvizetek 1300-g | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718]  20-80 10-50 0,02-0,04 0,02-0,05 0,02-0,06 0,03-0,08
Menetfirék és menetformazék INFORMACIO

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil
* Vcformazok= Ve + 30 - 50%

o *Tomér keményfém menetforok

1SO | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdag/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag o ;
keménység (példa), szima Vagdsi Seb?sseg
N/mm? [ Ve m/min HiitSanyag
sima bevonatos

Forgdcsolhaté acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 10-15 15-25 emulzid, levélasztd olaj
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052 10-15 15-25 emulzid, levdlaszt6 olaj
Szerkezeti acél 700-950 |Ck45 1.1191 10-15 15-25 emulzid, levdlasztd olaj
Nemesitett acél 500-950 |42 CtMo4 1.7225 2-5 5-10 emulzio, levalasztd olaj
Acélontvény 950-ig 6S 40 1.0416 10-15 15-25 emulzid, levdlasztd olaj
Betétedzésii acél 1200qg |16 MnCr 5 1.7131 10-15 15-25 emulzio, levdlasztd olaj
Nemesitett acél 950-1300 |43CrMo4 1.3563 2-5 5-10 emulzid, levdlasztd olaj
Nitriddlt acél 950-1300 | 31CrMoV9 1.8519 3-5 5-8 emulzid, levlaszt6 olaj
Szerszdmacél 950- 1400 [X 38 CrMoV 5 1 1.2343 8-10 10-15 emulzid, levélasztd olaj
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10(r13 1.4006 3-5 5-8 emulzié

M | Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5CNi1810 1.4301 3-5 5-8 emulzi6
Duplex 700-950 [x 2 CNiMoN 22-5-3 1.4462 3-5 5-8 emulzio
Sziirkedntvény 260-ig, HB |GG 25 0.6025 8-12 12-20 emulzié, szdraz
Otvizott sziirkedntvény 310-ig, HB | GGLNiCr 35 2 0.6678 5-8 10-20 emulzid, levdlasztd olaj
Ontditt gombvas 280-ig, HB |GGG 60 0.7060 5-8 10-20 emulzid, levdlaszt6 olaj
Temperdntvény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155 10-15 15-20 emulzid, levdlasztd olaj
Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535 20-25 25-35 emulzid, levdlaszt6 olaj
Al.-Gtv., rovid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581 20-30 30- 40 emulzid, levalasztd olaj
Rézétv. (bronz), hosszi forgdcsi 1200ig | CuSnd 2.1016 10-15 15-20 emulzid, levdlaszt6 olaj
Rézdtv. (bronz), rivid forgdcst 850-ig CuNi12Zn24 2.0730 10-15 15-20 emulzié, levdlasztd olaj
Rézétv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-ig CIN20 2.0250 20-25 25-35 emulzid, levdlasztd olaj
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdcsi 600-ig CuZn39Ph3 2.0381 20-25 25-35 emulzid, levdlaszt6 olaj
Termoplaszt PVC 20-30 30-40 levdlasztd olaj
Duroplaszt Melamin 3-5 5-8 szdraz
Szdlerdsitett manyagok CFK, GFK 2-4 4-6 szdraz
Titdngtvozetek 13004g  |TiAl6Sn 2 3.7174 2-4 4-6 levdlasztd olaj
Nikkelalapu dtvizetek 13004g | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 2-4 4-6 levdlasztd olaj
Szuperitvizetek 1300-g | X45GSi 93 1.4718 2-4 4-6 levdlaszto olaj
Edzett szerszamanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 1-3 (2-12)* levdlasztd olaj
Edzett szerszimanyagok 60 HRc keménységig X153CrMoV12 1.2379 2-6" levdlaszto olaj
Edzett szerszdmanyagok 64 HRc keménységig 100016 1.2067 1-3* levdlasztd olaj
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