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helytelen megfeleld Leiras

Sik feluleteknél nincs szikség befirasra. Kézpontfiras esefén
a kézpontfirénak megfeleléen kisebbnek kell lennie a pilot
forénal.

Délt felileten beforast legfeliebb 8°-0s délésszognél lehet
végezni. D¢l feluleten aifurdst legfeliebb 4°-0s délésszognél
lehet végezni. Nagyobb délésszognél a délt vagy
egyenetlen felilefet elézéleg simara kell maratni.

A VORTEX forékat nem ajanlatos felfurashoz hasznalni.

Erre a célra az Infegrex sorozat nagy dtmérdkhéz vals furdit
haszndlia. A kis atmérékhoz tomér keményfem fordkat kell
hasznalni.

A tomar keményfém fordk kézpontositasa a pilot furd
kézpontforasaval tsrténik.

A VORTEX forékat nem ajanlatos haszndlni erre a célra.
Megijegyzés: Az éifurasi moveleteknél anyagmaradvanyok
keletkeznek. Ha a furé régzitett és a munkadarab forog,
ezeket az anyagmaradvényokat a centrifugdlis eré
irdnyithatatlanul leoldja a befogsétokmanyrél. Haszndljon
tokkal ellatott gépeket, és viselien megfelelé munkavédelmi
felszerelest.
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