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¢ Alkalmazési tandcsok esztergagépeken valé alkalmazdsra

Alkalmazas Leiras

Tengelybeigazitas

A validlapka vagoélének parhuzamosnak kell lennie a gép X tengelyével a
furatméret szerszameltolédds altali médositasahoz. Ehhez a szerszém szdran

LARGER: (+) egy olyan feliletet kell elhelyezni, amely parhuzamos a vagséllel. A szerszam
beigazitésa ennek megfelelden térténhet.
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A ford kilse vagoélének az X tengely (+) irénydba kell néznie az eltolt furdsok
levetsve tételére. A belss vagodélnek a kezeld iranyaba kell mutatnia.

Tesztfuras

A kész furat elédllitasa eléit a bedllitas ellendrzéséhez, kérjuk, hajison végre
teszifrast kb. 5 mm-es mélységben. Az dllitasi tartomany 0,2-0,7 mm.
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