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palbit @) Kazettarendszer INFORMACIO

* Atmérébedllitas: 5 mm
* lazitsa meg a kilsé kazefta szoritéesavaridt, és szerelje ki a kazettét
* Akazefta a kilsé atmérénél a kivant furatédimérére rovidithetd

* Sorj¢zza le a réviditett kazettat
* A kazeftat dsszecsavarozdskor nyomja az érintkezési feluletnek

Megmunkalési felilet

Szoritécsavar

Kiilsé kazetta

palbit @ valtélapkas telibeforék SCS/SCC = I
Ajanlott vagasi értékek 124403.... 124413....
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfeleléen kell médositani! 124404.... 124414....
IS0 | Szerszdmanyagesoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vgdsi o i
Keménység (példa), s26ma sehesség Elotolu.5| ?rtekek mm’/fo’rd”egysegben,
N/mm? Kémiai Yo m/min a mm-ben kifejezeft furatdtmérére vonatkoztatva
13-15 155-21,5 22-21,5 28-33 34-41
Forgdcsolhaté acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715| 180-250 0,05-0,08 0,06-0,10 0,06-0,12 0,07-0,13 0,08-0,15
Szerkezeti acél 700- 950 k45 1.1191] 180-250 0,05-0,08 0,06-0,10 0,06-0,12 0,07-0,13 0,08-0,15
Nemesitett acél 500- 950 42 (rMo4 1.7225| 160-220 0,06-0,12 0,08-0,15 0,10-0,18 0,12-0,22 0,12-0,24
Nemesitett acél 950-1300 43CrMo4 1.3563| 150-220 0,06-0,12 0,08-0,14 0,10-0,18 0,12-0,22 0,12-0,23
Szerszdmacél 950 - 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343| 130-180 0,06-0,10 0,08-0,15 0,10-0,20 0,12-0,23 0,12-0,24
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500- 950 X10Cr13 1.4006| 170-240 0,05-0,10 0,06-0,12 0,08-0,15 0,09-0,16 0,10-0,17
Rozsdamentes, ausztenites 500 - 950 X5CNi 18 10 1.4301] 170-240 0,05-0,10 0,06-0,12 0,08-0,15 0,09-0,16 0,10-0,17
Sziitkedntvény 260-ig, HB 66 25 0.6025| 180-250 0,06-0,12 0,08-0,16 0,12-0,20 0,15-0,25 0,16-0,28
Onfott gsmbvas 280-ig, HB GGG 60 0.7060{ 130-200 0,06-0,10 0,08-0,15 0,10-0,18 0,12-0,20 0,15-0,23
Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535| 330-380 0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,20 0,12-0,22 0,14-0,23
Al-6tv., rovid forgdesu 500-g G-AISi 12 3.2581| 330-380 0,06-0,14 0,08-0,15 0,10-0,20 0,12-0,22 0,14-0,23
Titdndtvozetek 1300-g TiAl6Sn 2 3.7174 30-60 0,05-0,10 0,06-0,14 0,08-0,18 0,10-0,22 0,12-0,22
Nikkelalapu dtvzetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718]  30-50 0,05-0,10 0,06-0,14 0,08-0,18 0,10-0,22 0,12-0,22
ISO | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszimanyag Vdgdsi o )
e (példa), s26ma iy E|0T0|u§| ferrekek mrﬂ/fo]rdﬂegysegben,
) Kémiai e /i a mm-ben kifejezett furatdtmérdre vonatkoztatva
42-50 50- 60 60-75 75-80
Forgdcsolhatd acél 700-g 9 SMn 28 1.0715] 180-250 0,08-0,16 0,06-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12
Szerkezeti acél 700 - 950 (k45 1.1191] 180-250 0,08-0,16 0,06-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12
Nemesitett acél 500 - 950 42 (rMo4 1.7225| 160-220 0,13-0,25 0,10-0,14 0,12-0,18 0,11-0,18
Nemesitett acél 950-1300 43(rMo4 1.3563| 150-220 0,13-0,24 0,08-0,15 0,10-0,18 0,10-0,18
Szerszdmacél 950- 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343] 130-180 0,13-0,25 0,08-0,14 0,09-0,15 0,09-0,14
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500 - 950 X100r13 1.4006| 170-240 0,11-0,19 0,06-0,13 0,08-0,15 0,08-0,14
Rozsdamentes, ausztenites 500 - 950 X5CNi 18 10 1.4301] 170-240 0,11-0,19 0,06-0,13 0,08-0,15 0,08-0,14
Sziirkedntvény 260-ig, HB GG 25 0.6025| 180-250 0,18-0,30 0,12-0,20 0,15-0,20 0,15-0,20
Ontdtt gombvas 280-ig, HB 666 60 0.7060{ 130-200 0,16-0,25 0,10-0,15 0,09-0,18 0,10-0,18
Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535| 330-380 0,15-0,26 0,14-0,20 0,14-0,23 0,15-0,23
Al-6tv., révid forgdest 500-g G-AISi 12 3.2581| 330-380 0,15-0,26 0,14-0,20 0,14-0,23 0,15-0,23
Titdngtvizetek 1300-g TiAl6Sn 2 3.7174]  30-60 0,14-0,24 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15
Nikkelalapu dtvozetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718]  30-50 0,14-0,24 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15
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