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Telibeforoék radidlis bedllitasa

D D + A Offset D Max. D D + A Offset D Max. D D + A Offset D Max.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12 04 12,8 26,5 07 27,9 54 0,6 55,2
12,5 04 133 27 0,6 28,2 5 04 55,8
12,7 03 133 28 03 28,6 56 0,1 56,2
13 03 13,6 28,5 0,2 28,9 57 1,1 59,2
13,5 0,2 13,9 29 13 31,6 58 1,0 60,0
14 0,2 144 30 1,1 32,2 59 0,9 60,8
14,5 0,1 14,7 31 08 32,6 60 08 61,6
15 04 15,8 32 0,6 33,2 61 0,6 62,2
15,5 03 16,1 33 03 33,6 62 04 62,8
16 03 16,6 33,5 0,2 33,9 63 0,2 63,4
16,5 03 171 34 11 36,2
17 0,6 18,2 35 08 36,6
17,5 0,5 18,5 36 08 37,6
18 05 19 37 0,6 38,2
18,5 04 19,3 38 03 38,6
19 0,6 20,2 39 1,0 41,0
19,5 05 20,5 40 0.9 41,8
20 0,4 20,8 4] 0,8 42,6

20,5 04 213 42 0.6 432

21 1 23 43 05 44,0

21,5 0,9 233 44 03 44,6

22 0,8 23,6 45 0,9 46,8

22,5 07 23,9 46 08 47,6

23 0,5 24 47 0,7 48,4

23,5 04 24,3 48 05 49,0

24 03 2.6 49 03 196

24,5 0,2 24,9 50 11 52,2 o

25 11 27,2 31 1,0 33,0

25,5 09 273 52 08 53,6

2 08 27,6 33 07 344
Palbit @) SPOT FACE kezdé- és siillyesztéforéd .
* A megadott iranyértékeket a munkadarab megfogasanak és a gép tulajdonségainak megfeleléen kell modositanil 124700....

IS0 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszimanyag | Szerszdmanyag Vagasi sebesség Ve m/min
keménység (példa), szima
N/mm? kémiai <Kopdsdllésdg Ellendlld képesség»
PH6920 PH6930 PHC930
Forgdcsolhatd acsl 700-ig 9 SMn 28 1.0715 180- 250 160 - 240 160 - 240
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052 180 - 250 160 - 240 160 - 240
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 1.1191 160-220 140- 200 140- 200
Nemesitett acél 500 - 950 42 (iMod 1.7225 160 - 220 140 - 200 140 - 200
Betétedzési acél 1200-g 16 MnCr 5 1.7131 160-220 140- 200 140- 200
Nemesitett acél 950-1300 43(rMod 1.3563 160 - 220 140 - 200 140 - 200
Nitriddlt acél 950- 1300 31CrMoV9 1.8519 160-220 140- 200 140- 200
Szerszimacél 950 - 1400 X 38 (tMoV/ 5 1 1.2343 130- 180 110- 160 110- 160
Rozsdamentes, ferr./marten. 500 - 950 X10 (r13 1.4006 170-230 140-210 140-210
M | Rozsdamentes, ausztenites 500 - 950 X5 (i 18 10 1.4301 140-180 120-190 120-190
Duplex 700 - 950 X2 GiNiMoN 22-5-3 1.4462 140-180 120-190 120-190
Sziirkedntvény 260-ig, HB 66 25 0.6025 180- 250 150-220 150-220
Otvozott sziirkedntvény 310-g, HB GGLNiCr 35 2 0.6678 130-200 110-180 110-180
Onfott gombvas 280-ig, HB 666 60 0.7060 130-200 110-180 110-180
150 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsag/ Szerszmanyag | Szerszdmanyag fz elétolds mm,/fog egységhen
keménység (példa), szima
N/mm? kémiai SPKX 05... SPKX 06... SPKX 07... SPKX 09... SPKX 11...
Forgdcsolhatd acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 0,05-0,08 0,06-0,10 0,06-0,12 0,07-0,13 0,08-0,15
Otviizetlen szerkezeti acsl 700-g St52 1.0052 0,05-0,08 0,06-0,10 0,06-0,12 0,07-0,13 0,08-0,15
Szerkezeti acél 700 - 950 (k45 1.1191 0,06-0,12 0,08-0,15 0,10-0,18 0,12-0,22 0,12-0,25
Nemesitett acél 500- 950 42 (Mo 1.7225 0,06-0,12 0,08:0,15 0,10-0,18 0,12-0,22 0,12-0,25
Betétedzésii acél 1200-ig 16 MnCr 5 1.7131 0,06-0,12 0,08-0,15 0,10-0,18 0,12-0,22 0,12-0,25
Nemesitett acél 950-1300 43(rMo4 1.3563 0,06-0,12 0,080,15 0,10-0,18 0,12-0,22 0,12-0,25
Nitriddlt acél 950- 1300 31CrMoV9 1.8519 0,06-0,12 0,080,15 0,10-0,18 0,12-0,22 0,12-0,25
Szerszdmacél 950 - 1400 X 38 (Mo 5 1 1.2343 0,06-0,10 0,080,15 0,10-0,20 0,12-0,23 0,12-0,26
Rozsdamentes, ferr./marten. 500- 950 X10 (r13 1.4006 0,05-0,10 0,06-0,12 0,08-0,15 0,09-0,16 0,10-0,20
M | Rozsdamentes, ausztenites 500 - 950 X5 GNi 1810 1.4301 0,05-0,10 0,06-0,12 0,08-0,15 0,09-0,16 0,10-0,20
Duplex 700 - 950 X2 GiNiMoN 22-5-3 1.4462 0,04-0,08 0,05-0,11 0,06-0,13 0,07-0,14 0,08-0,19
Sziirkedntvény 260-ig, HB 66 25 0.6025 0,06-0,12 0,08-0,16 0,12-0,20 0,15-0,25 0,15-0,30
Otviizott sziirkedntvény 310-ig, HB GGLNiCr 35 2 0.6678 0,06-0,10 0,08-0,15 0,10-0,18 0,12-0,20 0,15-0,25
Ontditt gombvas 280-ig, HB 666 60 0.7060 0,06-0,10 0,08-0,15 0,10-0,18 0,12-0,20 0,15-0,25

2024 /2025 HU




