T8 PHOENIX PD véltélapkas telibefirsk

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell médosftani!

SARATOOLS.com

124202.... 124203....

124204.... 124205....

2xD,3xD
1SO | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag |  Végdsi L i
o (példa), s26ma e Elotolu'5| grtekek mrq/fo}rd»egysegben,
N /mm Kémiai o o mm-ben kifejezeft furatdtmérére vonatkoztatva
12-14,5 | 15-16,5 | 17-18,5 | 19-20,5 | 21-24,5 | 25-28,5 | 29-33,5 34-63
Forgdcsolhaté acél 700-g 9 SMn 28 1.0715{ 150-250 | 0,04-0,08 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 {0,04-0,12{0,04-0,12|0,05-0,15|0,05-0,18
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191] 150-250 | 0,04-0,08 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 {0,04-0,12]0,04-0,12|0,05-0,15]0,05-0,18
Nemesitett acél 500-950 |42 CiMo4 1.7225{100-220 | 0,04-0,12 {0,04-0,14]0,04-0,16 | 0,04-0,18 | 0,04-0,2 | 0,06-0,25| 0,08-0,3 | 0,08-0,35
Nemesitett acél 950-1300 |43CrMo4 1.3563| 80-180 | 0,04-0,08| 0,04-0,1 | 0,04-0,1 {0,04-0,12{0,04-0,15] 0,06-0,2 |0,08-0,250,08-0,25
Szerszimacél 950- 1400 [ X 38 CrMoV 5 1 1.2343| 80-180 |0,04-0,08| 0,04-0,1 | 0,04-0,1 [0,04-0,12{0,04-0,15| 0,06-0,2 |0,08-0,250,08-0,25
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006| 80-180 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 [0,04-0,12{0,04-0,15] 0,06-0,2 |0,08-0,250,08-0,25
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5CNi1810 1.4301| 80-180 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 |0,04-0,12{0,04-0,15| 0,06-0,2 |0,08-0,25 |0,08-0,25
Sziirkedntvény 260-ig, HB | GG 25 0.6025{ 150-280 | 0,04-0,14 [ 0,04-0,14 | 0,04-0,16 | 0,04-0,2 {0,08-0,25| 0,06-0,3 | 0,08-0,3 | 0,08-0,35
Ontott gmbvas 280-ig, HB |GGG 60 0.7060{ 100-220 | 0,04-0,1 [ 0,04-0,12 | 0,04-0,14 | 0,04-0,18 | 0,04-0,2 | 0,06-0,25 | 0,08-0,25 | 0,08 - 0,25
Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535/ 100- 500 0,04-0,12 1 0,04-0,12 [ 0,04-0,16 | 0,04-0,2 | 0,04-0,25 | 0,06-0,3 | 0,08-0,3 | 0,08-0,3
Al-6tv., rovid forgdcst 500-ig G-AISi 12 3.2581/100-500 | 0,04-0,12 | 0,04-0,12 | 0,04-0,16 | 0,04-0,2 {0,04-0,25| 0,06-0,3 | 0,08-0,3 | 0,08-0,3
Titdngtvozetek 1300-g | TiAl6Sn 2 3.7174| 30-100 |0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,15| 0,06-0,2 | 0,08-0,2 | 0,08-0,2
Nikkelalapu tvozetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15-50 |0,02-0,06 |0,02-0,06 | 0,03-0,06 | 0,03-0,06 | 0,04-0,08| 0,06-0,1 |0,06-0,12 |0,06-0,12
Edzet szerzdmanyagok 55 HRe X40C114 1.2083| 40-80 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1
keménységig
4xD
1SO | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsag/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vagdsi o )
T (példa), sz6ma b E|0T0|u§| grrekek mml/fo'rd”egysegben,
N/mm? Kémiai et/ a mm-ben kifejezett furatdtmeérdre vonatkoztatva
12-145 | 15-165 | 17-185 | 19-20,5 | 21-24,5 | 25-28,5 | 29-335 34-63
Forgdcsolhat6 acél 700-g 9 SMn 28 1.0715] 150-250 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08| 0,04-0,1 |0,04-0,12{0,04-0,12]0,05-0,150,05-0,18
Szerkezeti acél 700-950 |Ck45 1.1191| 150-250 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,1 {0,04-0,12|0,04-0,12|0,05-0,15|0,05-0,18
Nemesitett acél 500-950 |42 CrMo4 1.7225| 100-220 | 0,04-0,1 [0,04-0,14]0,04-0,16]0,04-0,18 | 0,04-0,15]0,06-0,25]0,08-0,25| 0,08-0,3
Nemesitett acél 950-1300 |43CrMo4 1.3563| 80-180 |0,04-0,08 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 [0,04-0,12 {0,04-0,13 | 0,06-0,2 | 0,08-0,25|0,08-0,25
Szerszamacél 950- 1400 [X 38 CrMoV 51 1.2343| 80-180 | 0,04-0,08 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 |0,04-0,12{0,04-0,13 | 0,06-0,2 | 0,08-0,25|0,08-0,25
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006| 80-180 | 0,04-0,1 {0,04-0,08| 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,06-0,2 | 0,08-0,2 | 0,08-0,2
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5CNi1810 1.4301| 80-180 | 0,04-0,1 [0,04-0,08 ]| 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,06-0,2 | 0,08-0,2 | 0,08-0,2
Sziirkedntvény 260-ig, HB |GG 25 0.6025| 150-280 | 0,04-0,12 | 0,04-0,14 | 0,04-0,16 | 0,04-0,2 |0,04-0,15| 0,06-0,3 | 0,08-0,3 | 0,08-0,3
Ontott gombvas 280-ig, HB |GGG 60 0.7060{ 100-220 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 [0,04-0,12]0,04-0,15]0,04-0,150,06-0,25 | 0,08-0,25 | 0,08-0,25
Al-6tv., hosszi forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535| 100-500 | 0,04-0,12 |10,04-0,12{0,04-0,12| 0,04-0,2 | 0,04-0,2 | 0,04-0,3 | 0,08-0,3 | 0,08-0,3
Al-dtv., révid forgdesd 500-g G-AISi 12 3.2581{ 100-500 | 0,04-0,12 10,04-0,12{0,04-0,12| 0,04-0,2 | 0,04-0,2 | 0,04-0,3 | 0,08-0,3 | 0,08-0,3
Titdnotvozetek 13004g  |TiAl6Sn 2 3.7174| 30-100 |0,04-0,08 |0,04-0,08|0,04-0,08]0,04-0,08| 0,04-0,1 | 0,04-02 | 0,08-0,2 | 0,08-0,2
Nikkelalapu Gtvizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15-50 [0,02-0,06 |0,02-0,06 | 0,02-0,06 | 0,02-0,06 | 0,04-0,08 | 0,06-0,1 |{0,06-0,12|0,06-0,12
idzef,' szerszimanyagok 55 HRe X400r14 1.2083| 40-80 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1
eménységig
5xD
1SO | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vagdsi o )
e (példa), sz6ma b E|oto|u§| grrekek mrr{/fo'rd”egysegben,
N/mm? Kémiai et/ a mm-ben kifejezett furatdtmérdre vonatkoztatva
12-145 | 15-165 | 17-185 | 19-20,5 | 21-24,5 | 25-28,5 | 29-335 34-63
Forgdcsolhat6 acél 700-g 9 SMn 28 1.0715] 150-250 | 0,04-0,08 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 |0,04-0,12{0,04-0,12]0,05-0,150,05-0,18
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191| 150-250 | 0,04-0,08 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 {0,04-0,12{0,04-0,12|0,05-0,15|0,05-0,18
Nemesitett acél 500-950 |42 CrMo4 1.7225| 100-220 | 0,04-0,09 | 0,04-0,09 {0,04-0,12]0,04-0,14 | 0,04-0,15| 0,06-0,2 | 0,08-0,2 | 0,08-0,25
Nemesitett acél 950-1300 |43CrMo4 1.3563| 80-180 |0,04-0,08 [ 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,1 {0,04-0,13|0,06-0,15|0,08-0,18|0,08-0,22
Szerszdmacél 950- 1400 [ X 38 CrMoV 5 1 1.2343| 80-180 | 0,04-0,08 [ 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,1 {0,04-0,13|0,06-0,15]0,08-0,18 |0,08-0,22
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10(r13 1.4006| 80-180 |0,04-0,08 [ 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,09 | 0,04-0,1 {0,06-0,15]0,06-0,18 | 0,06-0,2
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5CNi1810 1.4301| 80-180 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08|0,04-0,09 | 0,04-0,1 |0,06-0,15]0,06-0,18 | 0,06-0,2
Sziirkedntvény 260-ig, HB |GG 25 0.6025| 150-280 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 |0,04-0,12|0,04-0,13|0,04-0,15| 0,06-0,2 | 0,08-0,2 |0,08-0,25
Ontott gombvas 280-ig, HB |GGG 60 0.7060{ 100-220 | 0,04-0,09 1 0,04-0,09 |0,04-0,12]0,04-0,120,04-0,13 | 0,06-0,15 | 0,08-0,18 | 0,08-0,25
Al-6tv., hosszi forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535[ 100-500 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 {0,04-0,12|0,04-0,15|0,04-0,15| 0,06-0,25| 0,08-0,3 | 0,08-0,3
Al-dtv., révid forgdest 500-g G-AISi 12 3.2581] 100-500 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 |0,04-0,12]0,04-0,15] 0,04-0,15]| 0,06-0,25| 0,08-0,3 | 0,08-0,3
Titdnotvozetek 13004g  |TiAl6Sn 2 3.7174| 30-100 |0,04-0,08|0,04-0,08 |0,04-0,08]0,04-0,08| 0,04-0,1 |0,06-0,150,08-0,15|0,08-0,15
Nikkelalapu Gtvizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15-50 [0,02-0,06 |0,02-0,06 |0,02-0,06|0,02-0,06 | 0,02-0,06 | 0,06-0,08 | 0,06-0,08 | 0,06-0,08
Eﬂf:;'nxeé;;“m“”y“g"k 25 HRe X400114 1.2083| 40-80 | 0,04-0,07 | 0,04-0,07 | 0,04-0,07 | 0,04-0,07 | 0,04-0,08 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1

m 2024 /2025 HU




