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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 125303.... 125305....

150 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszémanyag Vdgdsi ny i

keménység (példa), szGma sebesség F eI'o'r('JIus mm/ fo'rd eEJergbe"'
N/mm? Kémiai e/ a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
14 15 16 17 18 19

Forgdcsolhatd acél 7004g 9 SMn 28 1.0715]  80-120 021-035 | 0,23-0,38 0,24-04 0,26-043 | 027-045 | 029-048
Otvizetlen szerkezeti acél 700-g Si52 1.0052 80-120 0,21-0,35 0,23-0,38 0,24-04 0,26-0,43 0,27-0,45 0,29-0,48
Szerkezeti acél 700 - 950 (k45 1.1191 60-120 021-035 | 0,23-0,38 0,24-04 0,26-043 | 027-045 | 0729-048
Nemesitett acél 500 - 950 42 (iMo4 1.7225|  60-120 021-035 | 0,23-0,38 0,24-04 0,26-043 | 027-045 | 029-048
Nemesitett acél 950-1300 43(rMod 1.3563|  60-120 021-035 | 023-0,38 0,24-04 0,26-043 | 027-045 | 029-048
Nitriddlt acél 950- 1300 31CrMoV9 1.8519]  60-120 021-035 | 0,23-0,38 0,24-04 0,26-043 | 027-045 | 029-048
Szerszdmacél 950 - 1400 X 38 (tMoV/ 5 1 1.2343|  60-120 021-035 | 023-0,38 0,24-04 0,26-043 | 027-045 | 029-048
Sziirkedntvény 260-g, HB 66 25 0.6025| 80-120 021-035 | 0,23-0,38 0,24-04 0,26-043 | 027-045 | 029-048
Otvozott sziirkednivény 310-ig, HB GGL-NiCr 35 2 0.6678| 80-120 021-035 | 023-0,38 0,24-04 0,26-043 | 027-045 | 029-048
Ontott gombvas 280-g, HB 666 60 0.7060 60-100 021-035 | 0,23-0,38 0,24-04 0,26-043 | 027-045 | 029-048
Temperdntvény 280-ig, HB 6TS 55 0.8155| 60-100 021-035 | 023-0,38 0,24-04 0,26-043 | 027-045 | 029-048
Al.-6tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535| 1 80-180 0,28-0,42 0,3-0,45 0,32-048 | 034-051 0,36-054 | 038-057
Al-stv., rvid forgdcsi 500-g G-AISi 12 3.2581 80- 180 0,28-0,42 0,3-0,45 0,32-0,48 | 0,34-051 0,36-054 | 0,38-0,57
Rézotv. (bronz), hosszd forgdest 1200-g CuSn4 21016 80-180 0,28-0,42 0,3-0,45 0,32-048 | 034-051 0,36-054 | 038-057
Rézétv. (bronz), révid forgdcsi 850-ig CuNi122n24 20730 80-180 0,28-0,42 0,3-0,45 0,32-0,48 0,34-0,51 0,36-0,54 0,38-0,57
Rézdtv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-g CuIN 20 20250 80-180 0,28-0,42 0,3-0,45 032-048 | 034-051 0,36-054 | 038-057
Rézétv. (sdrgaréz), rovid forgdcsi 600-g (uZn39Ph3 2.0381 80- 180 0,28-0,42 0,3-0,45 0,32-0,48 0,34-0,51 0,36-0,54 0,38-0,57

150 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszmanyag | Szerszdmanyag Végdsi L .

keménység (példa), szdma sebesség F el.ot(?lus mm/ fo,rd e}gY'segben,
N /mm Kémiai - a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
20 21 22 23 24 25

Forgdcsolhaté acél 700-g 9 SMn 28 1.0715]  80-120 0,3-05 0,32-053 | 033-055 | 0,35-0,58 0,36-0,6 0,38-0,63
Otvizetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052| 80-120 03-05 0,32-053 | 033-055 | 035-0,58 0,36-0,6 0,38-0,63
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 11191 60-120 0,3-05 0,32-053 | 033-055 | 0,35-0,58 0,36-0,6 0,38-0,63
Nemesitett acél 500 - 950 42 (iMo4 1.7225|  60-120 03-05 0,32-053 | 033-055 | 035-0,58 0,36-0,6 0,38-0,63
Nemesitett acél 950-1300 43(rMod 1.3563|  60-120 03-05 0,32-053 | 033-055 | 0,35-0,58 0,36-0,6 0,38-0,63
Nitriddlt acél 950- 1300 31CrMoV9 1.8519]  60-120 03-05 0,32-053 | 033-055 | 035-0,58 0,36-0,6 0,38-0,63
Szerszimacél 950 - 1400 X 38 (tMoV/ 5 1 1.2343|  60-120 03-05 0,32-0,53 | 033-055 | 0,235-0,58 0,36-0,6 0,38-0,63
Szirkedntvény 260-ig, HB 66 25 0.6025| 80-120 03-05 0,32-053 | 033-055 | 035-0,58 0,36-0,6 0,38-0,63
Otvozott sziirkeontvény 310-ig, HB GGL-NiCr 35 2 0.6678| 80-120 0,3-0,5 0,32-0,53 0,33-0,55 0,35-0,58 0,36-0,6 0,38-0,63
Ontoitt gombvas 280-ig, HB GGG 60 0.7060 60-100 03-05 0,32-053 | 033-055 | 035-0,58 0,36-0,6 0,38-0,63
Temperdntvény 280-ig, HB 6TS 55 0.8155|  60-100 03-05 032-053 | 033-055 | 035-058 0,36-0,6 0,38-0,63
Al.-6tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535] 80-180 04-06 042-0,63 | 044-0,66 | 046-069 | 048-072 0,5-0,75
Al.-Gtv., rovid forgdcsy 500-ig G-AISi 12 3.2581 80-180 04-0,6 042-0,63 | 044-0,66 | 046-069 | 048-072 0,5-0,75
Rézotv. (bronz), hosszi forgdcsi 1200-g (uSnd 21016 80-180 04-0,6 042-0,63 | 044-0,66 | 046-0,69 | 048-072 0,5-0,75
Rézdtv. (bronz), rivid forgdcst 850-ig CuNi122n24 2.0730{ 80-180 04-0,6 042-0,63 | 044-0,66 | 046-069 | 048-072 0,5-0,75
Rézétv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-ig (uIN 20 2.0250( 80-180 04-0,6 042-0,63 | 044-0,66 | 046-0,69 | 048-072 0,5-0,75
Rézdtv. (sdrgaréz), rovid forgdcsu 600-ig (uIn39Ph3 2.0381 80-180 04-06 042-0,63 | 044-066 | 046-069 | 048-072 0,5-0,75

18 valtslapkék sikforékhoz PDZ

* Afeltintetett iranyériékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsagainak megfelelen kell médositanil
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1S0 | Alapanyag csoport Szildrdsdg/ Alapanyag Alapanyag Vdgdsi
Keménység példa kémiai szdma sebesség Elgtoldsi értékek mm /ford-ban a firé dtmérdjéhez viszonyitva mm-ben
N/mm? Ve m/min
16-16,5 | 17-185 19-20 21-24 25-28 29-33 34-43
Forgdcsolhatd acél 700-g 9 SMn 28 1.0715| 150-250 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 |0,04-0,12 | 0,04-0,12 | 0,05-0,15 | 0,05-0,18
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 1.1191| 100-220 | 0,04-0,14 | 0,04-0,16 | 0,04-0,18 | 0,04-0,2 | 0,06-0,25 | 0,08-0,3 | 0,08-0,35
Nemesithetd acél 950-1300 | 43CrMo4 1.3563| 80-180 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 |0,04-0,12]0,04-0,15| 0,06-0,2 | 0,08-0,25 | 0,08-0,25
INOX, ausztenites 500- 950 X5GNi 1810 1.4301| 80-180 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 |0,04-0,12]0,04-0,15| 0,06-0,2 | 0,08-0,25 | 0,08-0,25
Sziirkedntvény 260 HB-ig 66 25 0.6025| 150-280 | 0,04-0,14 | 0,04-0,16 | 0,04-0,2 | 0,08-0,25| 0,06-0,3 | 0,08-0,3 |0,08-0,35
Ontott gombvas 280 HB-ig 666 60 0.7060{ 100-220 |0,04-0,12 | 0,04-0,14 [ 0,04-0,18 | 0,04-0,2 | 0,06-0,25 | 0,06-0,25 | 0,08-0,25
Al.-Gtv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535| 100-800 |0,04-0,12 |0,04-0,16 | 0,04-0,2 | 0,04-0,25 | 0,06-0,3 | 0,08-0,3 | 0,08-0,3
Al-6tv., révid forgdcst 500-g G-AISi 12 3.2581] 100-800 |0,04-0,12|0,04-0,16 | 0,04-0,2 | 0,04-0,25| 0,06-0,3 | 0,08-0,3 | 0,08-0,3
Titdndtvozetek 1300-ig TiAl6Sn 2 3.7174] 30-100 |0,04-0,08 |0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,15| 0,06-0,2 | 0,08-0,2 | 0,08-0,2
Nikkelalapd dtvizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo | Inconel 718 15-60 | 0,02-0,06 | 0,03-0,06 | 0,03-0,06 | 0,04-0,08 | 0,06-0,1 | 0,06-0,12 { 0,06-0,12
Edzett szerszamanyagok 55 HRCGig X40Cr14 1.2083| 40-80 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,08 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1 | 0,04-0,1
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