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Valtslapkas telibefurok NC-kezdéforék CHT L ———t—
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell médositanil :gg:g?u
100802....
IS0 | Szerszimanyagcsoport Szildrdsag/ Szerszimanyag | Szerszimanyag Vdgdsi o
keménység (példa), szma sebesség Eldtoldsi értékek fz
N/mm? kémiai Ve m/min mm/fog
PH7920 SOMT 117308
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052 120- 150 0,04 - 0,08
Nemesitett acél 500 - 950 42 (iMod 1.7225 100-120 0,03-0,07
Szerszdmacél 950- 1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60-100 0,03 - 0,06
Rozsdamentes, ferr./marten. 500 - 950 X10Cr13 1.4006 100- 150 0,04 - 0,07
M | Rozsdamentes, ausztenites 500 - 950 X5CNi 18 10 1.4301 80-120 0,03-0,06
Duplex 700 - 950 x 2 CiNiMoN 22-5-3 1.4462 50-90 0,03-0,06
Sziirkedntvény 260-ig, HB 66 25 0.6025 90-150 0,05-0,1
Ontdtt gombvas 280-ig, HB 666 60 0.7060 80-120 0,05-0,08
Temperdntvény 280-ig, HB GTS 55 0.8155 70-110 0,04-0,08
TORN Cserélheté feji forék, ETD 840 tipus —r
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 106003.... :g:gg;
ISO | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi Vdgdsi Vdgdsi . i
keménység (példa), szima sebesség sebesség sebesség F e|F)N?|(]S mm/! fofd e'gzsegben,
N/mm? Kémiai Yo/ Yo/ /A a mm-ben kifejezett furatdtmérdre vonatkoztatva
3xD IxD 7xD 8-12 12-20 20-315 31,5-40
Forgdcsolhaté acél 7004g 9 SMn 28 1.0715] 100 -110 100 - 105 85 -100 0,2-0,25 0,25-04 04-05 0,5-0,63
Otvizetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052| 100 - 110 100 - 105 85 - 100 0,2 -0,25 0,25-04 04-05 0,5-0,63
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191] 85-110 85 - 105 85 -100 0,16-0,2 0,2-0,315 0,315-04 04-05
Nemesitett acél 500- 950 |42 CrMo4 1.7225] 85-110 85 - 105 85 -100 0,16-0,2 0,2-0,315 0,315-04 04-05
Acélantvény 950-ig GS 40 1.0416] 85 -100 85 - 105 85 -100 0,16-0,2 0,2-0,315 0,315-04 04-05
Betétedzési acél 1200-g 16 MnCr 5 1.7131] 85-110 85 - 105 85 -100 0,16-0,2 0,2-0,315 0,315-04 04-05
Nemesitett acél 950-1300 |43CrMo4 1.3563| 70-80 50 - 55 35-45 0,16-0,2 0,2-0,315 0,315-0,4 04-05
Nitriddlt acél 950- 1300 | 31CrMoV9 1.8519] 55-60 50 - 55 35-45 0,125-0,16 0,16 - 0,25 0,25-0,315 0,315-04
Szerszdmacél 950- 1400 | X38 CrMoV 5 1 1.2343| 30-35 25 -30 25-30 0,125-0,16 0,16 - 0,25 0,25-0,315 0,315-0,4
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10Cr13 1.4006] 30 -40 30-35 25-30 0,1-0,125 0,125-0,2 0,2-0,25 0,25-0,315
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5CNi1810 14301 25-35 20 - 30 20 - 25 0,1-0,125 0,125-0,2 0,2-0,25 0,25-0,315
Szirkedntvény 260-ig, HB |GG 25 0.6025] 120 - 210 120 - 200 120 - 180 0,25-0,315 0,315-05 0,5-0,63 0,63-08
Ontditt gombvas 280-ig, HB |GGG 60 0.7060{ 120 - 155 120 - 145 120 - 135 0,2-0,25 0,25-04 04-05 0,5-0,63
Temperdntvény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155| 100 -130 100 - 120 100 - 110 0,2-0,25 0,25-04 04-05 0,5-0,63
Al -6tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535| 220 - 300 210 - 270 200 - 260 0,25-0,315 0,315-0,5 0,5-0,63 0,63-08
Al.-6tv., rovid forgdcsi 500-g G-AISi 12 3.2581] 220 - 280 200 - 260 200 - 250 0,25-0,315 0,315-05 0,5-0,63 0,63-08
Rézotv. (bronz), hosszi forgdcsi | 12004g | CuSn4 2.1016] 200 - 240 180 - 220 180 - 210 0,2-0,25 0,25-04 0,4-05 0,5-0,63
Rézdtv. (bronz), rivid forgdcst 850-ig CuNi12Zn24 2.0730{ 200 - 240 180 - 220 180 - 210 0,2-0,25 0,25-04 04-05 0,5-0,63
Rézdtv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 600-ig CuIN 20 2.0250{ 200 - 240 180 - 220 180 - 210 0,2-0,25 0,25-04 04-05 0,5-0,63
Rézdtv. (sdrgaréz), rovid forgdesi | 600-ig (uZn39Ph3 2.0381| 200 - 240 180 - 220 180 - 210 0,2-0,25 0,25-04 0,4-05 0,5-0,63
Termoplaszt PVC 200 - 240 180 - 220 180 - 210 0,2-0,25 0,25-04 04-05 0,5-0,63
Duroplaszt Melamin 200 - 240 180 - 220 180 - 210 0,2-0,25 0,25-04 0,4-05 0,5-0,63
Titdngtvizetek 13004g | TiAl6Sn 2 3.7174] 30 - 40 30-35 25 -30 0,1-0,125 0,125-0,2 0,2-0,25 0,25-0,315
Nikkelalapu tvozetek 13004g | NiCr19Fel9NbMo Inconel 718] 25 - 35 30-35 25 -30 0,08-0,1 0,1-0,16 0,16-0,2 0,2-0,25
Szuperdtvizetek 13004g | X45GiSi 9 3 1.4718] 20-25 20-22 18 - 22 0,08-0,1 0,1-0,16 0,16-0,2 0,2-0,25
SARA SARADRILL telibefiré szerszam @-m
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 104501.... :g:§§2~
IS0 | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszimanyag Vdgdsi ny i
keménység (példa), szGma sehesség F el.oT(')Ius mm/ fo'rd e}n{segben,
N/mm? Kémiai Yo/ a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
49 - 65 65-100 100 - 150 150- 210 210-270
Forgdcsolhaté acél 7004g 9 SMn 28 1.0715 25-35 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2
Otvizetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052 25-35 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 18-22 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2
Acélantvény 950-ig GS 40 1.0416 25-30 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
Betétedzési acél 1200-g 16 MnCr 5 1.7131 15-25 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18 0,12-0,18
Szerszamacél 950-1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 15-25 0,12-0,16 0,12-0,16 0,12-0,16 0,12-0,16 0,12-0,16
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10Cr13 1.4006 15-20 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5CNi 1810 1.4301 10-12 0,12-0,15 0,12-0,15 0,12-0,15 0,12-0,15 0,12-0,15
Sziirkedntvény 260-ig, HB |GG 25 0.6025 20- 25 0,15-0,18 0,15-0,18 0,15-0,18 0,15-0,18 0,15-0,18
Onfott gombvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060 20- 25 0,15-0,18 0,15-0,18 0,15-0,18 0,15-0,18 0,15-0,18
Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535| 50-70 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2 0,16-0,2

[ 384 | 2024 /2025 HU



