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Gyorsacél lapkak, 3-as sorozat, 8-ig \“ . /;/}:

* A megadott iranyértékek gyariéi adatok, amelyeket a munkadarab megfogasanak
és a gép tulajdonsagainak megfeleléen kell médositani!
e Kiinduldsi értékként javasoliuk a megadott végasi adatok 20%-0s csdkkentését.

* Megjegyzés: Az AM200-bevonati vagéélbetétekhez tartozs javasolt vagasi sebességek adatok
skalszabalyain alapulnak és optimalis feltételek mellett érvényesek. Szamos alkalmazasndl nincsenek optimdlis
feliételek. Ezért a vagdsi sebességet a mindenkori adottsagokhoz kell igazitani. Konkrét alkalmazdsshoz
mszaki tamogatdssal dllunk rendelkezésére.

ISO | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi ny .
keménység (példa), szGma sebesség F elf)T(?Ias mm/ ford e}gzsegben,
N/mm? Kémiai Yo/ o mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
35-47,8 47,85- 65 66-114,48
Forgdcsolhatd acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 79 0,46 0,53 0,61
Otvizetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052 57 0,41 0,48 0,61
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 68 0,41 0,48 0,56
Nemesitett acél 500-950 |42 (rMo4 1.7225 59 0,38 0,43 0,51
Betétedzésii acél 1200-g 16 MnCr 5 1.7131 64 0,43 0,48 0,56
Nitriddlt acél 950-1300 | 31CrMoV9 1.8519 24 0,3 0,41 0,46
Szerszdmacél 950- 1400 | X 38 CrMoV 5 1 1.2343 32 0,3 0,38 0,43
Rozsdamentes, ferr. /marten. 500-950 |X10Cr13 1.4006 32 0,3 0,36 0,46
M | Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5CNi1810 1.4301 36 0,36 0,41 0,51
Duplex 700-950 | X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 22 03 0,36 0,46
Sziirkedntvény 260-ig, HB |GG 25 0.6025 84 0,61 0,69 0,76
Ontdtt gombvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060 68 0,46 0,53 0,61
Temperdntvény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155 47 0,28 0,36 0,41
Al-6tv., hosszd forgdcsi 550-ig AlMg 3 3.3535 - 0,56 0,64 0,64
Al-tv., rovid forgdcsi 400-ig G-AISi 12 3.2581 - 0,56 0,64 0,64
Titdngtvozetek 13004g  |TiAl6Sn 2 3.7174 15 0,25 03 03
Nikkelalapu Gtvizetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 12 0,25 0,3 0,3
Szuperdtvizetek 13004 | X45GiSi 9 3 1.4718 13 0,3 0,38 0,38
Edzett szerszamanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 29 03 041 0,46
Edzett szerszamanyagok 60 HRc keménységig X153CrMoV12 1.2379 14 0,25 0,3 0,4
Képletek: Fordulatszdm: Vdgdsi sebesség: El6toldsi sebesség:
Ve x 1000 Ve= i (m,/min) V="fxn (mm/min)
NS (f/perc) “ 1000 ‘ f

A kilénb6z6 szerszamhosszakra vonatkozé vagasi sebességhez és elétolashoz tartozé szorzék

Szerszamhossz
extra rovid rovid kozepes hosszusdgi standard tilméretes rendkivili XL AL
hosszisdgi
Vdgdsi sebesség |dsd a tabldzatot ldsd a tdbldzatot |dsd a tbldzatot ldsd a tabldzatot x0,90 x 0,85 x0,80 x0,75
Eltolds |dsd a tabldzatot ldsd a tabldzatot |dsd a tbldzatot ldsd a tabldzatot |dsd a tbldzatot x 0,95 x0,90 x0,90
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