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Gyorsacél lapkak, Y sorozat, 2-ig

¢ A megadott irdnyértékek gyartéi adatok, amelyeket a munkadarab megfogdsanak
és a gép tulajdonsagainak megfeleléen kell médositanil
e Kiindulasi értékként javasoljuk a megadott végasi adatok 20%-0s cskkentését.

* Megjegyzés: Az AM200-bevonatt vagoélbetétekhez tartozo javasolt vagasi sebességek adatok meglévs
informaciskra alapulnak és optimalis feltételek mellett érvényesek. Szamos alkalmazasnél nincsenek optimdlis
feliételek. Ezért a vagasi sebességet a mindenkori adottsagokhoz kell igazitani. Konkrét alkalmazasshoz
mUszaki tdmogatdssal dllunk rendelkezésére.

1SO | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi il tord eavséb
keménység (példa), szdma sebesség bFek‘T(‘) L m][n/ o'r GFZSEQ e"’k
N /mm? Kémiai Yo o mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
9,5-12,95 12,98-17,53 17,53 -24,38 24,41 -35
Forgdcsolhaté acél 7004g 9 SMn 28 1.0715 75 0,15 0,23 0,33 0,41
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052 56 0,15 0,25 0,33 0,38
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 66 0,13 0,2 03 0,38
Nemesitett acél 500-950 |42 CrMo4 1.7225 56 0,13 0,2 0,3 0,38
Betétedzés acél 1200-g 16 MnCr 5 1.7131 59 0,15 0,23 0,33 0,41
Nitriddlt acél 950 - 1300 | 31CrMoV9 1.8519 23 0,1 0,18 0,23 0,28
Szerszdmacél 950- 1400 | X 38 CrMoV 5 1 1.2343 30 0,1 0,18 0,25 03
" Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10Cr13 1.4006 29 0,15 0,2 0,28 0,3
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5CNi 1810 1.4301 34 0,18 0,23 0,3 0,36
Sziirkedntvény 260-ig, HB | GG 25 0.6025 82 0,2 0,3 0,41 0,51
Ontdtt gombvas 280-ig, HB |GGG 60 0.7060 66 0,15 0,23 0,33 0,43
Temperdntvény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155 44 0,13 0,18 0,25 0,28
Nikkelalapu tvizetek 13004g | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 12 0,1 0,15 0,2 0,25
Szuperitvizetek 13004g [ X45GiSi 93 1.4718 14 0,1 0,18 0,23 0,28
Képletek: Fordulatszdm: Vdgdsi sebesség: Elgtoldsi sebesség:
Ve x 1000 nxmxD V="fxn (mm/min)
_ =Y e . f
=130 (f/perc) Ve T000 (m/min)
A kilénb6z6 szerszamhosszakra vonatkozé vagasi sebességhez és elétolashoz tartozé szorzék
Szerszmhossz
extra rovid rovid kozepes hosszisdgu standard tilméretes rendkivilli XL ML
hosszsdgi
Vdgdsi sebesség ldsd a tdbldzatot dsd a tdbldzatot ldsd o tdbldzatot dsd a tdbldzatot x0,90 x 0,85 x0,80 x0,75
Eltolds |dsd a tbldzatot ldsd a tabldzatot |dsd a tbldzatot ldsd a tabldzatot lasd a tdbldzatot x0,95 x0,90 x0,90
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' ... gy szerszammal.
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A teljesitmény elképzelhetetlen mindség nélkiil

Furas és esztergalas ...
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