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TORN Témor keményfém rovid lépcsés forék [ e—
* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell médostanil 102202....
1SO | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi ey i
keménység (példdk) szGma sebesség F elf)tt?lus mm/ ford e(gy”segben,
N /mm? Yo/l a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
3-5 51-8 8,1-12 12,1-16
Forgdcsolhaté acél 7004g 9 SMn 28 1.0715 75 0,1 0,15 0,190 0,21
Otvizetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052 75 0,1 0,15 0,190 0,21
Szerkezeti acél 700 - 950 | Ck45 1.1191 60 0,1 0,12 0,153 0,17
Acélontvény 950-g GS 40 1.0416 60 0,18 0,24 0,37 0,34
Otvozetlen betétedzési acél 950-ig 16 MnCr 5 1.7131 60 0,1 0,12 0,153 0,17
Szerszamacél 950-1400 X 38 CrMoV 5 1 1.2343 60 0,1 0,12 0,153 0,17
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500 - 950 [X10Cr 13 1.4006 25 0,08 0,11 0,143 0,16
Rozsdamentes acél, ausztenites 500 - 950 (X 12 CrMoS 17 1.4104 30 0,09 0,12 0,16 0,18
Sziirkedntvény 100 - 400 |GG 25 0.6025 70 0,18 0,24 0,37 0,34
Otviiztt sziirkedntvény 150-250 | GGLNiCr 35 2 0.6678 60 0,18 0,24 0,37 0,34
Ontéitt ggmbvas 400 - 800 |GGG 60 0.7060 60 0,18 0,24 0,37 0,34
Temperontvény 350 - 700 |GTS 55 0.8155 60 0,18 0,24 0,37 0,34
Al-6tv., hosszi forgdcsi 550-ig AlMg 3 3.3535 200 0,14 0,2 0,28 0,32
Al-dtv., révid forgdest 400-g G-AISi 12 3.2581 180 0,14 0,2 0,28 0,32
Rézdtv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsy | 600-ig CuIN 20 2.0250 80 0,11 0,18 0,247 0,28
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdesd | 600-ig (uZn39Ph3 2.0381 80 0,11 0,18 0,247 0,28
Termoplaszt PVC 40 0,08 0,14 0,18 0,2
Duroplaszt Melamin 40 0,08 0,14 0,18 0,2
Titdnotvozetek 1300-g | TiAl6Sn 2 3.7174 35 0,06 0,1 0,133 0,15
Nikkelalapu étvozetek 13004g | NiCr19Fel9NbMo Inconel 718 35 0,06 0,1 0,133 0,15
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1SO | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi L i
keménység (példdk) szGma sebesség F el.ofo.lus mm/ fo’rd e?{‘egbe”'
N /mm - a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
3-5 51-8 81-12
Forgdcsolhaté acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715] 75 0,1 0,125 0,18
Otvizetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052| 75 0,1 0,125 0,18
Szerkezeti acél 700 - 950 | Ck45 1.1191] 60 0,1 0,11 0,145
Otvozetlen betétedzésii acél 950-ig 16 MnCr 5 1.7131| 60 0,1 0,11 0,145
Acélontvény 950-ig GS 40 1.0416] 60 0,18 0,21 0,29
Szerszdmacél 950- 1400 [ X38 CrMoV 51 1.2343] 60 0,1 0,11 0,145
M Rozsdamentes acél, ferr./marten. | 500 - 950 |X10 (r13 1.4006| 25 0,08 0,095 0,135
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5CNi 1810 1.4301 25 0,08 0,095 0,135
Sziirkedntvény 100 - 400 |GG 25 0.6025| 70 0,18 0,21 0,29
Otvozott sziirkedntvény 150-250 | GGLNiCr 35 2 0.6678| 60 0,18 0,21 0,29
Ontditt gombvas 400 - 800 |GGG 60 0.7060] 60 0,18 0,21 0,29
Temperdntvény 350 - 700 [GTS 55 0.8155] 60 0,18 0,21 0,29
Al.-6tv., hosszd forgdcsi 550-ig AlMg 3 3.3535| 200 0,14 0,17 0,26
Al-6tv., révid forgdcsi 400-ig G-AISi 12 3.2581| 180 0,14 0,17 0,26
Rézotv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 600-ig CuIN 20 2.0250| 80 0,110 0,145 0,23
Rézétv. (sdrgaréz), rovid forgdcsi | 600-g (uZn39Pb3 2.0381| 80 0,110 0,145 0,23
Termoplaszt 40-70 |PVC 40 0,08 0,11 0,17
Duroplaszt 20-40  |Melamin 40 0,08 0,11 0,17
Nikkelalapu étvizetek 13004g | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 35 0,06 0,08 0,125
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