SARATOOLS.com

@ Tomér keményfém nagy teljesitményi forék, ADO-SUS-3D/5D tipus
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell médosftani! %

111613.... 111615....

1SO | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Végdsi L i
keménység (példa), szdma sebesség F elf)tglas mm/ fofd e}]\isegben,
N /mm Kémiai e/ a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
3 4 5 b 7 8 9 10
Forgdcsolhaté acél 700-g 9 SMn 28 1.0715| 80-120 | 0,06-0,12 | 0,08-0,16 | 0,1-0,2 |0,12-0,24 | 0,14-0,26 | 0,16-0,28 | 0,18-0,3 | 0,2-0,3
Otvizetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052| 80-120 | 0,06-0,12 | 0,08-0,16 | 0,1-0,2 |0,12-0,240,14-0,26 | 0,16-0,28 | 0,18-0,3 | 0,2-0,3
Szerkezeti acél 700-950 | (k45 1.1191| 80-120 | 0,06-0,12 | 0,08-0,16 | 0,1-0,2 | 0,12-0,24 | 0,14-0,26 | 0,16-0,28 | 0,18-0,3 | 0,2-0,3
Nemesitett acél 950-1300 |43CrMo4 1.3563| 60-90 | 0,06-0,12 | 0,08-0,16 | 0,1-0,2 |0,12-0,24 | 0,14-0,26 | 0,16-0,28 | 0,18-0,3 | 0,2-0,3
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10(r13 1.4006| 60-100 | 0,06-0,12 | 0,08-0,16 | 0,1-0,2 |0,12-0,24 | 0,14-0,26 | 0,16-0,28 | 0,18-0,3 | 0,2-0,3
M | Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5CNi1810 1.4301| 60-100 | 0,06-0,12 | 0,08-0,16 | 0,1-0,2 |0,12-0,24 | 0,14-0,26 | 0,16-0,28 | 0,18-0,3 | 0,2-0,3
Duplex 700-950 [X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462| 30-60 | 0,06-0,09 | 0,08-0,12 | 0,1-0,15 | 0,12-0,18 | 0,14-0,21 | 0,16-0,24 | 0,18-0,27 | 0,2-0,3
Titdnﬁtvﬁzetek 13004g  |TiAl6Sn 2 3.7174| 2050 |0,05-0,09 | 0,06-0,12 | 0,08-0,15 | 0,09-0,18 | 0,11-0,21 | 0,12-0,24 | 0,14-0,27 | 0,15-0,3
Nikkelalapu tvozetek 13004g | NiCr19Fel9NbMo Inconel 718 2050 | 0,05-0,09 | 0,06-0,12 | 0,08-0,15]0,09-0,18 | 0,11-0,21 [ 0,12-0,24 | 0,14-0,27 | 0,15-0,3
SO | Szerszémanyagesoport Szildrdsdg/ | Szerszmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi .y i
keménység (példa), szdma sebesség i elfm?lus mm/ fo’rd eg\{segben,
N /mm? Kémici e o mm-ben kifejezet furatdtmérére vonatkoztatva
11 12 13 14 16 18 20
Forgdcsolhatd acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 80-120 | 0,2-03 | 0,21-0,3 |0,21-0,33|0,22-0,35|0,25-0,36 | 0,28-0,38 | 0,3-0,4
Otvizetlen szerkezeti acél 700-ig St:52 1.0052 80-120| 0,2-03 | 021-03 [0,21-0,33(0,22-0,35(0,25-0,36 [0,28-0,38 | 03-04
Szerkezeti acél 700-950 |Ck45 1.1191 80-120 | 0,2-03 | 0,21-0,3 |0,21-0,33|0,22-0,35|0,25-0,36 | 0,28-0,38 | 0,3-0,4
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006 60-100| 02-03 | 021-03 [0,21-0,33(0,22-0,35[0,25-0,36 |0,28-0,38 | 03-04
M | Rozsdumentes, ausztenites 500-950 [X5CNi 1810 1.4301 60-100| 02-03 | 021-03 [0,21-0,33|0,22-0,35(0,25-0,36 [ 0,28-0,38 | 03-04
Duplex 700-950 [X2 CiNiMoN 22-5-3 1.4462 30-60 | 02-03 | 021-03 [0,21-0,33 | 0,22-0,35 | 0,25-0,36 | 0,28-0,38 | 0,3-0,4
Titdngtvozetek 13004g | TiAl6Sn 2 3.7174 2050 | 0,15-03 | 0,16-0,3 |0,18-0,33 | 0,19-0,35 | 0,22-0,36 | 0,24-0,38 | 0,27-0,4
Nikkelalapu tvozetek 13004g | NiCr19Fel9NbMo | Inconel 718 2050 | 0,15-03 | 0,16-03 | 0,18-0,33 | 0,19-0,35 | 0,22-0,36 | 0,24-0,38 | 0,27-0,4

@ Tomoér keményfém lapos forék, ADF-2D tipus _——

* A megadott iréinyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 1M711....
ISO | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi L i
keménység (példa), szdma sebesség Felptglus mm/ fo'rd e’g\l/lsegben,
N/mm it Ve m/min a mm-ben kifejezett furatdtmérdre vonatkoztatva
2 3 4 6 8 10

Forgdcsolhaté acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715] 60-100 | 0,01-0,06 | 0,015-0,09 | 0,02-0,12 0,03-0,18 0,04-0,24 0,05-0,3

Nemesitett acél 500-950 |42 CrMo4 1.7225| 60-100 | 0,01-0,06 | 0,015-0,09 | 0,02-0,12 0,03-0,18 0,04-0,24 0,05-0,3

Betétedzési acél 1200-g |16 MnCr 5 1.7131] 30-90 | 0,01-0,06 | 0015-0,09 | 0,02-0,12 0,03-0,18 0,04-0,24 0,05-0,3

Szerszdmacél 950 - 1400 | X38 CrMoV 5 1 1.2343| 20-40 | 0,01-0,04 | 0,015-0,06 | 0,02-0,08 0,03-0,12 0,04-0,16 0,05-0,2

Szirkedntvény 260-ig, HB | GG 25 0.6025( 60-120 | 0,01-0,06 | 0,015-0,09 | 0,02-0,12 0,03-0,18 0,04-0,24 0,05-0,3

Ontditt gombvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060 50-80 | 0,01-0,06 | 0,015-0,09 | 0,02-0,12 0,03-0,18 0,04-0,24 0,05-0,3

Al.-6tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535( 80-200 | 0,01-0,06 | 0,015-0,09 | 0,02-0,12 0,03-0,18 0,04-0,24 0,05-0,3

Al-6tv., révid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581| 80-200 | 0,01-0,06 | 0,015-0,09 | 0,02-0,12 0,03-0,18 0,04-0,24 0,05-0,3

Edzett szerszamanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083| 20-30 0,01-0,03 | 0,015-0,045 | 0,02-0,06 0,03-0,09 0,04-0,12 0,05-0,15
1SO | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi ey i

keménység (példa), szdma sebesség F eIf)TQIus mm/folrd e’g;\{segben,
N/mm Kémiai e m//min a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
12 14 16 18 20

Forgdcsolhat6 acél 700-g 9 SMn 28 1.0715]| 60-100 | 0,06-0,3 0,07-0,35 0,08-0,36 0,09-0,38 0,1-04

Nemesitett acél 500-950 |42 (rMo4 1.7225| 60-100 | 0,06-0,3 0,07-0,35 0,08-0,36 0,09-0,38 0,1-04

Betétedzési acél 1200-ig |16 MnCr 5 1.7131] 30-90 0,06-0,3 0,07-0,35 0,08-0,36 0,09-0,38 01-04

Szerszdmacél 950- 1400 | X38 CrMoV 5 1 1.2343| 20-40 | 0,06-0,24 0,07-0,28 0,08-0,32 0,09-0,36 01-04

Sziirkedntvény 260-g, HB |GG 25 0.6025| 60-120 | 0,06-0,3 0,07-0,35 0,08-0,36 0,09-0,38 01-04

Ontdtt ggmbvas 280-g, HB |GGG 60 0.7060| 50-80 0,06-0,3 0,07-0,35 0,08-0,36 0,09-0,38 01-04

Al-dtv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535[ 80-200 | 0,06-0,36 0,07-0,42 0,08-0,48 0,09-0,54 0,1-0,60

Al-6tv., révid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581| 80-200 | 0,06-0,36 0,07-0,42 0,08-0,48 0,09-0,54 0,1-0,60

Edzett szerszdmanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083| 20-30 0,06-0,18 0,07-0,21 0,08-0,24 0,09-0,27 0,1-0,3

376 2024 /2025 HU



