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3 HYP-HPO-3D / 5D t6mé&r keményfém nagy teljesitményG forok (RS0~

* A megadott irényértékeket o munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 111628.... 111629....
10 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszémanyag | Szerszdmanyag Vidgdsi .y i
keménység (példa), szima sebesség F elfm?lus mm/ folrd e?\{segben,
N /mm? Kémiai Ye m/min o mm-ben kifejezeft furatdtmérére vonatkoztatva
3 4 5 6 8 10

Forgdcsolhaté acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715| 100- 150 0,09-0,12 0,10-0,15 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,24 0,18-0,27
Otvozetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052| 100-150 0,09-0,12 | 0,0-015 | 012-0,18 | 0,14-0,20 | 0,16-024 | 0,18-0,27
Szerkezeti acél 700 - 950 (k45 1.1191 80-120 0,09-0,12 0,10-0,15 0,12-0,18 0,14-0,20 0,16-0,24 0,18-0,27
Nemesitett acél 500- 950 42 (iMod 1.7225]  70-110 0,09-0,12 | 0,0-015 | 012-018 | 0,14-0,20 | 0,16-024 | 0,18-0,27
Betétedzési acél 1200-ig 16 MnCr 5 1.7131 50- 60 0,07-011 | 0,08-013 | 0,10-015 | 0,12-0,18 | 0,14-0,22 | 0,15-0,25
Nemesitett acél 950-1300 43CiMo4 1.3563]  50-60 0,07-0,11 | 0,08-013 | 010-015 | 0,12-0,18 | 0,14-0,22 | 0,15-0,25
Nitriddlt acél 950- 1300 31CMoV9 1.8519]  50-60 0,07-011 | 0,08-013 | 0,10-015 | 0,12-018 | 0,14-022 | 0,15-0,25
Szerszdmacél 950- 1400 X 38 (iMoV 5 1 1.2343]  50-60 0,07-0,11 | 0,08-013 | 010-015 | 0,12-0,18 | 0,14-0,22 | 0,15-0,25

M Rozsdamentes, ferr./marten. 500- 950 X10 (113 1.4006]  40-50 0,09-012 | 0,10-015 | 0,12-018 | 0,14-020 | 0,16-024 | 0,18-0,27
Rozsdamentes, ausztenites 500- 950 X5 GNi 1810 1.4301 40-50 0,09-0,12 | 0,0-015 | 012-018 | 0,14-0,20 | 0,16-024 | 0,18-027
Sziirkedntvény 260-g, HB 66 25 0.6025| 150-200 0,12-015 | 0,13-018 | 0,15-022 | 0,18-0,25 | 0,20-0,30 | 0,23-0,33
Onfott gombvas 280-ig, HB GGLNiCr 35 2 0.6678| 100-150 0,12-0,15 | 0,13-018 | 015-022 | 0,18-025 | 020-030 | 0,23-0,33
Temperdntvény 280-g, HB 666 60 0.7060| 100-150 0,12-0,15 | 0,13-018 | 015-022 | 0,18-025 | 0,20-030 | 0,23-0,33
Al.-6tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 33535 60-110 0,09-020 | 0,0-024 | 012-028 | 0,14-034 | 0,16-038 | 0,18-045
Al.-6tv., rvid forgdcsi 500-g G-AISi 12 3.2581] 120-220 0,09-0,28 | 0,0-038 | 012-040 | 0,14-048 | 0,16-053 | 0,18-0,63
Rézdtv. (bronz), hosszi forgdcsi 1200-ig (uSn4 2.1016 50-90 0,02-0,03 0,02-0,04 0,03-0,05 0,03-0,06 0,04-0,08 0,05-0,10
Rézétv. (bronz), révid forgdcsy 850-g CuNi12n24 20730  50-90 0,02-0,03 | 0,02-004 | 003-005 | 0,03-006 | 004-0,08 | 0,05-0,10
Réztv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-ig (uIN20 20250  50-90 0,02-0,03 | 002-004 | 003-005 | 003-006 | 0,04-008 | 0,05-0,10
Rézétv. (sdrgaréz), rdvid forgdcst 600-g (uln39Ph3 20381 50-90 0,02-0,03 | 0,02-004 | 003-005 | 0,03-006 | 004-0,08 | 0,05-0,10
Titdngtvizetek 1300-ig TiAl6Sn 2 37174 15-25 0,05-0,09 | 006-010 | 008-012 | 0,09-015 | 0,12-020 | 0,13-0,23
Nikkelalapy dtvozetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718|  15-25 0,05-0,09 | 006-010 | 008-012 | 0,09-015 | 0,12-020 | 0,13-0,23
Szuperitvozetek 13004g X4505i 93 14718]  15-25 0,05-0,09 | 006-010 | 008-012 | 0,09-015 | 0,12-020 | 0,13-0,23
Edzett szerszamanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 15-25 0,03-0,05 0,04-0,06 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,08 0,07-0,10
Edzett szerszimanyagok 60 HRc keménységig X153CiMoV/12 1.2379]  15-20 0,03-0,05 | 0,04-006 | 005-007 | 005-007 | 006-008 | 0,07-0,10

150 | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség . i

keménység (példa), szima Ve m/min FelfJT(?Ius mm/! ford e}t_n[segben,
N/mm? Kémiai a mm-ben kifejezett furatdtmérdre vonatkoztatva
12 14 16 18 20

Forgdcsolhat6 acél 700-g 9 SMn 28 1.0715]  100-150 0,20-0,30 0,22-0,35 0,25-0,36 0,28-0,38 0,30-0,40
Otvozetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052|  100-150 0,20-0,30 0,22-0,35 0,25-0,36 0,28-0,38 0,30-0,40
Szerkezeti acél 700 - 950 (k45 1.1191 80-120 0,20-0,30 0,22-0,35 0,25-0,36 0,28-0,38 0,30-0,40
Nemesitett acél 500- 950 42 (iMod 1.7225|  70-110 0,20-0,30 0,22-0,35 0,25-0,36 0,28-0,38 0,30-0,40
Betétedzési acél 1200-ig 16 MnCr 5 1.7131 50- 60 0,17-0,26 0,18-0,30 0,20-0,32 0,23-0,33 0,25-0,35
Nemesitett acél 950-1300 43CiMod 1.3563 50- 60 0,17-0,26 0,18-0,30 0,20-0,32 0,23-0,33 0,25-0,35
Nitriddlt acél 950- 1300 31CrMoV9 1.8519]  50-60 0,17-0,26 0,18-0,30 0,20-0,32 0,23-0,33 0,25-0,35
Szerszdmacél 950- 1400 X 38 (iMoV 5 1 1.2343 50- 60 0,17-0,26 0,18-0,30 0,20-0,32 0,23-0,33 0,25-0,35

M Rozsdamentes, ferr./marten. 500- 950 X10 (113 1.4006|  40-50 0,20-0,30 0,22-0,35 0,25-0,36 0,28-0,38 0,30-0,40
Rozsdamentes, ausztenites 500- 950 X5 GNi 1810 1.4301 40-50 0,20-0,30 0,22-0,35 0,25-0,36 0,28-0,38 0,30-0,40
Sziirkedntvény 260-g, HB 66 25 0.6025| 150-200 0,25-0,38 0,30-0,43 0,35-0,50 0,38-0,55 0,40-0,63
Onfott gombvas 280-g, HB GGLNiCr 35 2 0.6678| 100-150 0,25-0,38 0,30-0,43 0,35-0,50 0,38-0,55 0,40-0,63
Temperdntvény 280-g, HB 666 60 07060 100-150 0,25-0,38 0,30-0,43 0,35-0,50 0,38-0,55 0,40-0,63
Al.-6tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 33535  60-110 0,20-0,53 0,22-0,57 0,25-0,61 0,28-0,63 0,28-0,68
Al.-6tv., rvid forgdcsi 500-g G-AISi 12 3.2581[ 120-220 0,20-0,75 0,22-0,81 0,25-0,85 0,28-0,90 0,30-0,98
Rézétv. (bronz), hosszi forgdcsi 1200-ig (uSn4 21016 50-90 0,06-0,12 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,20 0,20-0,28
Rézétv. (bronz), révid forgdcsy 850-g CuNi12n24 20730  50-90 0,06-0,12 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,20 0,20-0,28
Rézétv. (sdrgaréz), hosszd forgdcst 600-ig CuIN 20 2.0250 50-90 0,06-0,12 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,20 0,20-0,28
Rézétv. (sdrgaréz), rdvid forgdcst 600-g (uln39Ph3 20381 50-90 0,06-0,12 0,08-0,16 0,10-0,18 0,12-0,20 0,20-0,28
Titdngtvizetek 1300-ig TiAl6Sn 2 37174 15-25 0,14-0,24 0,15-0,26 0,16-0,26 0,18-0,28 0,20-0,30
Nikkelalapu étvéizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15-25 0,14-0,24 0,15-0,26 0,16-0,26 0,18-0,28 0,20-0,30
Szuperitvozetek 13004g X450Si 93 1.4718 15-25 0,14-0,24 0,15-0,26 0,16-0,26 0,18-0,28 0,20-0,30
Edzett szerszamanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 15-25 0,09-0,12 0,10-0,13 0,10-0,13 0,12-0,16 0,14-0,18
Edzett szerszamanyagok 60 HRc keménységig X153CMoV12 1.2379 15-20 0,09-0,12 0,10-0,13 0,10-0,13 0,12-0,16 0,14-0,18

2024 /2025 HU



