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% ATORN HIGH FEED 5D t6mor keményfém nagy teljesitményd furék

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil

111585....
150 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszmanyag | Szerszdmanyag Vagdsi L .
keménység (példdk), széma sebesség ] el9t9|ﬂs mm/! fo,'d e};\[segben,
N/mm? Kémiai Ye m//min a mm-ben kifejezett furatdtmérdre vonatkoztatva
1-3 3-5 5-8 8-12 12-16 16-20
Forgdcsolhat6 acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715| 110-150 0,08-0,19 019-026 | 0,26-038 | 0,38-045 0,45-0,52 0,52-0,58
Otvozetlen szerkezeti acgl 700-ig Sr52 1.0052| 120-160 0,08-019 | 019-026 | 026-038 | 038-045 | 045-052 | 0,52-0,58
Szerkezeti acél 700 - 950 (k45 111911 110-150 0,08-0,19 019-026 | 0,26-038 | 0,38-045 0,45-0,52 0,52-0,58
Nemesitett acél 500- 950 42 CiMo4 1.7225| 100-130 009-022 | 022-03 | 030-044 | 044-052 | 052-0,60 | 0,60-0,65
Acélontvény 950-ig 65 40 1.0416] 90-125 0,08-0,19 019-026 | 026-038 | 038-045 | 045-052 0,52-0,6
Otvozetlen betétedzési acél 950-ig 16 MnCr 5 17131 90-130 0,08-019 | 019-026 | 026-038 | 038-045 | 045-052 | 052-06
Nemesitett acél 950-1300 43CMo4 1.3563]  50-100 0,09-022 | 022-03 | 030-044 | 044-052 | 052-0,60 | 0,60-0,65
Nitriddlt acél 950- 1300 31CrMoV9 1.8519] 100-130 009-022 | 022-03 | 030-044 | 044-052 | 052-0,60 | 0,60-0,65
Szerszamacél 950 - 1400 X 38 (rMoV 5 1 1.2343]  40-80 0,06-015 | 0,15-02 02-035 035-04 04-046 | 046-051
Szirkedntvény 260-ig, HB 66 25 0.6025| 85-130 02-032 | 032-038 | 038-055 | 055-0,65 | 0,65-07 0,7-0,75
Onfott gombvas 280-g, HB 666 60 0.7060|  60-80 0,05-0,12 | 0,12-0,16 | 016-027 | 027-035 | 035-045 | 045-05
Temperdntvény 280-ig, HB GTS 55 0.8155 75-115 0,15-0,29 0,29-0,35 0,35-0,5 05-06 0,6-0,65 0,65-0,7
TORN Tomor keményfém foré dérzsarak SN
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell médositanil 111701....
IS0 | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi L i
keménység (példak), szima sebesség Fel.on?lus mm/ fo‘rd e,gzsegben,
N /mm? Kémiai Yem/min a mm-ben kifejezett furatdtmérdre vonatkoztatva
3-5 51-8 81-12 121 -16 16,1 - 20
Forgdcsolhatd acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715] 65 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052] 70 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
Szerkezeti acél 700 - 950 | Ck45 1.1191] 55 0,15 0,18 0,24 0,37 04
Acélantvény 950-g GS 40 1.0416] 50 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
Otvozetlen betétedzési acél 950-ig 16 MnCr 5 1.7131] 55 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
Szerszdmacél 950 - 1400 |X 38 CrMoV 5 1 1.2343 55 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
Sziirkedntvény 100 - 400 |66 25 0.6025| 60 0,15 0,18 0,24 0,37 04
Otvozott sziirkeontvény 150-250 | GGL-NiCr 35 2 0.6678| 50 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
Onfott gémbvas 400 - 800 | GGG 60 0.7060 50 0,15 0,18 0,24 0,37 04
Temperdntvény 350 - 700 |GTS 55 0.8155] 50 0,15 0,18 0,24 0,37 0,4
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