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ATORN Tomér keményfém hosszlyukfiréok TiAINplus HPC 16D/20D

* A megadott iranyértékeket a munkadarab megfogasdnak és a gép tulajdonségainak megfelelsen kell modositanil

* Pilot fras, csicsszég: 140°, 1-3 x D furatmélység

111574....

111575....
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IS0 | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszimanyag | Szerszimanyag Végdsi L i
keménység (példdk), szdma sebesség E!or9|05| erteke,k mm/ ford eg}’segbe"'
N /mm Kémiai i a mm-ben kifejezett furatdtméré-tartomdnyra vonatkoztatva
3-5 5-8 8-10 10-12

Forgdcsolhatd acél 700-g 9 SMn 28 1.0715] 80-120 0,06-0,12 01-02 0,16-0,28 0,2-0,35
Otvzetlen szerkezeti acél 700-g S#52 1.0052| 80-120 0,06-0,12 01-02 0,16-0,28 0,2-0,35
Szerkezeti acél 700 - 950 (k45 11191 80-120 0,06-0,12 0,1-02 0,16-0,28 0,2-0,35
Acélontvény 950-g 6540 1.0416| 80-100 0,06-0,1 0,1-0,18 0,16-0,24 0,2-0,32
Otvizetlen betétedzési acél 950-ig 16 MnCr 5 1.7131) 80-110 0,06-0,1 0,1-0,18 0,16-0,24 0,2-0,32
Szerszimacél 950 - 1400 X 38 CtMoV 5 1 1.2343|  60-100 0,06-0,1 0,1-0,18 0,16-0,24 0,2-0,32

M Rozsdamentes, ferr./marfen. 500 - 950 X10 (113 1.4006 50-70 0,06-0,1 0,1-0,18 0,16-0,24 0,2-0,32
Rozsdamentes, ausztenites 500 - 950 X5 CNi 18 10 1.4301 40-70 0,06-0,1 0,1-0,18 0,16-0,24 0,2-0,32
Sziirkedntvény 260-ig, HB 66 25 0.6025| 70-110 0,06-0,12 0,1-0,2 0,16-0,28 0,2-0,35
Otvozott sziirkedntvény 310g, HB GGL-NiCr 35 2 0.6678| 70-110 0,06-0,12 01-02 0,16-0,28 0,2-0,35
Ontott gombvas 280-ig, HB 6GG 60 0.7060{ 70-110 0,06-0,12 0,1-0,2 0,16-0,28 0,2-0,35
Temperdntvény 280-g, HB 6TS 55 0.8155| 70-110 0,06-0,12 01-02 0,16-0,28 0,2-0,35
TORN Tomor keményfém hosszlyukfurék TiAINplus HPC 25D/30D

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell médositani! 111576.... 111577....

* Pilot furas, csicsszdg: 140°, 1-3 x D furatmélység
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ISO | Szerszémanyagcsoport Szildrdsag/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi L )
e (példak), sz6ma sy E!otf)lum erreke’k mm”/ford egységben,
N/mm? Kémiai e/ a mm-ben kifejezett furatdtmérd-tartomdnyra vonatkoztatva
3-5 5-8 8-10 10-12
Forgdcsolhatd acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715| 70-110 0,06-0,12 0,1-02 0,16-0,28 0,2-0,35
Otvizetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052| 70-110 0,06-0,12 0,1-02 0,16-0,28 0,2-0,35
Szerkezeti acél 700 - 950 k45 1.1191] 70-110 0,06-0,12 0,1-0,2 0,16-0,28 0,2-0,35
Acélantvény 950-ig GS 40 1.0416] 70-90 0,06-0,1 0,1-0,18 0,16-0,24 0,2-0,32
Otvozetlen betétedzésii acél 950-g 16 MnCr 5 1.7131]  60-100 0,06-0,1 0,1-0,18 0,16-0,24 0,2-0,32
Szerszdmacél 950 - 1400 X38 CrMoV 5 1 1.2343]  50-90 0,06-0,1 0,1-0,18 0,16-0,24 0,2-0,32
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500 - 950 X10 (r13 1.4006 40- 60 0,06-0,1 0,1-0,18 0,16-0,24 0,2-0,32
Rozsdamentes, ausztenites 500 - 950 X5 CGNi 18 10 1.4301 30-60 0,06-0,1 0,1-0,18 0,16-0,24 0,2-0,32
Sziitkedntvény 260-g, HB GG 25 0.6025| 70-100 0,06-0,12 0,1-0,2 0,16-0,28 0,2-0,35
Otvozitt szirkedntvény 310g, HB GGLNiCr 35 2 0.6678| 70-100 0,06-0,12 0,1-02 0,16-0,28 0,2-0,35
Onfott gmbvas 280-g, HB 6GG6 60 0.7060( 70-100 0,06-0,12 0,1-0,2 0,16-0,28 0,2-0,35
Temperdntvény 280-ig, HB GTS 55 0.8155| 70-100 0,06-0,12 0,1-02 0,16-0,28 0,2-0,35

TORN Tomér keményfém lapos forék

AR

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 111709.... 111710....
ISO | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszimanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi L )
T (példa), sz6ma S E!o'rf)lum er'reke}( mm/ford egysegben,
N /mm? Kémiai 3/ a mm-ben kifejezett furatdtméré-tartomdnyra vonatkoztatva
3-5 51-8 8,1-12 12,1-16 16,1 - 20
Forgdcsolhatd acsl 7004g 9 SMn 28 1.0715] 100 0,15 0,2 0,22 03 0,35
Otvizetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052| 90 0,15 0,2 0,22 0,3 0,35
Szerkezeti acél 700 - 950 | Ck45 1.1191 70 0,13 0,18 0,27 0,27 0,34
Acélontvény 950-ig GS 40 1.0416] 80 0,15 0,2 0,22 0,30 0,34
Betétedzési acél 950-g 16 MnCr 5 1.7131 70 0,13 0,18 0,27 0,27 0,34
Szerszdmacél 950- 1400 | X 38 CtMoV 5 1 1.2343] 70 0,13 0,18 0,27 0,27 0,34
Rozsdamentes, ferr./marten. 500 - 950 | X5 CNi 18 10 1.4301| 40 0,07 0,1 0,11 0,15 0,18
M | Rozsdamentes, ausztenites 500 - 950 [X 12 CtMoS 17 1.4104| 25 0,06 0,08 0,1 0,14 0,16
Duplex 500 - 950 [X10Cr13 1.4006| 25 0,06 0,08 0,1 0,14 0,16
Sziirkedntvény 100 - 400 |GG 25 0.6025] 90 0,15 0,2 0,22 03 0,34
Otvozott sziirkedntvény 150-250 | GGLNiCr 35 2 0.6678| 80 0,15 0,2 0,22 0,3 0,34
Onfott gombvas 400 - 800 |GGG 60 0.7060{ 80 0,15 0,2 0,22 03 0,34
Tempergntvény 350 - 700 | GTS 55 0.8155| 80 0,15 0,2 0,22 0,3 0,34
Al.-6tv., hosszd forgdcsi 550-ig AlMg 3 3.3535] 220 0,15 0,2 0,2 0,26 0,32
Al -6tv., rovid forgdcsi 400-ig G-AISi 12 3.2581] 180 0,15 0,2 0,2 0,26 0,32
Rézotv. (bronz), hosszi forgdcsi 12004 | CuSnd 21016 120 0,15 0,2 0,18 0,24 0,28
Rézétv. (bronz), révid forgdcsi 850-ig CuNi12Zn24 2.0730] 120 0,15 0,2 0,18 0,24 0,28
Termoplaszt PVC 100 0,07 0,1 0,12 0,14 0,2
Duroplaszt Melamin - 0,07 0,1 0,12 0,14 0,2
Titdngtvozetek 13004g | TiAl6Sn 2 3.7174] 35 0,06 0,08 0,09 0,13 0,15
Nikkelalapd Gtvizetek 1300-g | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 35 0,06 0,08 0,09 0,13 0,15
Edzett szerszdmanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083| 25 0,05 0,07 0,08 0,11 0,13
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