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TORN Tomér keményfém nagy teljesitménydi forék, TiAINplus HPC tipus

¢ A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfeleléen kell médositanil i i= e i =

111566.... 111563....
111567.... 111573....
Tomor keményfém nagy teljesitményi forék 11562....
1SO | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vagdsi ey i
keménység (példa), szGma sebesség F eI'oT(.)Ius mm/ fo‘rd eg\{segben,
N/mm? Kémiai e a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva

3 4 5 6 8 10 12,50 16 20
Forgdcsolhaté acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 145 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Otvizetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052| 110 0,09 0,13 0,16 0,2 0,25 0,25 0,32 0,4 0,5
Szerkezeti acél 700-950 | (k45 1.1191] 110 0,11 0,16 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5
Acélontvény 950-ig GS 40 1.0416] 75 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Betétedzésii acél 1200ig |16 MnCr5 1.7131| 85 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Szerszdmacél 950 - 1400 | X38 CrMoV 5 1 1.2343| 55 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10(r13 1.4006| 45 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5CNi 18 10 1.4301 55 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Sziirkedntvény 260-ig, HB | GG 25 0.6025] 155 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Otvozott sziirkedntvény 310-ig, HB | GGL-NiCr 35 2 0.6678] 45 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Ontditt gombvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060] 120 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Temperdntvény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155] 120 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 04 04 05 0,63
Al -tv., hosszi forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535] 260 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Al-6tv., révid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581| 180 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Rézditv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-g CuIN 20 2.0250/ 180 0,11 0,16 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5
Rézdtv. (sdrgaréz), rovid forgdcst 600-ig CuZn39Pb3 2.0381| 270 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Titdngtvizetek 13004g | TiAl6Sn 2 37174 35 0,06 0,08 0,08 0,1 0,13 0,16 0,16 0,2 0,25
Nikkelalapu tvozetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718] 25 0,06 0,08 0,08 0,1 0,13 0,16 0,16 0,2 0,25
Edzett szerszamanyagok 55 HRc keménységig X40(r14 1.2083| 40 0,05 0,06 0,06 0,08 0,1 0,13 0,13 0,16 0,2
Edzett szerszdmanyagok 60 HRc keménységig X153CrMoV12 1.2379 25 0,04 0,05 0,05 0,06 0,08 0,1 0,1 0,13 0,16

111564.... 111568....

Tomor keményfém nagy teljesitményG forék belsé hitéssel 11565.... 111569....

ISO | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi o )
keménység (példa), szima sebesség Felptglus mm/ ford e'g;\fsegben,
N /mm? Kémiai Yo a mm-ben kifejezett furatdtmérdre vonatkoztatva

3 4 5 6 8 10 12,50 16 20
Forgdcsolhaté acél 7004g 9 SMn 28 1.0715] 170 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 04 04 05 0,63
Otvizetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052| 120 0,09 0,13 0,16 0,2 0,25 0,25 0,32 0,4 0,5
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191] 120 0,11 0,16 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 04 05
Acélontvény 950-ig GS 40 1.0416] 85 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Betétedzési acél 1200-ig 16 MnCr 5 1.7131 85 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Szerszdmacél 950 - 1400 | X38 CrMoV 5 1 1.2343] 65 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10Cr13 1.4006| 45 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5GNi1810 1.4301 60 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Sziitkedntvény 260-ig, HB | GG 25 0.6025| 160 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Otvozitt szirkedntvény 310-ig, HB | GGL-NiCr 35 2 0.6678] 50 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Onfott gmbvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060/ 120 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Temperontvény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155] 120 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 04 04 05 0,63
Al-6tv., hosszi forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535] 310 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Al.-6tv., rovid forgdcsi 500-g G-AISi 12 3.2581 220 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 04 05 0,63 0,63
Rézétv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-ig CuIN 20 2.0250] 220 0,11 0,16 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdcsi 600-ig CuZn39Pb3 2.0381| 325 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Titdndtvozetek 13004g | TiAl6Sn 2 37174 40 0,06 0,08 0,08 0,1 0,13 0,16 0,16 0,2 0,25
Nikkelalapu dtvéizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 35 0,06 0,08 0,08 0,1 0,13 0,16 0,16 0,2 0,25
Edzett szerszamanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 55 0,05 0,06 0,06 0,08 0,1 0,13 0,13 0,16 0,2
Edzett szerszamanyagok 60 HRc keménységig X153CrMoV12 1.2379] 35 0,04 0,05 0,05 0,06 0,08 0,1 0,1 0,13 0,16

TORN Tomér keményfém nagy teljesitményd forék, Ultra-M tipus

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil

===

111545.... 111549....
111547.... 111551....
1SO | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Végdsi L .
keménység (példa), szGma sebesség F elthc?Ias /| fo}rd e‘gzsegben,
N /mm? Kémiai . a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
3 4 5 6 8 10 12 16 18 20
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10 (13 1.4006| 80 0,080 0,1 0,1 0,125 0,16 0,2 0,2 0,25 0,28 0,315
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5GNi1810 1.4301 60 0,05 0,063 | 0,063 0,08 0,1 0,125 | 0,125 | 0,125 0,14 0,16
. Titdngtvozetek 13004g  |TiAl6Sn 2 3.7174] 35 0,04 0,05 0,05 0,063 0,08 0,1 0,1 0,125 0,14 0,16
Nikkelalapu tvizetek 13004g | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718| 30 0,04 0,05 0,05 0,063 0,08 0,1 0,1 0,125 0,14 0,16

2024 /2025 HU [ 369 |



