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SARA Tomor keményfém nagy teljesitményG furék, HPC-UNI tipus

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil

e T e
111603.... 111607....
111612....
1SO | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszmanyag | Szerszamanyag | Vdgdsi Vdgdsi
keménység (példdk) szima sebesség | sebesség El6toldsi értékek mm /fordulat egységben,
N/mm? Vem/min [ Vem/min a mm-ben kifejezett furatdtméré-tartomdnyra vonatkoztatva
belsd hitéssel 3 4 5 6 8 10 12,50 16 20
Forgdcsolhatd acél 700-g 9 SMn 28 1.0715] 115 135 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Otvozetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052] 90 95 0,09 0,13 0,16 0,2 0,25 0,25 0,32 04 05
Szerkezeti acél 700 - 950 | Ck45 1.1191 90 95 0,11 0,16 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 04 0,5
Acélontvény 950-g GS 40 1.0416] 60 68 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Otvozetlen betétedzést acél 950-ig 16 MnCr 5 1.7131 70 68 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Szerszdmacél 950-1400 | X 38 CrMoV 5 1 1.2343| 45 50 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
M Rozsdamentes, ferr. /marten. 500 - 950 [X10Cr13 1.4006| 36 36 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Rozsdamentes acél, ausztenites 500 - 950 [X 12 CrMoS 17 1.4104| 45 52 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Sziitkedntvény 100 - 400 |GG 25 0.6025| 125 125 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 04 05 0,63 0,63
Otvozott sziirkednivény 150-250 | GGLNiCr 35 2 0.6678] 36 40 0,07 0,1 0,1 0,13 0,16 0,2 0,2 0,25 0,32
Onfott gombvas 400 - 800 | GGG 60 0.7060] 95 95 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 04 04 05 0,63
Tempergntvény 350 - 700 | GTS 55 0.8155| 95 95 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Al.-6tv., hosszd forgdcsi 550-g AlMg 3 3.3535] 210 250 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 04 05 0,63 0,63
Al -6tv., rovid forgdcsi 400-ig G-AISi 12 3.2581| 145 180 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5 0,63 0,63
Rézotv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 600-ig CuIN 20 2.0250| 145 180 0,11 0,16 0,16 0,2 0,25 0,32 0,32 0,4 0,5
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdcsi | 600-g (uZn39Pbh3 2.0381| 215 250 0,14 0,2 0,2 0,25 0,32 0,4 0,4 0,5 0,63
Titdngtvozetek 13004g | TiAl6Sn 2 37174 28 32 0,06 0,08 0,08 0,1 0,13 0,16 0,16 0,2 0,25
Nikkelalapu étvéizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718] 20 28 0,06 0,08 0,08 0,1 0,13 0,16 0,16 0,2 0,25
Edzett szerszdmanyagok 55 HRe X40r14 12083 32 45 005 | 006 | 006 | 008 | o1 | 013 | 013 | 016 | 02
keménységig
Edzet szerzdmanyogok 60 HRe X153CMoV12 12379 20 28 004 | 005 | 005 | 006 | 008 | 01 | 01 | 013 | 016
keménységig

TORN Nagy teljesitményi foré VHM-ULTRA N PRO A T O —

o Afeltintetett iranyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell modosftanil 1m411....
1S0 | Alapanyag csoport Szildrdsdg/ | Alapanyag | Alapanyag Vgdsi
Keménység | példa kémiai szGma sebesség Elétoldsi sebesség f mm/rev-ben a fird Gtmérdiéhez viszonyitva mm-ben
N/mm? Ve m/min
1-3 3-5 5-8 §-12 12-16 16-20
AL, hossz forgdesu 500ig  |AMg3 33535 | 350-370 | 0,08-013 | 0,13-025 | 0025-036 | 036-050 | 050-054 | 054-0462
Al -6tv., révid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581 380 - 400 0,09-0,14 0,14-0,26 0,26-0,37 0,37-0,52 0,52-0,56 0,56-0,63
Rézotvozet (bronz) hosszy forgdcsi 1200-ig CuSnd 2.1016 190-210 0,06-0,11 0,11-0,23 0,23-0,34 0,34-0,45 0,45-0,50 0,50-0,52
Rézétv. (bronz), révid forgdcsi 850-ig CuNi12Zn24 2.0730 210-230 0,07-0,12 0,12-0,24 0,24-0,36 0,36-0,47 0,47-0,51 0,51-0,53
Rézotvozet (sdrgaréz) hosszi forgdcsi 600-g CuZN 20 2.0250 210-230 0,06-0,11 0,11-0,23 0,23-0,34 0,34-0,45 0,45-0,50 0,50-0,52
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdcsi 600-ig (uZn39Pbh3 2.0381 260 - 280 0,07-0,12 0,12-0,24 0,24-0,36 0,36-0,47 0,47-0,51 0,51-0,53
Termoplaszt PVC 100- 120 0,05-0,10 0,10-0,21 0,21-0,32 0,32-0,43 0,43-0,47 0,47-0,50
Duroplaszt Melamin 70-80 0,05-0,10 0,10-0,21 0,21-0,32 0,32-0,43 0,43-0,47 0,47-0,50
Szdlerdsitett mjanyagok CFK, GFK
Grafit (8000
Kompozitanyagok Honeycomp

HARD 3D / 5D T6m&r keményfém nagy teliesitménys furok (o m——

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 111536....
ISO | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszimanyag Vdgdsi . o
o (példa), s26ma s A mm/ford. egységben m}egu’dott ilomlum értékek a
N /mm? Kémiai B/ mm-ben megadott szerszdmdtmérdre vonatkoztatva
1-3 3-5 5-8 8-12 12-16 16-20

Edzett szerszamanyagok 55 HRc keménységig X40(r14 12083 16-28 0,03-0,06 | 006-0,08 | 008-009 | 0,09-011 | 011-0,13 | 0,13-0,15

Edzett szerszamanyagok 60 HRc keménységig X153CtMoV12 1.2379 10-16 0,02-0,04 0,04-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1

Edzett szerszamanyagok 64 HRc keménységig 10006 1.2067 8-14 0,02-0,04 | 0,04-006 | 006-007 | 0,07-008 | 0,08-0,09 0,09-0,1

[ 368 | 2024 /2025 HU



