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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 111550....
IS0 | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi o i
keménység (példa), szGma sebesség i elfntt?lus mm/ fo’rd e}gzsegben,
N /mm Kémiai B/ a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
0,1-1 11-15 1,6-2 2,1-3
Forgdcsolhat6 acél 7004g 9 SMn 28 1.0715|  50-75 0,035- 0,045 0,035-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075
Otvozetlen szerkezeti acél 700-g St52 1.0052|  50-75 0,035- 0,045 0,035-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191]  50-75 0,035- 0,045 0,035-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075
Acélontvény 950-g 6S 40 1.0416]  50-70 0,035- 0,045 0,035-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075
Betétedzésii acél 1200-ig 16 MnCr 5 1.7131 45- 60 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 -0,055 0,05-0,075
Szerszdmacél 950- 1400 | X38 CrMoV 5 1 1.2343]  20-25 0,035- 0,045 0,035-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075
N Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10 (13 1.4006| 20-35 0,035 - 0,045 0,035-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5CNi1810 1.4301]  20-35 0,035- 0,045 0,035-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075
Sziirkedntvény 260-ig, HB | 66 25 0.6025| 60-100 0,035 - 0,045 0,035-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075
Otvozott sziirkedntvény 310-ig, HB | GGL-NiCr 35 2 0.6678|  60-80 0,035- 0,045 0,035- 0,05 0,04- 0,055 0,05-0,075
Onfdtt gsmbvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060]  60-80 0,035- 0,045 0,035-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075
Temperdntvény 280-g, HB | 6TS 55 0.8155]  60-80 0,035- 0,045 0,035-0,05 0,04- 0,055 0,05-0,075
Al.Gtv., hossz forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535| 150-220 0,035- 0,045 0,035-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075
Al.6tv., rdvid forgdcst 500-g G-AISi 12 3.2581| 100- 160 0,035- 0,045 0,035-0,05 0,04- 0,055 0,05-0,075
Rézitv. (sdrgaréz), hosszd forgdesy | 600-ig CuIN 20 2.0250/ 80-130 0,035- 0,045 0,035-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075
Rézdtv. (sdrgaréz), révid forgdesd | 600-ig CuZn39Ph3 2.0381] 80-130 0,035 - 0,045 0,035-0,05 0,04 - 0,055 0,05-0,075
Termoplaszt PVC 20- 60 0,035- 0,045 0,035-0,05 0,04- 0,055 0,05-0,075
Duroplaszt Melamin 20-55 0,035 - 0,045 0,035 - 0,05 0,04 - 0,055 0,05-0,075
Grafit (8000 60-95 0,035 - 0,045 0,035-0,05 0,04- 0,055 0,05-0,075
Titdngtvizetek 13004g | TiAl6Sn 2 3.7174] 10-30 0,035 - 0,045 0,035-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075
Nikkelalapu Gtvozetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 10-30 0,035 - 0,045 0,035-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075
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ISO | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszimanyag Vdgdsi ny i
keménység (példa), szdma sebesség F eI'oT(.)Ius mm/ fo‘rd e}"fegb"”'
N /mm? Kémiai e/l a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva

3-5 51-8 8,1-12 12,1-16 16,1-20
Forgdcsolhatd acsl 700-ig 9 SMn 28 1.0715 80 0,08-0,11 0,1-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25 0,25-0,32
Otvizetlen szerkezeti acsl 700-ig St-52 1.0052 80 0,06-0,08 0,08-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 70 0,06-0,08 0,08-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25
Acélontvény 950-ig 6S 40 1.0416 70 0,06-0,08 0,08-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25
Betétedzési acél 12004 |16 MnCr5 1.7131 60 0,06-0,08 0,08-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25
Szerszamacél 950 - 1400 | X38 CrMoV 5 1 1.2343 50 0,05-0,06 0,06-0,11 0,1-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10(r13 1.4006 25 0,05-0,06 0,06-0,11 0,1-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5CNi1810 1.4301 25 0,05-0,06 0,06-0,11 0,1-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22
Sziirkedntvény 260-ig, HB | GG 25 0.6025 90 0,06-0,08 0,08-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25
Otviizott sziirkedntvény 310-ig, HB | GGL-NiCr 35 2 0.6678 80 0,06-0,08 0,08-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25
Ontditt gombvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060 80 0,06-0,08 0,08-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25
Temperdntvény 280-ig, HB | 6TS 55 0.8155 70 0,06-0,08 0,08-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25
Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535 200 0,13-0,16 0,16-0,25 0,25-0,32 0,32-0,44 0,44-0,55
Al.-6tv., rovid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581 150 0,1-0,13 0,13-0,22 0,22-0,25 0,25-0,32 0,32-0,44
Rézoitv. (sdrgaréz), hosszd forgdcst 600-ig CuIN 20 2.0250 70 0,06-0,08 0,08-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdcsd 600-ig (uZn39Pb3 2.0381 120 0,08-0,11 0,1-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25 0,25-0,32
Termoplaszt PVC 40 0,05-0,06 0,06-0,11 0,1-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22
Duroplaszt Melamin 50 0,06-0,08 0,08-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25
Grafit (8000 80 0,05-0,06 0,06-0,11 0,1-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22
Titdngtvozetek 1300-ig TiAl6Sn 2 3.7174 15 0,04-0,05 0,05-0,08 0,08-0,11 0,1-0,13 0,13-0,16
Nikkelalapu dtvizetek 13004g | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15 0,04 -0,05 0,05-0,08 0,08-0,11 0,1-0,13 0,13-0,16
Edzett szerszamanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 20 0,05-0,06 0,06-0,11 0,1-013 0,13-0,16 0,16-0,22
Edzett szerszamanyagok 64 HRc keménységig 100Cr6 1.2067 10 0,04-0,05 0,05-0,08 0,08-0,11 0,1-0,13 0,13-0,16
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