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* A megadott iranyértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfeleléen kell médositanil 101601....
IS0 | Szerszamanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszimanyag Vdgdsi . i
keménység (példa), szGma sebesség i elfntqlus mm/ fo’rd e};{segben,
N/mm? Kémiai Yem/min a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
3-8 8,1-16 16,1-25 25,1-40 40,1-50
Forgdcsolhat6 acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 28 0,12-0,2 0,2-0,28 0,28-0,5 0,5-0,63 0,5-0,63
Otviizetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052 22 0,1-0,16 0,16-0,3 03-04 0,4-0,5 0,5-0,63
Szerkezeti acél 700- 950 | Ck45 1.1191 22 0,1-0,16 0,16-0,3 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,63
Acélantvény 950-ig GS 40 1.0416 22 0,1-0,16 0,16-0,3 03-04 0,4-0,5 05-0,63
Szerszimacél 950 - 1400 | X38 CrMoV 5 1 1.2343 12 0,05-0,13 0,13-0,19 0,19-0,32 0,32-04 0,4-0,5
Sziirkedntvény 260-ig, HB |GG 25 0.6025 28 0,12-0,2 0,2-0,28 0,28-0,5 0,5-0,63 0,63-08
Otvozott sziirkednivény 310-ig, HB | GGL-NiCr 35 2 0.6678 22 0,12-0,2 0,2-0,28 0,28-0,5 0,5-0,63 0,63-0,8
Ontoitt gombvas 280-ig, HB |GGG 60 0.7060 22 0,12-0,2 0,2-0,28 0,28-0,5 0,5-0,63 0,63-0,8
TemperGntvény 280-ig, HB | GIS 55 0.8155 18 0,12-0,2 0,2-0,28 0,28-0,5 0,5-0,63 0,63-0,8
Al.-6tv., révid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581 55 0,1-0,25 0,25-0,4 0,4-0,63 0,63-0,8 08-1
Rézéitv. (sdrgaréz), hosszd forgdest | 600-ig CuIN 20 2.0250 34 0,1-0,16 0,16-0,3 03-04 0,4-0,5 05-0,63
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdesi | 600-ig (uZn39Ph3 2.0381 28 0,05-0,13 0,13-0,19 0,19-0,32 0,32-0,4 0,4-0,5
Termoplaszt PVC 22 0,1-0,16 0,16-0,3 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,63
Duroplaszt Melamin 14 0,05-0,13 0,13-0,19 0,19-0,32 0,32-0,4 0,4-0,5
TORN Kezdéfioréok aEaESSSw =
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfeleléen kell médosftani! 101515....
ISO | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi o .
keménység (példa), szdma sebesség F elgtqlas mm/ ford e’g\l/lsegben,
N/mm? Kémiai i /i a mm-ben kifejezett furatdtmérdre vonatkoztatva
3-5 51-8 81-14 14,1-20 20,1-40
Forgdcsolhatd acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 25-28 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Otvozetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052| 26-30 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 25-28 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Betétedzési acél 12004g |16 MnCr 5 1.7131 6-10 0,03 0,04 0,06 0,08 0,01
Szerszdmacél 950 - 1400 | X38 CrMoV 5 1 1.2343 2-5 0,03 0,04 0,06 0,08 0,01
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10 (113 1.4006 3-6 0,03 0,04 0,06 0,08 0,01
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5CNi 18 10 1.4301 4-10 0,03 0,04 0,06 0,08 0,01
Sziirkedntvény 260-ig, HB |GG 25 0.6025 10-18 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Otvozott sziirkednivény 310-g, HB | GGL-NiCr 35 2 0.6678 9-13 0,05 0,08 0,1 0,15 0,18
Al-6tv., hosszi forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535 25-40 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
rovid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581 10-30 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Rézéitv. (sdrgaréz), hosszd forgdest | 600-ig Cu IN 20 2.0250( 10-30 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Rézi. (strgaréz), rovid forgdcsi | 6004g | CuZn 39 Pb 3 20381 10-30 0,07 01 0,12 018 022
Termoplaszt PVC 20-30 0,07 0,1 0,12 0,18 0,22
Duroplaszt Melamin 15-25 0,05 0,08 0,1 0,15 0,18
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