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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 101070....
ISO | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi o .
keménység (példa), szdma sebesség | eI.otr?Ius mm/ fofd e’q;zsegben,
N/mm? Kémiai Ye m//min a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
3-5 51-8 8,1-12 12,1-16 16,1-20
Forgdcsolhatd acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 22 0,08-0,11 0,1-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25 0,25-0,32
Otvozetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052 18 0,06-0,08 0,08-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25
Szerkezeti acél 700-950 |Ck45 1.1191 22 0,08-0,11 0,1-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25 0,25-0,32
Acéléntvény 950-ig GS 40 1.0416 18 0,06-0,08 0,08-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25
Betétedzési acél 1200-g 16 MnCr 5 1.7131 9 0,05-0,06 0,06-0,11 0,1-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22
Szerszdmacél 950 - 1400 | X38 CrMoV 5 1 1.2343 6 0,04-0,05 0,05-0,08 0,08-0,11 0,1-0,13 0,13-0,16
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10(Cr13 1.4006 8 0,05-0,06 0,06-0,11 0,1-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22
Sziirkedntvény 260-ig, HB |GG 25 0.6025 22 0,08-0,11 0,1-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25 0,25-0,32
Otvizott szirkedntvény 310-ig, HB | GGL-NiCr 35 2 0.6678 18 0,08-0,11 0,1-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25 0,25-0,32
Onfott gsmbvas 280-ig, HB |GGG 60 0.7060 20 0,08-0,11 0,1-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25 0,25-0,32
Temperdntvény 280-ig, HB_| GTS 55 0.8155 14 0,08-0,11 0,1-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25 0,25-0,32
Al.6tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535 45 0,1-0,13 0,13-0,22 0,22-0,25 0,25-0,32 0,32-0,44
Rézotv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 600-ig CuIN 20 2.0250 22 0,05-0,06 0,06-0,11 0,1-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22
Réztv. (sdrgaréz), rovid forgdcsd | 600-ig (uZn39Ph3 2.0381 28 0,06-0,08 0,08-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25
Termoplaszt PVC 18 0,06-0,08 0,08-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22 0,22-0,25
Nagy teljesitményi hosszlyukfurék, TDXL tipus IHBBBBDDE = =
* A megadott iranyértékeket a munkadarab megfogasanak és a gép tulajdonségainak megfelelsen kell madositanil 101099....  101100....
101101....
IS0 | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszimanyag Vdgdsi o ’
keménység (példa), szima sebesség | el.otr?lus mm/ fofd e’gzsegben,
N/mm? Kémiai Ye m//min a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
1,6-2 3-4 5-6 8-10 12
Forgdcsolhatd acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715]  20-24 0,016-0,05 0,03-0,1 0,05-0,15 0,08-0,25 0,12-0,3
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052|  20-24 0,016-0,05 0,03-0,1 0,05-0,15 0,08-0,25 0,12-0,3
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 18-22 0,016-0,04 0,03-0,1 0,05-0,15 0,08-0,25 0,12-0,3
Betétedzési acél 1200-g |16 MnCr 5 1.7131 16-20 0,01-0,04 0,02-0,1 0,03-0,13 0,06-0,2 0,12-0,3
Szerszdmacél 950 - 1400 | X38 CrMoV 5 1 1.2343 8-12 0,016-0,04 0,03-0,09 0,05-0,13 0,06-0,18 0,12-0,26
Sziirkedntvény 260-ig, HB |GG 25 0.6025 18-24 0,03-0,05 0,06-0,13 0,1-0,19 0,16-0,32 0,24-0,38
Otvozott szirkednivény 310-ig, HB [ GGLNiCr 35 2 0.6678 16-20 0,01-0,06 0,02-0,1 0,03-0,15 0,05-0,25 0,07-0,3
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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 101507....
IS0 | Szerszmanyagcsoport Szilrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi ey ;
keménység (példa), szdma sebesség F eI-()n?Ius mm/ folrd eng’segben,
N/mm? i Ve m/min a mm-ben kifejezett furatdtmeérdre vonatkoztatva

3-5 51-8 8,1-12 12,1-16 16,1-20
n Betétedzésii acél 1200-ig 16 MnCr 5 1.7131 16 0,02-0,2 0,2-0,25 0,25-0,3 0,2-0,32 0,32-0,38
" Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10Cr13 14006 14 0,02-0,2 0,2-0,25 0,25-0,3 0,3-0,32 0,32-0,38
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5CNi 1810 1.4301 10 0,12-0,16 0,16-0,2 0,2-0,24 0,24-0,26 0,26-0,3
(8N Sziirkedntvény 260-ig, HB | GG 25 0.6025| 36 0,05-0,06 0,06-0,11 0,1-0,13 0,13-0,16 0,16-0,22
Al-gtv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535| 70 03-04 0,4-0,5 05-0,6 0,6-0,65 0,65-0,7
Al-6tv., révid forgdesi 500-ig G-AISi 12 3.2581| 55 0,2-0,25 0,28-0,32 0,32-0,38 0,38-0,4 0,4-0,45
|\ Rézotv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-ig CuIN 20 2.0250| 45 0,2-0,25 0,28-0,32 0,32-0,38 0,38-0,4 0,4-0,45
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdest 600-ig (uZn39Pb3 2.0381| 36 0,02-0,2 0,2-0,25 0,25-0,3 0,3-0,32 0,32-0,38
Termoplaszt PVC 25 0,2-0,25 0,28-0,32 0,32-0,38 0,38-0,4 0,4-0,45
|| Edzett szerszamanyagok 55 HRc keménységig X40(r14 1.2083 ) 0,1-0,13 0,13-0,16 0,16-0,18 0,18-0,19 0,19-0,22
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