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TORN Kisméreti csigafurok e ——————
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfeleléen kell médositanil 101075....
IS0 | Szerszimanyagcsoport Szildrdsag/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi o 5
keménység (példa), szdma sebesség F eIerrflus mm/ fo,'d e};\[segben,
N/m i Ve m/min a mm-ben kifejezett furatdtmérdre vonatkoztatva
0,05-0,2 0,25-0,45 0,5-0,7 0,75-0,95 1-15
Forgdcsolhatd acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 16 0,004 -0,008 0,009-0,012 0,014-0,022 0,023-0,039 0,041-0,52
Otvozetlen szerkezeti acsl 7004g St52 1.0052 21 0,005-0,01 0,011-0,016 0,019-0,028 0,029 - 0,045 0,050- 0,06
Szerkezeti acél 700- 950 | Ck45 1.1191 18 0,004-0,008 0,009-0,012 0,014-0,022 0,023-0,039 0,041-0,52
Acélontvény 950-g 6540 1.0416 18 0,004 -0,008 0,009-0,012 0,014-0,022 0,023-0,039 0,041-0,52
Betétedzési acél 1200ig |16 MnCr 5 1.7131 14 0,003 - 0,006 0,007-0,01 0,011-0,018 0,019-0,033 0,035-0,046
Szerszdmacél 950- 1400 [X38 CiMoV 5 1 1.2343 14 0,002 - 0,004 0,005 - 0,007 0,008-0,014 0,015-0,028 0,029-0,04
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006 6 0,002 - 0,004 0,005 - 0,007 0,008-0,014 0,015-0,028 0,029-0,04
Rozsdamentes, auszenites 500-950 [X5CNi1810 1.4301 6 0,003 - 0,006 0,007 -0,010 0,011-0,018 0,019-0,033 0,036 - 0,046
Sziirkedntvény 260-g, HB |66 25 0.6025 26 0,007-0,01 0,011-0,016 0,019-0,028 0,029 - 0,045 0,050- 0,06
Otvizott sziirkedntvény 3104g, HB | GGLNiCr 35 2 0.6678 22 0,007-0,01 0,011-0,016 0,019-0,028 0,029 - 0,045 0,050- 0,06
Onfott ggmbvas 280-ig, HB |GGG 60 0.7060 18 0,007-0,01 0,011-0,016 0,019-0,028 0,029 - 0,045 0,050- 0,06
Temperdntvény 280-ig, HB |GTS 55 0.8155 22 0,007 -0,01 0,011-0,016 0,019-0,028 0,029 - 0,045 0,050-0,06
Al.6tv., rvid forgdcsi 500-g G-AISi 12 3.2581 18 0,007 -0,01 0,011-0,016 0,019-0,028 0,029 - 0,045 0,05-0,06
Réztv. (srgaréz), hosszd forgdesi | 600-ig CuIN 20 2.0250 22 0,004 -0,008 0,009-0,012 0,014-0,022 0,023-0,039 0,041-0,52
Rézétv. (sdrgaréz), rovid forgdcsi | 600-g Cun39Ph3 2.0381 22 0,003 - 0,006 0,007-0,01 0,011-0,018 0,019-0,033 0,035-0,046
Termoplaszt PVC 18 0,003 - 0,006 0,007-0,01 0,011-0,018 0,019-0,033 0,035-0,046
Duroplaszt Melamin 16 0,003 - 0,006 0,007-0,01 0,011-0,018 0,019-0,033 0,035- 0,046
ATORN Csigaforék SSSsSsSsSsss-
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell médositanil 101012....
IS0 | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi L i
keménység (példa), szdma sebesség F el.ott?las mm/ fo,rd e};\flsegben,
N /mm? Kémiai e a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva
3-5 51-8 8,1-12 12,1-16 16,1-20
Forgdcsolhatd acél 7004g 9 SMn 28 1.0715 47 0,1-0,16 0,16-0,2 0,2-0,25 0,25-0,31 0,31-0,4
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 42 0,1-0,16 0,16-0,2 0,2-0,25 0,25-0,31 0,31-0,4
Betétedzési acél 12004g |16 MnCr 5 1.7131 26 0,08-0,1 0,1-0,16 0,16-0,2 0,2-0,25 0,25-0,31
Szerszdmacél 950- 1400 [X38 CrMoV 5 1 1.2343 17 0,06-0,08 0,08-0,12 0,12-0,16 0,16-0,2 0,2-0,25
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10(C13 1.4006 20 0,06-0,08 0,08-0,12 0,12-0,16 0,16-0,2 0,2-0,25
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5CNi1810 1.4301 23 0,08-0,1 0,1-0,16 0,16-0,2 0,2-0,25 0,25-0,31
Sziirkedntvény 260-g, HB |GG 25 0.6025 59 0,120,16 0,16-0,25 0,25-0,31 0,31-04 0,4-0,5
Otvozott szirkedntvény 310-g, HB | GGLNiCr 352 0.6678 47 0,120,16 0,16-0,25 0,25-0,31 0,31-04 0,4-0,5
Onfott gombvas 280-ig, HB |GGG 60 0.7060 52 0,120,16 0,16-0,25 0,25-0,31 0,31-04 0,4-0,5
Temperdntvény 280-g, HB | 6TS 55 0.8155 23 0,120,16 0,16-0,25 0,25-0,31 0,31-04 0,4-0,5
Al -6tv., révid forgdcsi 500-g G-AISi 12 3.2581 91 0,12-0,16 0,16-0,25 0,25-0,31 0,31-04 0,4-0,5
Rézotv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 600-ig CuIN 20 2.0250 47 0,1-0,16 0,16-0,2 0,2-0,25 0,25-0,31 0,31-0,4
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdesi | 600-ig CuZn39Ph3 2.0381 30 0,1-0,16 0,16-0,2 0,2-0,25 0,25-0,31 0,31-0,4
Duroplaszt Melamin 28 0,08-0,1 0,1-0,16 0,16-0,2 0,2-0,25 0,25-0,31
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