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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 114045.... 114050....
Végasi adatok hitéanyaggal valé alkalmazashoz és 3 x D atmérsig terjedd furatmélységekig

Vagasi sebesség korrekcids tényezsje:

4 x D furatmélység = 0,9

5xD=0,8
6xD=0,8
ISO | Szerszimanyagesoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi L )
keménység (példa), szima sebesség Felwaﬂs mm/ fo,'d e’g\l/lsegben,
N/mm? Kémiai Yo m//min a mm-ben kifejezett furatdtmérdre vonatkoztatva
1 2 3 4 5 6 8
ﬂ Forgdcsolhat6 acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715] 32-40 | 0,02-0,05 | 0,06-0,09 0,1-0,13 0,11-0,15 | 0,12-0,18 | 0,13-0,19 | 0,17-0,24
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052| 32-40 | 0,02-0,05 | 0,06-009 | 01-013 | 011-0,15 | 0,12-0,18 | 0,13-0,19 | 0,17-0,24
n Rozsdamentes, ferr. /marten. 500-950 |X10 (13 1.4006| 15-20 | 0,02-0,04 | 0,05-0,07 | 0,06-0,09 | 0,08-0,12 0,1-0,15 0,15-0,18 0,2-0,24
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5CNi 1810 1.4301) 15-20 | 0,02-0,04 | 0,05-0,07 | 0,06-0,09 | 0,08-0,12 | 01-015 | 0,15-0,18 | 02-0,24
Al.-6tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535] 63-100 | 0,02-0,06 | 004-0,12 | 006-0,18 | 0,08-0,24 0,1-03 0,12-0,36 | 0,16-0,45
Al.-6tv., révid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581| 63-100 | 0,02-0,06 | 0,04-0,12 | 0,06-0,18 | 0,08-0,24 0,1-03 0,12-0,36 | 0,16-0,45
Rézdtv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 600-ig CuIN 20 2.0250| 25-50 | 0,01-0,03 | 0,04-0,06 | 006-0,09 | 008-0,11 0,1-0,13 | 0,12-0,15 0,16-0,2
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdcsi | 600-ig CuZn39Pb3 2.0381| 25-50 | 0,01-0,03 | 0,04-0,06 | 0,06-0,09 | 0,08-0,11 0,1-0,13 | 0,12-0,15 0,16-0,2
ISO | Szerszdmanyagcsoport Szilrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi o )
keménység (példa), szdma sebesség F elgtt?los mm/ folrd e}]\[segben,
N/mm? it Ve m/min a mm-ben kifejezett furatdtmérdre vonatkoztatva
10 12 14 16 18 20
Forgdcsolhaté acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715| 32-40 | 0,2-028 | 0,24-0,34 | 0,27-0,39 | 029-043 | 032-0,49 | 034-0,52
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052| 32-40 | 0,2-028 | 0,24-0,34 | 0,27-0,39 | 029-0,43 | 032-0,49 | 0,34-0,52
" Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10Cr13 1.4006| 15-20 | 0,25-0,3 03-036 | 035-045 | 037-05 | 039-054 | 0,4-0,56
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5CNi 1810 1.4301| 15-20 0,25-0,3 0,3-0,36 0,35-0,45 0,37- 0,5 0,39-0,54 0,4-0,56
Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535/ 63-100 | 02-055 | 024-0,66 | 027-0,74 | 03-0,83 | 0,32-094 0,36-1
Al-6tv., révid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581| 63-100 | 0,2-055 | 024-0,66 | 027-0,74 | 03-0,83 | 0,32-0,94 0,36-1
Rézdtv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 600-ig CuIN 20 2.0250( 25-50 | 0,2-0,25 024-03 | 026-0,34 | 027-0,37 | 0,29-041 0,3-0,44
Rézétv. (sdrgaréz), rovid forgdcsi | 600-ig CuZn39Pb3 2.0381| 25-50 | 0,2-0,25 0,24-0,3 0,26-0,34 | 0,27-0,37 | 0,29-0,41 0,3-0,44
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